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[bookmark: _Toc115461739]Раздел 1. Обоснование необходимости актуализации профессионального стандарта
Профессиональный стандарт «Специалист по проектированию технологических процессов автоматизированного производства» актуализирован с учетом цифровых технологий в рамках федерального проекта «Кадры для цифровой экономики» национального программы «Цифровая экономика Российской Федерации».
Актуализируемые профессиональные стандарты «Специалист по автоматизированному проектированию технологических процессов» и «Специалист по автоматизированной разработке технологий и программ для станков с числовым программным управлением» были разработаны в 2019 году. В связи с близостью их профессиональных областей было принято решение объединить их в один профессиональный стандарт «Специалист по проектированию технологических процессов автоматизированного производства» 
Актуализации и объединение профессиональных стандартов вызвана необходимостью внесения изменений по результатам анализа применения профессиональных стандартов в промышленности, а также с учетом предложений, поступивших от предприятий отрасли («Производственный комплекс «Салют» АО «ОДК» (г. Рыбинск), ОАО «ПО «Севмаш» (г. Северодвинск) и др.) и других заинтересованных организаций (ГБПОУ «Московский государственный образовательный комплекс», (г. Москва), ГБПОУ МО «Дмитровский техникум» (Московская обл., г. Дмитров); ГАПОУ МО «МЦК – Техникум имени С.П. Королева» (Московская обл., г. Королев) и др.).
Уведомление об актуализации профессионального стандарта размещено сайте «Профессиональные стандарты» (http://profstandart.rosmintrud.ru/):
https://profstandart.rosmintrud.ru/obshchiy-informatsionnyy-blok/reestr-uvedomleniy-o-razrabotke-peresmotre-professionalnykh-standartov/index.php?ELEMENT_ID=114453
https://profstandart.rosmintrud.ru/obshchiy-informatsionnyy-blok/reestr-uvedomleniy-o-razrabotke-peresmotre-professionalnykh-standartov/index.php?ELEMENT_ID=114460

[bookmark: _Toc115461740]Раздел 2. Актуализация профессионального стандарта
[bookmark: _Toc115461741]2.1. Значение для отрасли, анализ существующей ситуации, информация о перспективах развития вида профессиональной деятельности
Значение данной области профессиональной деятельности для экономического развития машиностроительной отрасли определяется необходимостью создания современных автоматизированных высокопроизводительных производств, способных выпускать конкурентоспособную качественную продукцию.
Анализ государственных и отраслевых нормативных документов, анкетирование работодателей, анализ образовательных программ и образовательных стандартов среднего профессионального образования и высшего образования показал, что в настоящее время специалистов по проектированию технологических процессов автоматизированных производств крайне мало. Учитывая огромный объем работы по созданию автоматизированных высокопроизводительных рабочих мест, появлению и активному развитию средств автоматизированного проектирования, социальный заказ на специалистов такого рода достаточно высок.
На современном этапе развития машиностроительного производства намечаются тенденции к активному развитию автоматизированных производств, расширению номенклатуры существующей продукции, освоению новых изделий, в т.ч. и импортозамещаемых. Рост степени автоматизации производства требует привлечения большого количества специалистов по проектированию технологических процессов автоматизированных производств.
Данный стандарт является многофункциональным межотраслевым нормативным документом, описывающим области профессиональной деятельности, содержание трудовых функций и необходимых для их выполнения компетенций по 5,6,7 квалификационным уровням, а также ряд других параметров, характеризующих специфику труда.
Профессиональный стандарт разработан также в целях обеспечения единства требований оценки профессиональной компетентности и квалификации работника.
При разработке данного профессионального стандарта принимали во внимание отсутствие специальной нормативно-правовой базы, регулирующей данный вид профессиональной деятельности.
[bookmark: _Toc86660860][bookmark: _Toc115461742]2.2. Основные изменения, внесенные при актуализации профессионального стандарта
Изменено название профессионального стандарта, вид профессиональной деятельности и цель вида профессиональной деятельности.
Произведена корректировка обобщенных трудовых функций, отдельных трудовых функций и их названий. Уточнены требований к образованию и особым условиям допуска к работе, необходимым для реализации обобщенных трудовых функций.
В трудовых функциях «Обеспечение технологичности конструкции машиностроительных изделий низкой сложности в условиях автоматизированного производства»; «Разработка технологических процессов автоматизированного изготовления машиностроительных изделий низкой сложности»; «Разработка управляющих программ для изготовления машиностроительных изделий низкой сложности»; «Контроль технологических процессов автоматизированного изготовления машиностроительных изделий низкой сложности»; «Обеспечение технологичности конструкции машиностроительных изделий средней сложности в условиях автоматизированного производства»; «Разработка технологических процессов автоматизированного изготовления машиностроительных изделий средней сложности»; «Разработка управляющих программ для изготовления машиностроительных изделий средней сложности»; «Контроль технологических процессов автоматизированного изготовления машиностроительных изделий средней сложности»; «Обеспечение технологичности конструкции машиностроительных изделий высокой сложности в условиях автоматизированного производства»; «Разработка технологических процессов автоматизированного изготовления машиностроительных изделий высокой сложности»; «Разработка управляющих программ для изготовления машиностроительных изделий высокой сложности»; «Контроль технологических процессов автоматизированного изготовления машиностроительных изделий высокой сложности»  произведено уточнение формулировок требований к необходимым умениям и знаниям.
Внесены   изменения в перечни трудовых функций, трудовых действий, необходимых умений и знаний с учетом информационных технологий (Таблица 1).
Таблица 1
Информация об учете цифровых технологий в профессиональных стандартах
	№ п/п
	Обобщенная трудовая функция (код и наименование)
	Необходимые умения, обеспечивающие
\определяющие использование цифровых технологий при выполнении данной функции
	Необходимые знания, обеспечивающие \определяющие использование цифровых технологий при выполнении данной функции
	Примеры цифровых технологий, используемых в профессиональной деятельности

	1.
	А. Проектирование технологических процессов автоматизированного изготовления машиностроительных изделий низкой сложности
	Использовать системы автоматизированного проектирования (далее – CAD-системы) для выявления нетехнологичных элементов конструкции машиностроительных изделий низкой сложности
Использовать CAD-системы для выявления конструктивных особенностей машиностроительных изделий низкой сложности, влияющих на выбор метода получения исходной заготовки
Использовать CAD-системы и системы управления данными об изделии (далее – PDM-системы) для оформления технического задания на проектирование исходных заготовок
Использовать системы автоматизированной технологической подготовки производства (далее – CAPP‑системы) для поиска типовых технологических процессов и технологических процессов – аналогов для машиностроительных изделий низкой сложности
Использовать CAPP-системы для редактирования типовых технологических процессов и технологических процессов – аналогов для машиностроительных изделий низкой сложности
Использовать CAPP-системы для определения технологических возможностей стандартных средств технологического оснащения, используемых в технологических процессах автоматизированного изготовления машиностроительных изделий низкой сложности
Использовать CAM-системы для формирования исходной информации для простых операций обработки заготовок на станках с ЧПУ
Использовать CAM-системы для определения типа траектории обработки поверхностей заготовок простыми операциями на станках с ЧПУ
Использовать CAM-системы для создания инструментальных переходов
Использовать CAM-системы для создания информационных сообщений
Использовать CAM-системы для создания станочных циклов
Использовать данные SCADA-систем для анализа производственной ситуации и выявления причин брака при автоматизированном изготовлении машиностроительных изделий низкой сложности
	Основные принципы работы в современных CAD-системах
Современные CAD-системы, их функциональные возможности для проектирования геометрических 2D- и 3D-моделей машиностроительных изделий низкой сложности
Принципы поиска технологического процесса-аналога изготовления машиностроительных изделий низкой сложности с применением CAPP-систем
Методика выбора технологических режимов технологических операций автоматизированного изготовления машиностроительных изделий низкой сложности с применением CAPP-систем
Методика расчета норм времени для технологических операций автоматизированного изготовления машиностроительных изделий низкой сложности с применением CAPP-систем
Основные принципы работы в современных CAPP-системах
Современные CAPP-системы, их функциональные возможности для проектирования технологических процессов автоматизированного изготовления машиностроительных изделий низкой сложности
Основные принципы работы в CAM-системах
CAM-системы, их функциональные возможности по разработке управляющих программ операций автоматизированного изготовления машиностроительных изделий низкой сложности на станках с ЧПУ
Методика выбора технологических режимов операций автоматизированного изготовления машиностроительных изделий низкой сложности на станках с ЧПУ с применением CAPP-систем
Методы и средства постпроцессорной обработки управляющих программ в CAM-системах
Функциональные возможности SCADA-систем по сбору, обработке и отображению информации о технологических процессах автоматизированного изготовления машиностроительных изделий низкой сложности
	Выявление нетехнологичных элементов в детали низкой сложности с помощью CAD-системы
Оформление и регистрация в PDM-системе технического задания на проектирование заготовки
Поиск типового технологического процесса изготовления детали низкой сложности в CAPP-системе
Создание инструментальных переходов обработки детали низкой сложности в CAM-системе
Анализ производственной ситуации при обработке детали низкой сложности в SCADA -системе

	2.
	B. Проектирование технологических процессов автоматизированного изготовления машиностроительных изделий средней сложности
	Использовать CAD-системы для выявления нетехнологичных элементов конструкции машиностроительных изделий средней сложности
Использовать CAD-системы и PDM-системы для оформления технического задания на проектирование исходных заготовок
Использовать системы CAPP‑системы для поиска типовых технологических процессов и технологических процессов – аналогов для машиностроительных изделий средней сложности
Использовать CAPP-системы для редактирования типовых технологических процессов и технологических процессов – аналогов для машиностроительных изделий средней сложности
Использовать CAPP-системы для определения технологических возможностей стандартных средств технологического оснащения, используемых в технологических процессах автоматизированного изготовления машиностроительных изделий средней сложности
Использовать CAPP-системы для нормирования технологических операций автоматизированного изготовления машиностроительных изделий средней сложности
Использовать CAM-системы для формирования исходной информации для сложных операций обработки заготовок на станках с ЧПУ
Использовать CAM-системы для создания инструментальных переходов
Использовать CAM-системы для создания информационных сообщений
Использовать CAM-системы для создания станочных циклов
Использовать CAM-системы для создания программ и подпрограмм высокопроизводительной обработки заготовок
Использовать данные SCADA-систем для анализа производственной ситуации и выявления причин брака при автоматизированном изготовлении машиностроительных изделий средней сложности
	Основные принципы работы в современных CAD-системах
Современные CAD-системы, их функциональные возможности для проектирования геометрических 2D- и 3D-моделей машиностроительных изделий средней сложности
Принципы поиска технологического процесса-аналога изготовления машиностроительных изделий средней сложности с применением CAPP-систем
Методика выбора технологических режимов технологических операций автоматизированного изготовления машиностроительных изделий средней сложности с применением CAPP-систем
Методика расчета норм времени для технологических операций автоматизированного изготовления машиностроительных изделий средней сложности с применением CAPP-систем
Основные принципы работы в современных CAPP-системах
Современные CAPP-системы, их функциональные возможности для проектирования технологических процессов автоматизированного изготовления машиностроительных изделий средней сложности
Основные принципы работы в CAM-системах
CAM-системы, их функциональные возможности по разработке управляющих программ операций автоматизированного изготовления машиностроительных изделий средней сложности на станках с ЧПУ
Методы и средства постпроцессорной обработки управляющих программ в CAM-системах
Функциональные возможности SCADA-систем по сбору, обработке и отображению информации о технологических процессах автоматизированного изготовления машиностроительных изделий средней сложности

	Выявление нетехнологичных элементов в детали средней сложности с помощью CAD-системы
Оформление и регистрация в PDM-системе технического задания на проектирование заготовки
Поиск типового технологического процесса изготовления детали средней сложности в CAPP-системе
Создание инструментальных переходов обработки детали средней сложности в CAM-системе
Анализ производственной ситуации при обработке детали средней сложности в SCADA -системе

	3.
	C. Проектирование технологических процессов автоматизированного изготовления машиностроительных изделий высокой сложности
	Использовать CAD-системы для выявления нетехнологичных элементов конструкции машиностроительных изделий высокой сложности
Использовать системы CAPP‑системы для поиска типовых технологических процессов и технологических процессов – аналогов для машиностроительных изделий высокой сложности
Использовать CAPP-системы для редактирования типовых технологических процессов и технологических процессов – аналогов для машиностроительных изделий высокой сложности
Использовать CAPP-системы для разработки маршрутных и операционных технологических процессов изготовления машиностроительных изделий высокой сложности
Использовать CAM-системы для формирования исходной информации для особо сложных операций обработки заготовок на станках с ЧПУ
Использовать CAM-системы для определения типа траектории обработки поверхностей заготовок особо сложными операциями на станках с ЧПУ
Использовать CAM-системы для создания инструментальных переходов
Использовать CAM-системы для создания информационных сообщений
Использовать CAM-системы для создания станочных циклов
Использовать CAM-системы для постпроцессорной обработки управляющих программ с целью их адаптации к конкретному станку с ЧПУ
Использовать данные SCADA-систем для анализа производственной ситуации и выявления причин брака при автоматизированном изготовлении машиностроительных изделий высокой сложности
	Основные принципы работы в современных CAD-системах
Современные CAD-системы, их функциональные возможности для проектирования геометрических 2D- и 3D-моделей машиностроительных изделий высокой сложности
Принципы поиска технологического процесса-аналога изготовления машиностроительных изделий высокой сложности с применением CAPP-систем
Методика выбора технологических режимов технологических операций автоматизированного изготовления машиностроительных изделий высокой сложности с применением CAPP-систем
Методика расчета норм времени для технологических операций автоматизированного изготовления машиностроительных изделий высокой сложности с применением CAPP-систем
Основные принципы работы в современных CAPP-системах
Основные принципы работы в CAM-системах
CAM-системы, их функциональные возможности по разработке управляющих программ операций автоматизированного изготовления машиностроительных изделий высокой сложности на станках с ЧПУ
Методы и средства постпроцессорной обработки управляющих программ в CAM-системах
Функциональные возможности SCADA-систем по сбору, обработке и отображению информации о технологических процессах автоматизированного изготовления машиностроительных изделий высокой сложности
	Выявление нетехнологичных элементов в детали высокой сложности с помощью CAD-системы
Оформление и регистрация в PDM-системе технического задания на проектирование заготовки
Поиск типового технологического процесса изготовления детали высокой сложности в CAPP-системе
Создание инструментальных переходов обработки детали высокой сложности в CAM-системе
Анализ производственной ситуации при обработке детали высокой сложности в SCADA -системе



[bookmark: _Toc115461743]2.3. Основные этапы актуализации профессионального стандарта
[bookmark: _Toc115461744]2.3.1. Информация об организациях, на базе которых проводились исследования
[bookmark: _Toc464578951]В соответствии с Правилами разработки и утверждения профессиональных стандартов, утв. постановлением Правительства РФ от 22.01.2013 г., № 23, профессиональный стандарт актуализирован ФГБУ «ВНИИ труда Минтруда России» с участием представителей работодателей отрасли, ведущих образовательных организаций профессионального образования. Перечень организаций, сведения об уполномоченных лицах, участвовавших в актуализации профессионального стандарта, приведены в приложении 1.
[bookmark: _Toc115461745]2.3.2. Сведения о нормативно-правовых документах, регулирующих вид профессиональной деятельности, для которого разработан проект актуализированного профессионального стандарта
Профессиональная деятельность специалиста по проектированию технологических процессов автоматизированного производства регулируется следующими федеральными и отраслевыми нормативно-правовыми актами.
[bookmark: _Toc464578952]1. Трудовой кодекс Российской Федерации от 30.12.2001 № 197-ФЗ (ред. от 28.06.2021, с изм. от 06.10.2021).
2. Приказ Минтруда России, Минздрава России от 31 декабря 2020 г. № 988н/1420н «Об утверждении перечня вредных и (или) опасных производственных факторов и работ, при выполнении которых проводятся обязательные предварительные медицинские осмотры при поступлении на работу и периодические медицинские осмотры» (зарегистрирован Минюстом России 29 января 2021 г., регистрационный № 62278); приказ Минздрава России 
от 28 января 2021 г. № 29н «Об утверждении Порядка проведения обязательных предварительных и периодических медицинских осмотров работников, предусмотренных частью четвертой статьи 213 Трудового кодекса Российской Федерации, перечня медицинских противопоказаний к осуществлению работ с вредными и (или) опасными производственными факторами, а также работам, при выполнении которых проводятся обязательные предварительные и периодические медицинские осмотры» (зарегистрирован Минюстом России 29 января 2021 г., регистрационный № 62277)
3. Постановление Правительства Российской Федерации от 16 сентября 2020 г. № 1479 «Об утверждении Правил противопожарного режима в Российской Федерации» (Собрание законодательства Российской Федерации, 2020, 
№ 39, ст. 6056; 2021, № 23, ст. 4041).
4. Постановление Правительства Российской Федерации от 24 декабря 2021 г. № 2464 «О порядке обучения по охране труда и проверки знания требований охраны труда» (Собрание законодательства Российской Федерации, 2022, № 1, ст. 171)
[bookmark: _Toc115461746]2.3.3. Требования к экспертам, привлеченным к актуализации профессионального стандарта
В целях актуализации профессионального стандарта была сформирована рабочая группа экспертов, в состав которой были включены специалисты в области разработки профессиональных стандартов, эксперты ФГБУ «ВНИИ труда» Минтруда России, специалисты в области проектирования автоматизированного производства, руководители промышленных организаций, специалисты в области управления, обучения и развития персонала, другие специалисты.
Эксперты в рабочую группу выбирались исходя из следующих требований:
требования к представителю профессионального сообщества – высшее образование, стаж работы в профессиональной области не менее 10 лет;
требования к представителю образовательного сообщества – высшее образование, стаж педагогической деятельности по профильным дисциплинам не менее 10 лет, стаж работы в профессиональной области не менее 5 лет.
Все эксперты рабочей группы должны знать:
Трудовой кодекс РФ в части, регламентирующей трудовые отношения в области образования, разработку и применение профессиональных стандартов и иных квалификационных характеристик;
методические рекомендации по разработке профессионального стандарта, утвержденные приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 29.04.2013 г. N 170н, а также другие нормативные, правовые и иные акты и документы, регулирующие процесс разработки и утверждения профессиональных стандартов, включая законы, подзаконные акты, локальные нормативные акты;
уровни квалификации в целях разработки проектов профессиональных стандартов, утвержденные приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 12.04.2013 N 148н;
содержание и структуру профессиональной деятельности в рамках предметной области профессионального стандарта, трудовые функции и действия, выполняемые работниками, профессиональные знания и умения, которыми должны они обладать;
зарубежную и отечественную практику разработки профессиональных стандартов и иных инструментов определения квалификационных требований;
методы эффективной командной работы, приемы эффективных коммуникаций.
Все эксперты рабочей группы должны уметь:
собирать, агрегировать и декомпозировать исходные сведения;
анализировать информацию, включая функциональный анализ сферы профессиональной деятельности;
формулировать дефиниции, классификации и атрибуты в целях разработки профессионального стандарта;
взаимодействовать с другими экспертами, работать в команде.
Все эксперты рабочей группы должны обладать навыками:
оформление документации в соответствии с принятыми (установленными) нормами и правилами;
эффективная коммуникация с использованием современных средств связи/ИКТ;
подготовка и представление презентационных материалов.
Кроме того, при отборе экспертов учитывались требования, не связанные с профессиональными компетенциями, но необходимые для разработки профессиональных стандартов:
независимость;
широкий кругозор;
способность формировать и отстаивать точку зрения.
Сведения об экспертах, привлеченных к разработке и согласованию проекта профессионального стандарта, приведены в Приложении 1 к пояснительной записке.
[bookmark: _Toc464578953][bookmark: _Toc115461747]2.3.4. Этапы актуализации профессионального стандарта
1 этап: анализ квалификационных требований и разработка концепции профессиональных стандартов в области проектирования автоматизированного производства.
2 этап: анализ действующих профессиональных стандартов «Специалист по автоматизированному проектированию технологических процессов» и «Специалист по автоматизированной разработке технологий и программ для станков с числовым программным управлением».
3 этап: разработка проекта актуализированного профессионального стандарта.
4 этап: обсуждение проекта актуализированного профессионального стандарта, сбор отзывов, доработка проекта с учетом поступивших замечаний.
[bookmark: _Toc86697675][bookmark: _Toc86779110][bookmark: _Toc114428801][bookmark: _Toc115461748]Раздел 3. Профессионально-общественное обсуждение профессионального стандарта 
[bookmark: _Toc515313674][bookmark: _Toc86779111][bookmark: _Toc114428802][bookmark: _Toc115461749]3.1. Порядок обсуждения
[bookmark: _Toc86677831][bookmark: _Toc86779112][bookmark: _Toc114428803]Обсуждение проекта актуализированного профессионального стандарта с заинтересованными организациями проводится следующим путем:
•	размещение проекта профессионального стандарта: 
- на сайте Союза машиностроителей России https://soyuzmash.ru/spk/ (в разделе «СПК», «СПК в машиностроении», «разработка и актуализация профессиональных стандартов», кнопка «профессионально-общественное обсуждение проектов профессиональных стандартов»).
•	19 июля 2022 года произведена рассылка на предприятия машиностроительной отрасли (членов Союза машиностроителей России и Лиги содействия оборонным предприятиям) с целью получения замечаний и предложений на проект профессионального стандарта (1209 адресатов в рассылке) (исх. № 219-р от 19.07.2022).
•	20 июля 2022 года обсуждение проекта профессионального стандарта на круглому столу «Актуализация профессиональных стандартов учетом цифровых технологий: мнение экспертов».
Профессиональный стандарт согласован: 
1.	Советом по профессиональным квалификациям в машиностроении (выписка из протокола заседания № 5/22 от 07.09.2022г.);
2.	Российским профсоюзом работников промышленности РОСПРОФПРОМ (исх.№ 1/231 от 20.09.2022г.).
Также профессиональный стандарт был согласован с рядом машиностроительных предприятий: АО «АВИААВТОМАТИКА» имени В.В.Тарасова (№ 403/21410 от 17.08.2022); ПАО «Авиационный комплекс им С.В.Ильюшина (Группа компаний ОАК) (№077-07/022205); АО «ВНИИ «Градиент» (№3320/1.6.1 от 18.08.2022); АО «Тамбовский завод «Комсомолец» имени Н.С.Артемова (№ПЭО-09-135 от 23.08.2022); АО «НПП «Исток» имени А.И.Шокина (№8 от 19.08.2022); АО «НПК «РИТМ» (№255/24-1161 от 04.08.2022); АО «ЛЕПСЕ» (№163-37/137); ГБПОУ МГОК (№2087 от 19.08.2022); ФГУП «НИ АУС» (№02-844 от 20.07.2022); АО «НПК «Техмаш» (№219-Р 19.09.2022); АО «НПО автоматики» (№СПК-378 от 01.08.2022); АО «НПО «Прибор» (№072613/054 от 26.07.2022); ПАО «НПО «Стрела» (№20-3/5/335 от 26.07.2022);ОМО им. П.И.Баранова (№05.180-3874 от 21.07.2022);ПАО «ОДК-Кузнецов» (№24069ДП от 17.08.2022); ФГАОУ ВО «ОмГТУ» (№ИСХ-2022-01291 от 17.08.2022); АО «ОПК» (№6171 от 28.07.2022); АО «Салют» (№426-155 от 22.08.2022); АО «Уральский приборостроительный завод» (№21/7748 от 29.08.2022); АО «СПЕЦХИМИЯ» (№СХ-1319 от 22.08.2022); СПК в наноиндустрии (№05-22/53 от 15.08.2022); ПАО «ТАНТК им. Г.М.Бериева (№8299 от 29.07.2022); ТМХ ЭЛЕКТРОПРИБО (№007/ДУПиТ-6104 от 22.08.2022); ФГБОУ ВО «Тульский государственный университет (№4-01-4650 от 25.07.2022); ПАО «ТЯЖПРЕССМАШ» (№10/86 от 01.08.2022); АО «УРАЛВАГОНЗАВОД» (№19-19/1920 от 23.08.2022); АО «УралТрансМаш (№17/602 от 16.08.2022); АО «Уральский приборостроительный завод» («21/7748 от 29.08.2022); АО «Химический завод «Планта» (№44/3547 от 28.07.2022); АО «ЦНИИТОЧМАШ» (№6554/2 от 11.08.2022).
[bookmark: _Toc115461750]3.2. Организации и эксперты, привлеченные к обсуждению проекта профессионального стандарта
Участники фокус-групп и выборка респондентов, принимавших участие в экспертных опросах, формировались из числа специалистов, обладающих знанием специфики данного вида трудовой деятельности, квалификационных требований, предъявляемых к работникам (эксперты двух категорий: производственники и специалисты по работе с персоналом).
Данные об организациях и экспертах, привлеченных к обсуждению проекта профессионального стандарта, приведены в Приложении 1.
[bookmark: _Toc86677832][bookmark: _Toc86779113][bookmark: _Toc114428804][bookmark: _Toc115461751]3.3. Данные о поступивших замечаниях и предложениях к проекту профессионального стандарта
Сводные данные по результатам публичного обсуждения, поступивших замечаниях и предложениях к проекту профессионального стандарта приведены в Приложении 3.
Совет по профессиональным квалификациям в машиностроении совместно ФГБУ «ВНИИ труда Минтруда России»  и отраслевыми экспертами в соответствии с требованиями, содержащимися в постановлении Правительства Российской Федерации от 22 января 2013 г. № 23 «О правилах разработки, утверждения и применения профессиональных стандартов» и приказах Минтруда России от 12 апреля 2013 г. № 147н «Об утверждении Макета профессионального стандарта» и № 148н «Об утверждении уровней квалификации в целях разработки проектов профессиональных стандартов», провели доработку профессионального стандарта «Специалист по проектированию технологических процессов автоматизированного производства» по поступившим замечаниям и предложениям.
[bookmark: _Toc86779114][bookmark: _Toc114428805][bookmark: _Toc115461752]Раздел 4. Согласование проекта профессионального стандарта 
В проекте актуализированного профессионального стандарта трудовые функции, особо регулируемые законодательством и требующие проведения согласования, отсутствуют.
Проект актуализированного профессионального стандарта «Специалист по проектированию технологических процессов автоматизированного производства» вносится в Министерство труда и социальной защиты Российской Федерации для утверждения в установленном порядке.



[bookmark: _Toc115461753]Приложение 1
к пояснительной записке к проекту актуализированного профессионального стандарта «Специалист по проектированию технологических процессов автоматизированного производства»

Сведения об организациях и экспертах, привлеченных к актуализации и согласованию профессионального стандарта
	№ п/п
	Организация
	Субъект Российской Федерации

	Актуализация профессионального стандарта

	1. 
	ФГБУ «ВНИИ труда» Минтруда России
	город Москва

	2. 
	АО «НЗ 70-летия Победы»
	город Нижний Новгород

	3. 
	«Лига содействия оборонным предприятиям»
	город Москва

	4. 
	ООО «СоюзМаш России»
	город Москва

	5. 
	ОООР «СоюзМаш России»
	город Москва

	6. 
	ПАО «ОДК-Кузнецов»
	город Самара

	7. 
	ПАО «ОДК-Сатурн»
	город Рыбинск

	8. 
	ФГБОУ ВО «МГТУ «СТАНКИН»
	город Москва

	9. 
	МГТУ им. Н.Э.Баумана
	город Москва

	10. 
	Совет по профессиональным квалификациям в машиностроении (СПК в машиностроении)
	город Москва

	Согласование профессионального стандарта

	1. 
	Совет по профессиональным квалификациям в машиностроении
	город Москва

	2. 
	Российский профсоюз работников промышленности (РОСПРОФПРОМ)
	город Москва
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[bookmark: _Toc86779117][bookmark: _Toc113629850][bookmark: _Toc78219725][bookmark: _Toc114464698][bookmark: _Toc115461754]Приложение 2
к пояснительной записке к проекту актуализированного профессионального стандарта «Наладчик шлифовальных станков»

Сведения о мероприятиях профессионально-общественного обсуждения проекта актуализированного профессионального стандарта
	Мероприятие
	Дата проведения
	Наименования организаций, участвующих в мероприятии (с указанием субъекта Российской Федерации)
	Общее количество участников мероприятия
	URL-адрес Интернет-ресурса, содержащего информацию о проведенном мероприятии

	Рассылка на предприятия машиностроительной отрасли (членов Союза машиностроителей России и Лиги содействия оборонным предприятиям) с целью получения замечаний и предложений на проект профессионального стандарта (1209 адресатов в рассылке) (исх. № 219-р от 19.07.2022)
	19.07.2022
	Члены Союза машиностроителей России и Лиги содействия оборонным предприятиям) с целью получения замечаний и предложений на проект профессионального стандарта
https://soyuzmash.ru/partners/enterprises/ (+ все предприятия компаний, холдингов).


	1209
	-
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Сводные данные о поступивших замечаниях и предложениях к проекту актуализированного профессионального стандарта «Специалист по проектированию технологических процессов автоматизированного производства»

	№ п/п
	ФИО эксперта
	Организация, должность
	Замечание, предложение
	Принято, отклонено, частично принято (с обоснованием)

	1
	Закиров Рафик Вафиевич
	АО «ПО «УОМЗ», начальник отдела автоматизации и программного управления механообрабатывающим оборудованием
	Добавить в возможные наименования должностей, профессий по каждой обобщенной трудовой функции наименование должности «инженер-программист» соответствующей категории.
	Отклонено.
В ПС приведены возможные, а не обязательные наименования должностей. Предприятие может давать свои наименования, этот список не является ни обязательным, ни исчерпывающим.

	2
	Наседкин Юрий Викторович
	НПК «Композит» Научно-исследовательская лаборатория разработки формообразующей композитной оснастки, технологии сборки и механической обработки конструкций из полимерных композиционных материалов и полуфабрикатов. Заместитель начальника лаборатории
	1. Раздел I. «Общие сведения», «Отнесение к видам экономической деятельности» дополнить (выделено желтым маркером):
Разработка проектов промышленных процессов и производств, относящихся к электротехнике, электронной технике, горному делу, химической технологии, машиностроению, авиационной и космической технике, а также в области промышленного строительства, системотехники и техники безопасности

	Отклонено
Общероссийский классификатор видов экономической деятельности для кода 71.12.12 содержит определенное, фиксированное наименование вида экономической деятельности  

	3
	Наседкин Юрий Викторович
	НПК «Композит» Научно-исследовательская лаборатория разработки формообразующей композитной оснастки, технологии сборки и механической обработки конструкций из полимерных композиционных материалов и полуфабрикатов. Заместитель начальника лаборатории
	2. В разделе II. Описание трудовых функций, входящих в профессиональный стандарт (функциональная карта вида профессиональной деятельности), в наименовании обобщенных трудовых функций A, B дополнить (выделено желтым маркером): 
А. Проектирование технологических процессов автоматизированного изготовления деталей из конструкционных углеродистых и низколегированных сталей, серых и высокопрочных чугунов, полимеров и композиционных материалов, обрабатываемых резанием, имеющих до 15 обрабатываемых поверхностей, в том числе точностью не выше 12-го квалитета и шероховатостью не ниже Ra 3,2; и сборки сборочных единиц, включающих не более 20 составных частей (деталей и сборочных единиц) (далее – машиностроительные изделия низкой сложности)
В. Проектирование технологических процессов автоматизированного изготовления деталей из конструкционных, инструментальных, коррозионно-стойких сталей, чугунов разных видов, цветных сплавов на основе меди и алюминия, полимеров и композиционных материалов, обрабатываемых резанием, имеющих от 15 до 30 обрабатываемых поверхностей, в том числе точностью не выше 8-го квалитета и шероховатостью не ниже Ra 0,8; и сборки сборочных единиц, включающих от 20 до 50 составных частей (деталей и сборочных единиц) (далее – машиностроительные изделия средней сложности)
	Принято

	4
	Петров Артем Александрович
	НПК «Композит» Цех по производству конструкций из полимерных композиционных материалов Инженер 1 категории 
	В разделе II. Описание трудовых функций, входящих в профессиональный стандарт (функциональная карта вида профессиональной деятельности), в наименовании обобщенных трудовых функций отобразить дополнительно: проектирование технологических процессов автоматизированного изготовления изделий авиационно-космического назначения из полимерных композиционных материалов (ПКМ) (низкой, средней и высокой сложности соответственно). Пояснение: 1. Это дополнение будет подразумевать весь спектр автоматизированных технологий производства с 2D и 3D проектированием и использованием как более простого 2-х координатного, так и много осевого специализированного оборудования, а также подтвердит применимость данного стандарта к направлению деятельности НПК «Композит». 2. Степень сложности изделий определяется непосредственно инженером-технологом, ответственным за изготовление детали и разработку управляющих программ для оборудования с ЧПУ. 
	Отклонено
Данный ПС имеет универсальное назначение, поэтому в названии ОТФ не может содержаться указание на одну машиностроительную отрасль

	5
	Козлов В.А.
	ФАУ «ЦАГИ», ведущий специалист
	Замечание 1
В разделах 3.1, 3.2, 3.3, в пункте «Особые условия допуска к работе» нет требований к прохождению обязательных предварительных и периодических медицинских осмотров

Предложение 1 Внести в разделы 3.1, 3.2, 3.3, в пункт «Особые условия допуска к работе» запись «Прохождение обязательных предварительных и периодических медицинских осмотров».
	Принято

	6
	Козлов В.А.
	ФАУ «ЦАГИ», ведущий специалист
	Замечание 2
В разделах 3.1, 3.2, 3.3, в пункте «Особые условия допуска к работе» нет требований к прохождению обучения мерам пожарной безопасности. 
Предложение 2 Внести в разделы 3.1, 3.2, 3.3, в пункт «Особые условия допуска к работе» запись «Прохождение обучения мерам пожарной безопасности».
	Принято

	7
	Козлов В.А.
	ФАУ «ЦАГИ», ведущий специалист
	Замечание 3 
В разделах 3.1, 3.2, 3.3, в пункте «Особые условия допуска к работе» нет требований к прохождению обучения по охране труда и проверки знаний требований охраны труда
Предложение 3 
Внести в разделы 3.1, 3.2, 3.3, в пункт «Особые условия допуска к работе» запись
«Прохождение обучения по охране труда и проверки знаний требований охраны труда».
	Принято

	8
	Земсков Дмитрий Владимирович
	ЦНИИ РТК, главный технолог-начальник отдела
	A/03.5 Контроль технологических процессов изготовления машиностроительных изделий низкой сложности и управление ими. Вопрос: управление технологическими процессами изготовления? Не слишком ли большая ответственность для самой низкой категории?  Если имелась ввиду корректировка документации, то надо писать конкретнее.
	Отклонено
Если специалист данной категории разрабатывает технологические процессы изготовления деталей (низкой сложности), то и смотреть, как по этим технологическим процессам будут обрабатывать заготовки, какой при этом будет результат, и корректировать технологию в случае получения брака должен он же.

	9
	Земсков Дмитрий Владимирович
	ЦНИИ РТК, главный технолог-начальник отдела
	A/04.5 Ведение баз данных CAPP-систем- нет конкретики, не все базы ведут технологи.
	Принято

	10
	Земсков Дмитрий Владимирович
	ЦНИИ РТК, главный технолог-начальник отдела
	Обобщенная трудовая функция: сборки сборочных единиц, включающих от 20 до 50 составных частей (деталей и сборочных единиц) (далее - машиностроительные изделия средней сложности) - к чему такие разграничения по количеству? Специалист более высокой категории может спроектировать ТП на деталь до 30 обрабатываемых поверхностей и на сборочную единицу до 50 составных частей, т.е. с каждым повышением категории количество поверхностей должно прибавляться, а не быть от и до.
	Отклонено
Определение категории сложности изделия должно давать возможность однозначно относить конкретное изделие к ней.
Например, если сформулировать определение изделия средней сложности как: «…до 50 составных частей» , то получается, что изделие с 10 составными частями можно отнести как к изделию низкой сложности, так и к изделию средней сложности (т.к. 10<50)

	11
	Земсков Дмитрий Владимирович
	ЦНИИ РТК, главный технолог-начальник отдела
	Необходимые умения: определять тип производства на основе анализа программы выпуска машиностроительных изделий низкой сложности - зависит от массовости выпуска продукции предприятием.
Использовать CAD-системы для выявления нетехнологичных элементов конструкции машиностроительных изделий средней сложности - если для этого достаточно CAD- системы, то не технологичность конструкции будет выявлена без участия инженера-технолога на этапе проектирования конструкции.
	Отклонено
Не ясен термин «массовость выпуска»
CAD-система может использоваться, например, для просмотра 3D модели изделия

	12
	Земсков Дмитрий Владимирович
	ЦНИИ РТК, главный технолог-начальник отдела
	Трудовые действия: 
Расчет с применением CAPP-систем норм времени на технологические операции изготовления машиностроительных изделий низкой сложности - Это отдельная специальность с большим объемом информации.
Ведение справочников средств технологического оснащения, контрольно-измерительных приборов и инструментов, конструкторско-технологических решений, нормативно-технической документации CAPP-систем - эту базу ведет отдел ОТК или метрологи.
Определение типа производства машиностроительных изделий средней сложности - их три: единичное, серийное и массовое. Тип определять не нужно технологу.
Разработка с применением CAD-, CAPP-систем единичных технологических процессов изготовления машиностроительных изделий средней сложности - сначала определить тип, а потом разработка единичных техпроцессов. Остальные виды ТП потерялись.
Использовать CAPP-системы для расчета норм расхода материалов, инструментов, энергии в технологических операциях изготовления машиностроительных изделий средней сложности – это не технолог рассчитывает.
	Принято частично

	13
	Земсков Дмитрий Владимирович
	ЦНИИ РТК, главный технолог-начальник отдела
	Необходимые знания: 
Методика расчета нормативов расхода материалов, инструментов, энергии на выполнение технологических операций изготовления машиностроительных изделий средней сложности с применением CAPP-систем - нормы расхода времени еще да, а энергия нет.
	Принято

	14
	Земсков Дмитрий Владимирович
	ЦНИИ РТК, главный технолог-начальник отдела
	Необходимые знания:
Процедуры согласования и утверждения технологической и конструкторской документации, принятые в организации - для разработки программ не нужны знания этих процедур, а выше указано описание работы именно программиста, не технолога.
Методы и стратегии обработки деталей сложных пространственных конфигураций – стратегии это лишнее
Методы, стратегии и режимы высокопроизводительной обработки материалов – стратегии это лишнее.
	Принято

	15
	Земсков Дмитрий Владимирович
	ЦНИИ РТК, главный технолог-начальник отдела
	Необходимые умения:
Составлять функциональные модели работы новых компонентов CAM-систем - работа программиста – составить ТЗ.
	Принято



21

[bookmark: _Toc13055497][bookmark: _Toc86779118][bookmark: _Toc113629851][bookmark: _Toc115461756]Приложение 4
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Проекты наименований квалификаций и требований к ним, сформированные на основе проекта актуализированного профессионального стандарта «Специалист по проектированию технологических процессов автоматизированного производства»
	№ п/п
	Наименование квалификации
	Наименование и реквизиты профессионального стандарта, на соответствие которому проводится независимая оценка квалификации
	Уровень (подуровень) квалификации, в соответствии с профессиональным стандартом
	Положения профессионального стандарта
	Квалификационное требование, установленное федеральным законом и иным нормативным правовым актом Российской Федерации, и реквизиты этого акта
	Перечень документов, необходимых для прохождения профессионального экзамена по соответствующей квалификации
	Срок действия свидетельства о квалификации
	Дополнительные характеристики (при необходимости): наименование профессии рабочего, должности руководителя, специалиста и служащего в соответствии с ЕТКС, ЕКС с указанием разряда работы, профессии/категории должности/класса профессии

	
	
	
	
	код трудовой функции
	наименование трудовой функции
	дополнительные сведения (при необходимости)
	
	
	
	



	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	1
	Инженер-технолог III категории
	Специалист по проектированию технологических процессов автоматизированного производства
Приказ Минтруда России _____ № ____.
	5
	A/01.5
	Обеспечение технологичности конструкции машиностроительных изделий низкой сложности в условиях автоматизированного производства
	–
	–
	1. Диплом о среднем профессиональном образовании по программам подготовки квалифицированных рабочих, служащих.
2. Документ_(ы),  подтверждающие наличие опыта работы не менее 3-х лет техником I категории.
ИЛИ
1. Диплом о высшем образовании (бакалавриат) по одному из направлений подготовки (специальности):
- «Машиностроение»;
- «Технологические машины и оборудование»;
- «Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроительных производств»
	5 лет
	Инженер-технолог (технолог)

ЕКС
Разделы «Общеотраслевые квалификационные характеристики должностей работников, занятых на предприятиях, в учреждениях и организациях» и «Квалификационные характеристики должностей работников, занятых в научно-исследовательских учреждениях, конструкторских, технологических, проектных и изыскательских организациях»

	
	
	
	
	A/02.5
	Разработка технологических процессов автоматизированного изготовления машиностроительных изделий низкой сложности
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	A/03.5
	Разработка управляющих программ для изготовления машиностроительных изделий низкой сложности
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	A/04.5
	Контроль технологических процессов автоматизированного изготовления машиностроительных изделий низкой сложности
	
	
	
	
	

	2
	Инженер-технолог II категории
	Специалист по проектированию технологических процессов автоматизированного производства
Приказ Минтруда России _____ № ____.
	6
	B/01.6
	Обеспечение технологичности конструкции машиностроительных изделий средней сложности в условиях автоматизированного производства
	–
	
	1. Диплом о высшем образовании (бакалавриат) по одному из направлений подготовки (специальности):
- «Машиностроение»
- «Технологические машины и оборудование»:
- «Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроительных производств»;
2. Документ_(ы),  подтверждающие наличие опыта работы не менее 3-х лет в должности инженера-технолога II категории 5-го квалификационного уровня
ИЛИ
1. Диплом о высшем образовании (специалитет или магистратура) по одному из направлений подготовки (специальности):
- «Машиностроение»
- «Технологические машины и оборудование»:
- «Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроительных производств»;
- «Проектирование технологических машин и комплексов»
	5 лет
	Инженер-технолог (технолог)

ЕКС
Разделы «Общеотраслевые квалификационные характеристики должностей работников, занятых на предприятиях, в учреждениях и организациях» и «Квалификационные характеристики должностей работников, занятых в научно-исследовательских учреждениях, конструкторских, технологических, проектных и изыскательских организациях»

	
	
	
	
	B/02.6
	Разработка технологических процессов автоматизированного изготовления машиностроительных изделий средней сложности
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	B/03.6
	Разработка управляющих программ для изготовления машиностроительных изделий средней сложности
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	B/04.6
	Контроль технологических процессов автоматизированного изготовления машиностроительных изделий средней сложности
	
	
	
	
	

	3
	Инженер-технолог I категории
	Специалист по проектированию технологических процессов автоматизированного производства
Приказ Минтруда России _____ № ____.
	7
	C/01.7
	Обеспечение технологичности конструкции машиностроительных изделий высокой сложности в условиях автоматизированного производства
	–
	
	1. Диплом о высшем образовании (специалитет или магистратура) по одному из направлений подготовки (специальности):
- «Машиностроение»
- «Технологические машины и оборудование»:
- «Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроительных производств»;
- «Проектирование технологических машин и комплексов»
2. Документ_(ы),  подтверждающие наличие опыта работы не менее 3-х лет в должности инженера-технолога I категории 6-го квалификационного уровня
	5 лет
	Инженер-технолог (технолог)

ЕКС
Разделы «Общеотраслевые квалификационные характеристики должностей работников, занятых на предприятиях, в учреждениях и организациях» и «Квалификационные характеристики должностей работников, занятых в научно-исследовательских учреждениях, конструкторских, технологических, проектных и изыскательских организациях»

	
	
	
	
	C/02.7
	Разработка технологических процессов автоматизированного изготовления машиностроительных изделий высокой сложности
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	C/03.7
	Разработка управляющих программ для изготовления машиностроительных изделий высокой сложности
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	C/04.7
	Контроль технологических процессов автоматизированного изготовления машиностроительных изделий высокой сложности
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к пояснительной записке к проекту актуализированного профессионального стандарта «Специалист по проектированию технологических процессов автоматизированного производства»

Паспорт актуализации профессионального стандарта «Специалист по проектированию технологических процессов автоматизированного производства»
	п/п
	Раздел/подраздел профессионального стандарта
	Вносимые изменения
(краткое описание)

	1
	Наименование профессионального стандарта
	Изменено наименование на «Специалист по проектированию технологических процессов автоматизированного производства»

	Раздел I профессионального стандарта

	2
	Наименование ВПД
	Изменено наименование на «Проектирование технологических процессов автоматизированного изготовления машиностроительных изделий»

	3
	Цели ВПД
	Изменено наименование на «Обеспечение качества и производительности изготовления машиностроительных изделий за счет разработки автоматизированных технологических процессов»

	4
	Сведения по ОКЗ
	Не изменено

	5
	Сведения по ОКВЭД
	Не изменено

	Раздел II профессионального стандарта

	6
	Обобщенные трудовые функции
	Изменено наименование ОТФ А: «Проектирование технологических процессов автоматизированного изготовления машиностроительных изделий низкой сложности».
Изменено наименование ОТФ В: «Проектирование технологических процессов автоматизированного изготовления машиностроительных изделий средней сложности».
Изменено наименование ОТФ C: «Проектирование технологических процессов автоматизированного изготовления машиностроительных изделий высокой сложности»

	7
	Трудовые функции
	Изменены наименования ТФ: A/01.5; A/02.5; A/03.5; A/04.5; B/01.6; B/02.6; B/03.6; B/04.6; C/01.7; C/02.7; C/03.7; C/04.7

	Раздел III профессионального стандарта

	8
	Перечень возможных наименований должностей, профессий
	Изменены в ОТФ А, В, С.

	9
	Требования к образованию и обучению
	Не изменены

	10
	Требования к опыту практической работы
	Не изменены

	11
	Особые условия допуска к работе
	Изменены в ОТФ А, В, С.

	12
	Другие характеристики
	Не изменены

	13
	Дополнительные характеристики
	Не изменены

	14
	Трудовые функции:
трудовые действия;
необходимые умения;
необходимые знания
	В ТФ A/01.5; A/02.5; A/03.5; A/04.5; B/01.6; B/02.6; B/03.6; B/04.6; C/01.7; C/02.7; C/03.7; C/04.7:
расширен перечень трудовых действий. 
требования к необходимым умениям изменены в соответствии с трудовыми действиями.
требования к необходимым знаниям изменены в соответствии с трудовыми действиями.

	Раздел IV профессионального стандарта

	15
	Ответственная организация-разработчик
	Совет по профессиональным квалификациям в машиностроении, город Москва

	16
15
	Организации-разработчики
Ответственная организация-разработчик
	ФГБУ «Всероссийский научно-исследовательский институт труда» Минтруда России, город Москва

	
	
	АО «Нижегородский завод 70-летия Победы», город Нижний Новгород

	
	
	Ассоциация «Лига содействия оборонным предприятиям», город Москва

	
	
	ООО «Союз машиностроителей России», город Москва

	
	
	ОООР «Союз машиностроителей России», город Москва

	
	
	ПАО «ОДК-Кузнецов», город Самара

	
	
	ПАО «ОДК-Сатурн», город Рыбинск

	
	
	ФГБОУ ВО «МГТУ «СТАНКИН», город Москва

	
	
	МГТУ им. Н.Э.Баумана, город Москва




ПРОЕКТ 


ПОЯСНИТЕЛЬН


ОЙ


 


ЗАПИСК


И


 


к проекту 


актуализируемого 


профессионального стандарта 


 


«


Специалист по проектированию технологических процессов


 


автоматизированного производства


»


 


(


актуализированн


ых


 


«


Специалист по автоматизированному проектированию 


технологических процессов


»


 


и «


Специалист по 


автоматизированной 


разработке технологий и программ для станков с числовым программным 


управлением


»


)


 


 




ПРОЕКТ  ПОЯСНИТЕЛЬН ОЙ   ЗАПИСК И   к проекту  актуализируемого  профессионального стандарта    « Специалист по проектированию технологических процессов   автоматизированного производства »   ( актуализированн ых   « Специалист по автоматизированному проектированию  технологических процессов »   и « Специалист по  автоматизированной  разработке технологий и программ для станков с числовым программным  управлением » )    

