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Профессиональный стандарт «Прессовщик металлов и сплавов» актуализирован в целях реализации Указов Президента РФ от 07.05.2012 N 596 «О долгосрочной государственной экономической политике» и № 597 «О мероприятиях по реализации государственной социальной политики.
Актуализируемый профессиональный стандарт «Прессовщик металлов и сплавов» был разработан в 2015 году.
[bookmark: _Toc52275908]Раздел 1. Обоснование необходимости актуализации профессионального стандарта
Актуализация, утверждённого в 2015 году профессионального стандарта обусловлена принятием Закона РФ N 238-ФЗ от 03.07. 2016 г. «О независимой оценке профессиональных квалификаций», внесением изменений в Трудовой и Налоговый кодексы, принятием производных нормативных документов, появлением новых технологических решений, необходимостью учёта современных решений отраслевых компаний по организации производства и труда, принятием СПК в ГМК отраслевой рамки квалификаций.  
Актуализация профессионального стандарта проводилась на базе ФГБУ «ВНИИ труда» Минтруда России с участием отраслевых экспертов и Совета по профессиональным квалификациям в горно-металлургическом комплексе. 
Актуализация стандарта обусловлена необходимостью корректного распределения уровней/подуровней и наименований квалификаций, обеспечения «плавного» перехода (преемственности) от ступени подготовки квалифицированных рабочих к ступени подготовки специалистов среднего звена, а также применения унифицированных формулировок в части некоторых трудовых действий, необходимых умений и знаний, требований к образованию и обучению, опыту практической работы. Трудовые функции, трудовые действия, необходимые знания и умения (ТФ, ТД, НУ и НЗ) сформулированы более предметно, что позволит применять профстандарт в целях формирования образовательных стандартов и программ, а также независимой оценки квалификации.	 В новой редакции для корректного отражения содержания описываемого вида деятельности, уровней/подуровней и наименований соответствующих квалификации уточнена функциональная карта.
Уведомление о разработке проекта актуализированного профессионального стандарта размещено сайте «Профессиональные стандарты» (http://profstandart.rosmintrud.ru/):
В разделе I произведена корректировка формулировок наименования вида и цели профессиональной деятельности.
В разделе II произведена корректировка обобщенных трудовых функций и отдельных трудовых функций. Добавлена новая по содержанию обобщенная трудовая функция: А - «Прессование лома и отходов металлов, колес, бандажей.. ОТФ В укрупнена, в нее добавлены трудовые функции из предыдущей редакции ОТФ С). ОТФ С переименована, в ней выделены новые трудовые функции. 
В разделе III уточнена привязка обобщенных трудовых функции A, B, C и трудовых функций к уровням (подуровням) квалификации. Кроме того, уточнены требований к образованию и опыту профессиональной деятельности, необходимым для реализации обобщенных трудовых функций.
В трудовых функциях A, B, C, произведена корректировка описания трудовых действий, уточнение формулировок требований к необходимым умениям и знаниям.
Во всем профессиональном стандарте исправлены терминологические ошибки и неточности. Вся терминологию приведена в соответствие с требованиями нормативной документации.
В профессиональном стандарте приведены в соответствие с современными классификаторами коды ОКВЭД, ОКЗ, ОКСО.
[bookmark: _Toc52275909]Раздел 2. Актуализация профессионального стандарта
[bookmark: _Toc52275910]2.1. Общая характеристика области профессиональной деятельности, вида профессиональной деятельности, трудовых функций
Металлургия является базовой отраслью промышленности всех высокоразвитых стран, включая Российскую Федерацию. Продукция черной и цветной металлургии - основа для развития таких областей экономической деятельности как машиностроение, автомобиле-, авиа- и судостроение, приборостроение, электроника т электротехника, робототехника, медицинская техника, промышленное и гражданское строительство, в том числе энергосетей, железных дорог, мостов, трубопроводов и подземных сооружений, других отраслей. 
Металлы и сплавы в XXI веке остаются основными конструкционными материалами, поскольку по своим свойствам, экономичности производства и потребления не имеют равных в большинстве сфер применения. Производство и потребление металлов в мире постоянно растёт. 
[bookmark: _Toc52275911]2.1.1. Значение для отрасли, анализ существующей ситуации, информация о перспективах развития вида профессиональной деятельности
Как правило металлы и сплавы не используются в виде слитков. До применения в тех или иных сферах металлы и сплавы проходят стадию обработки. 
Один из основных и широко применяемых методов обработки - обработка металлов давлением. В начале и середине ХХ в. технология прессования заняла одно из ведущих мест в металлообработке. В связи с развитием энергетики и электротехнической промышленности, бурным ростом авиа- и авто- судостроения появилось большое количество разновидностей процесса прессования. Резко возросло количество прессуемых компонентов и сплавов.
Прессование металлов и сплавов применяется в трех областях:
· в производстве изделий на основе металлических порошков;
· в производстве изделий из твердых и жаропрочных металлов и сплавов;    
· в производстве изделий из цветных (реже черных) металлов и сплавов. 

Порошковая металлургия - это совокупность методов изготовления порошков (металлов, сплавов, металлоподобных соединений, смесей с неметаллическими порошками) и изготовления из них методом прессования изделий без расплавления основного компонента.  
Из имеющихся разнообразных способов обработки металлов порошковая металлургия занимает особое место, так как позволяет получать не только изделия различных форм и назначений, но и создавать принципиально новые материалы, которые другим путем получить очень трудно или просто невозможно, например, псевдо-сплавы из несплавляемых компонентов. Кроме того, при этом способе прессования в большинстве случаев коэффициент использования материала составляет около 100 процентов. Изделия порошковой металлургии сегодня используются в широком спектре отраслей, от автомобильной и аэрокосмической промышленности до электроинструментов и бытовой техники. 
Производстве изделий из твердых и жаропрочных металлов и сплавов методом прессования - особая разновидность производства, обусловленная специфическими свойствами таких материалов. Процессы производства, подготовки порошков и смесей, а также их формования отличны от традиционных технологий порошковой металлургии. В советское время существовала административно и технологически самостоятельная подотрасль цветной металлургии (ВПО и ряд специализированных предприятий т.н. твердосплавная промышленность. В связи с важнейшим значением этого способа получения изделий специального назначения с уникальными свойствами выделена отдельная обобщённая трудовая функция. 
Прессования профилированных изделий сплошного, полого поперечного сечения, включая трубы) и панелей. Технология прессования металлов и сплавов как наука промышленного производства труб и разнообразных видов профиля из металлов (в основном цветных) и сплавов начала формироваться в 17-18 веках. Необходимость в производстве труб для транспортировки жидкостей появилась в середине 18 века. С тех пор применяется способ получения труб (тогда только свинцовых) с методом выдавливания при помощи прессового устройства. В России промышленное холодное прессование свинцовых прутков было освоено в конце 19 века. В первые годы советской власти технология прессования применялась в основном двумя заводами: «Красный Выборжец» (г. Ленинград) и Первый государственный завод по обработке цветных металлов (г. Кольчугина). В настоящее время это широко используемая технология производства огромного ассортименты. профилированных изделий сплошного, полого поперечного сечения и панелей

На современном этапе развития на предприятиях металлургического и машиностроительного комплексов, имеющих металлообработку 
Профессия имеет место в качестве одной из основных на предприятиях металлургии и машиностроения, также в ремонтно-механических подразделениях предприятий, на предприятиях твердосплавной и инструментальной отраслей промышленности, также на предприятиях обработки металлов, в том числе вошедших в основные вертикально интегрированные группы (холдинги) черной металлургии, алюминиевой, медной и никелевой отраслей цветной металлургии. Технологии прессования являются востребованными и незаменимыми в обозримой перспективе,  соответственно профессия прессовщика востребована, актуальна и потребность в рабочих, владеющих ей, ближайшие 15 лет будет возрастать.
Данный стандарт является многофункциональным межотраслевым нормативным документом, описывающим области профессиональной деятельности, содержание трудовых функций и необходимых для их выполнения компетенций по 3-4 квалификационным уровням, а также ряд других параметров, характеризующих специфику труда.
Профессиональный стандарт разработан также в целях обеспечения единства требований оценки профессиональной компетентности и квалификации работника.
При разработке данного профессионального стандарта принято во внимание отсутствие специальной нормативно-правовой базы, регулирующей данный вид профессиональной деятельности.
Области профессиональной деятельности (виды экономической деятельности) в которых применим профессиональный стандарт «Прессовщик металлов и сплавов» приведены в таблице 1.
Основной целью вида экономической деятельности (области профессиональной деятельности) является: «Получение способом прессования металлоизделий различного назначения с заданными характеристиками».


Таблица 1. Области профессиональной деятельности
	Коды ОКВЭД
	Вид экономической деятельности

	25.50
	Ковка, прессование, штамповка и профилирование; изготовление изделий методом порошковой металлургии




Основными задачами профессиональной деятельности являются выполнение комплекса взаимосвязанных и последовательных действий, зависящих от вида и свойств прессуемых материалов и требуемых характеристик готовых изделий, в том числе:
Проверка работоспособности и состояния обслуживаемого оборудования, оснастки, приборов, механизмов и приспособлений, достаточности уровня рабочих жидкостей в приводах гидропрессов, редукторах механических прессов, выбор метода прессования; 
Подготовка оснастки, инструмента в соответствии с материалом и видом прессуемого изделия, приготовление смесей (шихты) с добавлением (при необходимости) технологических присадок, взвешивание, загрузка шихты, смесей в пресс-формы или в бункера прессов, ведение процесса прессования на прессах различной конструкции в зависимости от вида изделий и марки прессуемых металлических порошков;
Загрузка изделий, подлежащих калибровке, ведение процесса калибрования изделий из металлических порошков;
Смена пресс-форм, пуансонов, оснастки, подбор в зависимости от прессуемого металла, сплава, качества, геометрических характеристик, профиля и подготовка (подогрев) прессового инструмента и инструментальной сборки, настройка механизмов перемещения заготовок и пресса; 
ведение нагрева заготовки и подача манипулятором на приемное устройство пресса, установка матричного пакета (матрицы), пресс-шайбы и пресс-штемпеля в рабочее положение; загрузка заготовки в контейнер пресса пресс-штемпелем; установка прошивной иглы (на трубопрофильном стане); контроль соосности пресса, положения и угла наклона рабочего пояска канала матрицы к продольной оси матрицы;
установка температуры и рабочего давления прессования для максимальной скорости прессования применительно к прессуемой марке металла (сплава), вида прессуемого профиля;
Ведение процесса прессования профилированных изделий - труб, полос, панелей, профилей различных геометрических форм и размеров прямым или обратным методами на прутковорофильных и трубопрофильных прессах;
Проверка качества отпрессованной продукции на точность размеров профиля и дефекты поверхности пресс-изделий (температурные трещины, риски, надиры, царапины, налипание частиц металла), состояния структуры металла и отсутствие в нем внутренних дефектов; 
Подналадка. и настройка прессового оборудования по результатам промежуточного контроля качества.
Основными сферами применения профессионального стандарта являются:
широкий круг задач в области управления персоналом (разработка стандартов организаций, систем мотивации и стимулирования персонала, должностных инструкций; тарификация должностей; отбор, подбор и аттестация персонала; планирование карьеры);
процедуры стандартизации и унификации в рамках вида (видов) экономической деятельности (установление и поддержание единых требований к содержанию и качеству профессиональной деятельности, согласование наименований должностей, упорядочивание видов трудовой деятельности и пр.);
оценка квалификаций граждан;
формирование государственных образовательных стандартов и программ профессионального образования и обучения, а также разработка учебно-методических материалов к этим программам.
Профессиональный стандарт «Прессовщик металлов и сплавов» может быть использован работодателем для решения следующих задач: 
выбор квалифицированного персонала на рынке труда, отвечающего поставленной функциональной задачи;
определение критериев оценки при подборе и отборе персонала; 
обеспечение качества труда персонала и соответствия трудовых функций, выполняемых персоналом, установленным требованиям; 
обеспечение профессионального роста персонала; 
поддержание и улучшение стандартов качества в организации через контроль и повышение профессионализма своих работников; 
повышение мотивации персонала к труду в своей организации; 
повышение эффективности, обеспечения стабильности и качества труда, а, следовательно, и высоких экономических результатов.
Профессиональный стандарт «Прессовщик металлов и сплавов» является основой для работника в следующих направлениях: 
определение собственного профессионального уровня, направлений и задач профессионального обучения и совершенствования; 
эффективное функционирование на предприятии; 
обеспечение собственной востребованности на рынке труда и сокращение сроков поиска подходящей работы; 
карьерный рост и увеличение доходов. 
Профессиональный стандарт «Прессовщик металлов и сплавов» необходим для сферы образования в качестве основы для формирования федеральных образовательных стандартов и образовательных программ всех уровней профессионального образования, разработки методических материалов и выбора форм и методов обучения в системе профессионального образования, а также дополнительного профессионального образования персонала на предприятиях.
[bookmark: _Toc52275912]2.1.2. Описание обобщенных трудовых функций, входящих в вид профессиональной деятельности
В соответствии с Методическими рекомендациями по разработке профессионального стандарта, в рамках вида профессиональной деятельности «Производство изделий из металлических порошков, металлов, сплавов и способом прессования» были выделены обобщенные трудовые функции (ОТФ). 
Декомпозиция вида профессиональной деятельности на составляющие его ОТФ осуществлялась на основе следующих принципов.
1. Соответствие требованию полноты. Совокупность ОТФ полностью охватывает вид профессиональной деятельности «Производство изделий из металлических порошков, металлов, сплавов и способом прессования». Установленные ОТФ необходимы и достаточны для достижения цели вида профессиональной деятельности.
2. Соответствие требованию точности формулировки. Формулировки ОТФ соответствуют терминологии и положениям законодательной и нормативно-правовой базы, и одинаково понимаются большинством представителей профессионального сообщества.
3. Соответствие требованию относительной автономности трудовой функции. Каждая ОТФ представляет собой относительно автономную (завершенную) часть профессиональной деятельности, ее выполнение возможно одним работником, и приводит к получению конкретного результата. 
4. Соответствие требованию проверяемости. Существует возможность объективной проверки владения работником любой ОТФ.
Объективным основанием для выделения ОТФ является вид работ и сложность их выполнения.
В соответствии приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 12 апреля 2013 г. № 148н и с учетом Отраслевой рамки квалификаций для каждой ОТФ установлены уровни квалификаций. С учетом анализа требований профессиональной деятельности (Прессовщика изделий из металлических порошков, Прессовщика твердых сплавов, Прессовщик на гидропрессах, Прессовщик металлов и сплавов) ОТФ отнесены к 3-4 уровням квалификации. 
Описание обобщенных трудовых функций, входящих в вид профессиональной деятельности, и обоснование их отнесения к конкретным уровням квалификации представлены в таблице 2.


Таблица 2. Обобщенные трудовые функции 
	Код
	Обобщенные трудовые функции
	Уровень квалификации
	Обоснование уровня квалификации

	A
	Прессование лома и отходов металлов, колес, бандажей
	2
	А/01.2 и А/02.2 Ведение процесса прессования колес и бандажей  и Ведение процесса прессования лома и отходов металлов. Деятельность под руководством с элементами самостоятельности при выполнении знакомых заданий
Индивидуальная ответственность	Выполнение стандартных заданий
Выбор способа действия по инструкции
Корректировка действий с учетом условий их выполнения.	Применение специальных знаний	Основные программы профессионального обучения программы профессиональной подготовки по профессиям рабочих, программы переподготовки рабочих, программы повышения квалификации рабочих.
Практический опыт для входа в профессию не требуется, для старших разрядов на усмотрение работодателя

	В

	Прессование изделий из металлических порошков, твердосплавных смесей и порошков тугоплавких металлов и сплавов

	3
	Для В/01.3 (подуровень 3.1) Подготовка к процессу прессования металлических порошков. Деятельность под руководством коллег более высокого уровня квалификации (в рамках бригад) с проявлением самостоятельности исходя из поставленной руководителем задачи при выполнение технологических операций. Вспомогательная роль (общая поддержка) при выполнении задания бригадой и/или участком.
Самостоятельная деятельность при решении типовых задач. 	Выбор способа действия по совокупности инструкций и на основе анализа производственной ситуации с учетом условий их выполнения. Вспомогательные (регулярные) операции основных технологических процессов. Управление вспомогательным оборудованием. Значительный объем практико-ориентированных профессиональных и специальных знаний, включая знание устройства и обвязки обслуживаемого оборудования (процесса). Практический опыт и / или основные программы профессионального обучения – профессиональная подготовка (до одного года или корпоративное обучение) рабочих 3 (подуровень 3.1)
Для В/02.3 (подуровень 3.2) Ведение процесса прессования и калибрования простых и средней сложности изделий из металлических порошков. Самостоятельная подконтрольная деятельность при управлении основным технологическим оборудованием, вспомогательными машинами и механизмами технологического процесса прессования невысокой сложности. Самостоятельная координация действий с работниками инфраструктурных, смежных и сопряженных участков / подразделений / переделов. Прямое влияние на качество выполнения производственного / сменного задания бригадой / агрегатом/ участком. Индивидуальная ответственность за результат при самостоятельном ведении процессов прессования на технологических агрегатах (оборудовании).
Выбор и корректировка действий на основе анализа производственной ситуации с учетом условий их выполнения. Принятие решений по взаимодействию с инфраструктурными, смежными и сопряженными участками / подразделениями / переделами Типовые практические задачи, многократно отработанные операции с незначительным количеством участников и взаимосвязей. Значительный объем практико-ориентированных профессиональных и специальных знаний, включая знание технологии, технологических инструкций / регламентов / требований с опорой на опыт умения и навыки. Требования к подготовке - основные программы профессионального обучения – профессиональная подготовка и/или Программы повышения квалификации. Программы подготовки квалифицированных рабочих3 (подуровень 3.2). 
Для В/03.3 (Уровень 3) Ведение процесса прессования и калибрования тонкостенных изделий сложной формы из металлических порошков на прессах-автоматах. Самостоятельная в пределах своей компетенции деятельность при управлении основным технологическим оборудованием, ами технологического процесса средней сложности. Самостоятельная координация действий с работниками инфраструктурных/ смежных и сопряженных участков / подразделений / переделов.   Индивидуальная ответственность за результат ведения процессов прессования, за решения при руководстве бригадой и координации работ с работниками инфраструктурных, смежных и сопряженных участков. Текущий и итоговый внешний и самоконтроль, коррекция и оценка деятельности, ограниченная общими правилами и процедурами 	Вариативность действий с необходимостью применения профессиональных знаний, умений и практического опыта. Корректировка действий на основе анализа производственной ситуации с учетом условий их выполнения. Принятие решений по взаимодействию с инфраструктурными, смежными и сопряженными участками / подразделениями. Планирование в рамках смены собственной деятельности и деятельности координируемых (подчиненных) коллег. Требуется знание методологических основ решения типовых и вариативных практических задач. Значительный объем специальных знаний, включая знание технологии. Знание и понимание корпоративных целей, задач, регламентов и стандартов. Знания и понимания структуры взаимосвязей и рабочих процессов группы работников (бригады), реализующей одно задание. Организационные навыки в объеме, необходимом при руководстве бригадой.
Для В/04.3 (уровень 3)  Ведение процесса холодного и горячего прессования изделий из твердосплавных смесей и порошков тугоплавких металлов и их сплавов. Самостоятельная подконтрольная деятельность при управлении основным технологическим оборудованием, вспомогательными машинами и механизмами технологического процесса прессования средней сложности. Самостоятельная координация действий с работниками инфраструктурных, смежных и сопряженных участков / подразделений / переделов. Прямое влияние на качество выполнения производственного / сменного задания бригадой / агрегатом/ участком. Индивидуальная ответственность за результат при самостоятельном ведении процессов прессования на технологических агрегатах (оборудовании).
Выбор и корректировка действий на основе анализа производственной ситуации с учетом условий их выполнения. Принятие решений по взаимодействию с инфраструктурными, смежными и сопряженными участками / подразделениями / переделами Типовые практические задачи, многократно отработанные операции с незначительным количеством участников и взаимосвязей. Значительный объем практико-ориентированных профессиональных и специальных знаний, включая знание технологии, технологических инструкций / регламентов / требований с опорой на опыт умения и навыки. Требования к подготовке - основные программы профессионального обучения – профессиональная подготовка, или программы повышения квалификации. Программы подготовки квалифицированных рабочих.	
Для В/05.3 (уровень 3) Ведение процесса прессования тонкостенных трубок и стержней различного профиля из пластифицированной твердосплавной смеси на гидравлических прессах со съемным мундштуком.  Самостоятельная в пределах своей компетенции деятельность при управлении основным технологическим оборудованием, технологического процесса средней сложности. Самостоятельная координация действий с работниками инфраструктурных/ смежных и сопряженных участков / подразделений / переделов.   Индивидуальная ответственность за результат ведения процессов прессования, за решения при руководстве бригадой и координации работ с работниками инфраструктурных, смежных и сопряженных участков. Текущий и итоговый внешний и самоконтроль, коррекция и оценка деятельности, ограниченная общими правилами и процедурами 	Вариативность действий с необходимостью применения профессиональных знаний, умений и практического опыта. Корректировка действий на основе анализа производственной ситуации с учетом условий их выполнения. Принятие решений по взаимодействию с инфраструктурными, смежными и сопряженными участками / подразделениями. Планирование в рамках смены собственной деятельности и деятельности координируемых (подчиненных) коллег. Требуется знание методологических основ решения типовых и вариативных практических задач. Значительный объем специальных знаний, включая знание технологии. Знание и понимание корпоративных целей, задач, регламентов и стандартов. Знания и понимания структуры взаимосвязей и рабочих процессов группы работников (бригады), реализующей одно задание. Организационные навыки в объеме, необходимом при руководстве бригадой.	
Для В/06.3 (уровень 3) Ведение процесса глубокой многократной протяжки тонкостенных трубок или других изделий из специальных сплавов тугоплавких металлов в горячем состоянии на протяжных прессах. Самостоятельная подконтрольная деятельность при управлении основным технологическим оборудованием технологического процесса глубокой многократной протяжки прессования изделий из специальных сплавов тугоплавких металлов в горячем состоянии. Оказывает прямое влияние на ведение операций технологического процесса, на качество выполнения производственного сменного задания. 	Индивидуальная ответственность за результат ведения процессов глубокой многократной протяжки, за решения при руководстве бригадой и координации работ с работниками инфраструктурных, смежных и сопряженных участков. Текущий и итоговый внешний и самоконтроль, коррекция и оценка деятельности. Вариативность, выбор и корректировка действий с необходимостью применения профессиональных знаний, умений и практического опыта на основе анализа производственной ситуации с учетом условий их выполнения. Выбор способа действия по совокупности инструкций, Планирование в рамках смены собственной деятельности и деятельности координируемых (подчиненных) коллег. Требуется знание методологических основ решения типовых и вариативных практических задач. Значительный объем специальных знаний, включая знание технологии, устройства и обвязки обслуживаемого оборудования с опорой на вменённый опыт. Необходимы организационные навыки и способности в объеме необходимом при руководстве производственным коллективом, знание и понимание корпоративных целей, задач, регламентов и стандартов. Требования к подготовке. Основные программы профессионального обучения – профессиональная подготовка и программы повышения или программы подготовки квалифицированных рабочих.

	
	
	
	

	С
	Прессование профилированных изделий и труб
	4
	Для C /01.4 (подуровень 4.1) Подготовка к процессу прессования. Деятельность под руководством, сочетающаяся с незначительной степенью самостоятельности в выборе путей ее осуществления (из известных), при решении типовых задач Подготовка и вспомогательные операции средних и сложных технологических процессов, ведение технологических операций, связанных с подготовкой основного производственного процесса. Самостоятельная координация действий с работниками бригады, инфраструктурных или смежных и сопряженных участков / подразделений. Прямое влияние на ведение вспомогательных операций технологического процесса, влияние на качество выполнения производственного сменного задания. Индивидуальная ответственность за правильность и результат решений поставленных задач, за управление вспомогательным оборудованием, задействованным в подготовке и обеспечении основного технологического процесса (кантователи, перегружатели и т.д.), за решения при координации работ. Решение различных типов практических задач, требующих самостоятельного анализа рабочей ситуации. Принятие значимых для конечного результата решений, в том числе по взаимодействию с инфраструктурными, смежными и сопряженными участками. Вариативность действий. Решение различных типов
практических задач, требующих самостоятельного анализа рабочей ситуации. Принятие значимых для конечного результата решений, в том числе по взаимодействию с инфраструктурными, смежными и сопряженными участками / подразделениями. Планирование в рамках смены собственной деятельности и деятельности координируемых коллег, исходя из поставленной задачи
подразделению, участку, бригаде. Выбор способа действий в зависимости от производственной ситуации с учетом условий их выполнения и по совокупности инструкций и стандартных методик. Применение практико-ориентированных профессиональных знаний, знаний методологических основ решения типовых и вариативных практических задач. Необходим большой объем специальных знаний. Основные программы профессионального обучения – профессиональная подготовка и программы повышения или программы подготовки квалифицированных рабочих. Подготовка -. основные программы профессионального обучения – профессиональная подготовка и программы повышения квалификации или
программы подготовки квалифицированных рабочих.
Для C/02.4 и  C/03.4 (уровень 4) «Ведение процесса прессования профилированных изделий сплошного, полого поперечного сечения и панелей из цветных металлов и сплавов», «Ведение процесса прессования стальных труб» Деятельность под контролем руководителей среднего звена, сочетающаяся со значительной степенью самостоятельности при выборе путей ее осуществления при решении вариативных и типовых задач по выполнению и/или организации выполнения сменного задания.
Самостоятельная деятельность при управлении основным технологическим оборудованием высокой и наибольшей сложности и наукоёмкости.
Руководство бригадой (при отсутствии в производстве 5-го уровня квалификации). Координация действий работников бригады и персонала участка, передела, инфраструктурных смежных, логистически сопряженных участков подразделений / переделов
Самостоятельное принятие решений по адаптации общих правил и процедур для достижения цели (поставленных задач, параметров, результатов). Прямое влияние на ведение основных операций технологического процесса. на качество выполнения производственного / сменного задания агрегатом, участком, бригадой и показатели эффективности.
Несет индивидуальную ответственность за результат при самостоятельном ведении процессов / работ на технологических агрегатах (оборудовании) и за решения по руководству бригадой и координации работ Текущий и итоговый внешний и самоконтроль, коррекция и оценка деятельности, ограниченная общими правилами и процедурами.
Вариативность действий. Решение различных типов практических задач, требующих
самостоятельного анализа рабочей ситуации в её динамике. Принятие значимых для конечного результата решений, в том числе по взаимодействию   с инфраструктурными, смежными и сопряженными участками / подразделениями / переделами. Выбор и корректировка действий собственных, координируемых и подчиненных работников на основе анализа производственной ситуации и прогнозирования последствий принимаемых решений. Планирование в рамках смены деятельности собственной, координируемых и\или сопряженных участков, подчиненных коллег. Задачи с значительным количеством вариантов решения, участников и взаимосвязей.
Решение различных типов задач, требующих самостоятельного анализа рабочей ситуации и принятия оперативных решений. Выбор способа действий в зависимости от производственной ситуации с учетом условий их выполнения и по совокупности инструкций и стандартных методик в основном, из апробированных действий с адаптацией при необходимости. Текущий и итоговый контроль и корректировка действий. Применение широкого круга профессиональных знаний. Знание методологических основ и приемов решения типовых и вариативных практических задач. Значительный объем специальных знаний, включая знание технологии, устройства и обвязки обслуживаемого оборудования (процесса), технологических инструкций / регламентов / требований с опорой на опыт.
Самостоятельная работа с информацией. Интерактивная работа с АСУТП.	Знание и понимание корпоративных целей, задач, регламентов и стандартов (в том числе качества, экологи ческой, техногенной безопасности, ТБ и ОТ). Знание места, роли и влияния обслуживаемого участка/ передела /оборудования / процесса на конечный корпоративный результат. Вовлеченность в корпоративные программы. Коммуникативные навыки для координации действий с работниками сопряженных участков / подразделений / переделов / служб. Организационные способности для руководства группой, бригадой



Первая обобщенная трудовая функция – «Прессование лома и отходов металлов, колес, бандажей» Два самостоятельных технологических пердела. Лом и отходы имеют огромно значение в сырьевом обеспечении черной и цветной металлургии. Производство колес и бандажей для железнодорожного транспорта – специфическое прессовое производство, что обусловило выделение самостоятельной трудовой функции
Вторая обобщенная трудовая функция – «Прессование изделий из металлических порошков, твердосплавных смесей и порошков тугоплавких металлов и сплавов». Типовая технология производства изделий методом порошковой металлургии включает три основные операции: приготовление порошков и формирование смесей нужного состава; прессование (формование) изделий; спекание и   калибровку (окончательную обработку). 
Формование изделий осуществляется преимущественно путем прессования на гидропрессах под большим давлением (30-1000 МПа) в металлических формах. Полученная прессовка имеет размер и форму готового изделия, а также достаточную прочность для перегрузки и транспортировки к печи для спекания. 
Спекание изделий из однородных металлических порошков производится при температурах ниже температуры плавления металла и в зависимости от технологии, в восстановительной или нейтральной атмосфере, а также в вакууме. Прессовка после спекании превращается в монолитное изделие, технологическая связка выгорает
Также она относится к отрасли производства жаропрочных и тугоплавких металлов и сплавов. Полученные в предыдущих металлургических переделах в виде порошков металлы этой группы методами прессования превращают в конечные изделия, которые непосредственно используются потребителями для своих производственных целей. Механические и другие специфические свойства порошков этих металлов требуют введения в состав специальных добавок (присадок), без которых процесс невозможен. 
Требуемые для работника знания могут быть получены в рамках Профессионального обучения – программы профессиональной подготовки по профессиям рабочих, программы переподготовки рабочих, программы повышения квалификации рабочих
 Третья обобщенная трудовая функция - «Прессование профилированных изделий и труб».
Прессование металлов и сплавов – это процесс выдавливания заготовки из замкнутого объёма через канал (отверстие) матрицы.  Одним из важнейших преимуществ процесса прессования является то, что канал матрицы можно изготовить практически любой конфигурации, благодаря чему сечения прессуемых профилей весьма разнообразны.
Другим, не менее важным преимуществом прессования, является возможность получения больших степеней деформации за один переход. 
Прессование, как правило, осуществляют в горячем состоянии. Это необходимо для снижения сопротивления деформации и повышения пластических свойств прессуемого металла. В современных производствах оборудование нагрева заготовок максимально приближают к прессовому, что позволяет экономить энергоресурсы, снижать трудозатраты гарантировать координацию нагрева и подачи заготовок. Таким образом, нагрев фактически встраивается в единую технологическую цепь с прессованием. Учитывая перспективность именно таких организаций производства в настоящем стандарте учтены действия по организации нагрева заготовок, относящиеся к компетенции прессовщик на участке подготовки. На тех предприятиях, где нагрев вынесен в отдельные структурные подразделения при разработке корпоративных стандартов соответствующие позиции могут не применяться.
[bookmark: _Toc52275913]2.1.3. Описание состава трудовых функций
В соответствии с Методическими рекомендациями по разработке профессионального стандарта, в каждой ОТФ были выделены отдельные трудовые функции (ТФ). 
Декомпозиция ОТФ на составляющие ее ТФ осуществлялась на основе следующих принципов.
1. Соответствие требованию полноты. Совокупность ТФ полностью охватывает соответствующую ОТФ. 
2. Соответствие требованию точности формулировки. Формулировки трудовых действий, умений и знаний, требуемых ТФ, соответствуют терминологии и положениям законодательной и нормативно-правовой базы и одинаково понимаются большинством представителей профессионального сообщества.
3. Соответствие требованию относительной автономности трудовой функции. Каждая ТФ представляет собой относительно автономную (завершенную) часть ОТФ и приводит к получению конкретного результата.
4. Соответствие требованию проверяемости. Существует возможность объективной проверки владения работником каждой ТФ.
Объективным основанием для выделения ТФ выступает вид работы. В состав трудовых функций включены конкретные трудовые действия, выполняемые прессовщиками в процессе работы.
Описание состава трудовых функций представлено в таблице 3.

Таблица 3. Трудовые функции 
	Код
	Уровень квалификации
	Трудовые функции

	А/01.2
	2
	Ведение процесса прессования колес и бандажей

	А/02.2	
	2
	Ведение процесса прессования лома и отходов металлов

	В/01.3
	3 (3.1)
	Подготовка к процессу прессования металлических порошков

	В/02.3	
	3 (3.2)
	Ведение процесса прессования и калибрования простых и средней сложности изделий из металлических порошков	

	В/03.3	
	3 
	Ведение процесса прессования и калибрования тонкостенных изделий сложной формы из металлических порошков на прессах-автоматах	

	В/04.3
	3 
	Ведение процесса холодного и горячего прессования изделий из твердосплавных смесей и порошков тугоплавких металлов и их сплавов	

	В/05.3
	3 
	Ведение процесса прессования тонкостенных трубок и стержней различного профиля из пластифицированной твердосплавной смеси на гидравлических прессах со съемным мундштуком 	

	В/06.3
	3 
	Ведение процесса глубокой многократной протяжки тонкостенных трубок или других изделий из специальных сплавов тугоплавких металлов в горячем состоянии на протяжных прессах	

	С/01.4	
	4 (4.1)
	Подготовка к процессу прессования 

	С/02.4	
	4
	Ведение процесса прессования профилированных изделий сплошного, полого поперечного сечения и панелей из цветных металлов и сплавов	

	С/03.4
	4
	Ведение процесса прессования стальных труб



Первая обобщенная трудовая функция - «Прессование лома и отходов металлов, колес, бандажей». В рамках этой обобщенной трудовой функции выделены три трудовых функции, это: 
· Ведение процесса прессования колес и бандажей;
· Ведение процесса прессования лома и отходов металлов.
Необходимый объем знаний, требуемых для работника в рамках этой обобщенной трудовой функции обеспечивается по программам: Профессиональное обучение – программы профессиональной подготовки по профессиям рабочих, программы переподготовки рабочих, программы повышения квалификации рабочих.

Вторая обобщенная трудовая функция – «Прессование твердых, тугоплавких, жаропрочных цветных металлов и сплавов». В рамках этой обобщенной трудовой функции определены шесть трудовые функции:
· «Подготовка к процессу прессования изделий из металлических порошков, холодному и горячему прессованию изделий из твердосплавных смесей и порошков тугоплавких металлов и сплавов»;
· Ведение процесса прессования и калибрования простых и средней сложности изделий из металлических порошков;
· Ведение процесса прессования и калибрования тонкостенных изделий сложной формы из металлических порошков на прессах-автоматах.
· «Ведение процесса холодного и горячего прессования изделий из твердосплавных смесей и порошков тугоплавких металлов и их сплавов;
· «Ведение процесса прессования тонкостенных трубок и стержней различного профиля из пластифицированной твердосплавной смеси на гидравлических прессах со съемным мундштуком»;
· «Ведение процесса глубокой многократной протяжки тонкостенных трубок или других изделий из специальных сплавов тугоплавких металлов в горячем состоянии на протяжных прессах».
Каждая из них описывает свой специфически набор действий, умений и знаний. Из наименований трудовых функций и их наполнения видно, что вид продукции и способы ее производства различны и требуют отдельного описания. 
Первая трудовая функция является вспомогательной и начальной по отношению к трем следующим. Включает в себя подготовительные работы: проверка состояния и готовности  к работе прессового оборудования, механизмов, оснастки, инструмента и приспособлений, подналадка механизмов прессов подбор комплектов пресс-форм, навески смесей, ограничителей и инструмента в соответствии со сменным заданием и прессуемым шихтовым материалом, приготовление смесей (шихты) с добавлением необходимых технологических присадок, приготовление пластификатора в реакторе и пластифицированной смеси в смесителе,  взвешивание, загрузка шихты, смесей в пресс-формы или в специальные бункера прессов прокалка, зачистка, очистка и обезжиривание трубок для трубчатого релита, смена матриц, пресс-форм, чистка, правка, смена пуансонов, оснастки, обслуживание смесителя, реактора, сушильных шкафов.
Характер работ требует от работника выполнение знакомых стандартных задач. Действует он под руководством прессовщика более высокой квалификации, выбор способа действия по решению поставленных задач он осуществляет на основе инструкций, что соответствует подуровню квалификации 3.1.  
Трудовая функция «Ведение процесса прессования и калибрования простых и средней сложности изделий из металлических порошков». В нее включен комплекс действий по ведению прессования и калибровки. В том числе подбор оборудования, оснастки и режимов прессования в соответствии прессуемым шихтовым материалом и видом прессуемого изделии, введение процесса прессования на прессах различной конструкции под заданный вид изделий и марку прессуемых порошков, промежуточная проверка качества, размеров, веса спрессованных и калиброванных изделий и корректировка режимов, поддержание необходимых режимов прессования. ведение процесса калибрования изделий.
Характер работ требует от работника выполнение знакомых стандартных задач. Действует он под руководством прессовщика более высокой квалификации, выбор способа действия по решению поставленных задач он осуществляет на основе инструкций, что соответствует подуровню квалификации 3.2
Третья трудовая функция «Ведение процесса прессования и калибрования тонкостенных изделий сложной формы из металлических порошков на прессах-автоматах». Работник осуществляет производство более ответственных изделии и имеет дело наряду с традиционной техникой также и с прессами-автоматами. Он осуществляет подбор режимов прессования в соответствии с прессуемым шихтовым материалом, со сменным заданием и технологическими инструкциями, ведет прессование и калибрование тонкостенных изделий сложной формы из металлических порошков и смесей. Осуществляет постоянный контроль качества, размеров и веса спрессованных изделий по ходу прессования с корректировкой режимов прессования при выявлении отклонений по качеству от установленных значений и подналадкой механизмов прессов
Характер работ требует от работника понимания технологических основ решения типовых практических задач, выбор способа действия он осуществляет на основе знаний и практического опыта, он самостоятельно планирует свою деятельность для выполнения поставленной руководителем задачи. Это соответствует уровню квалификации 3.
Четвертая ТФ «Ведение процесса холодного и горячего прессования изделий из твердосплавных смесей и порошков тугоплавких металлов и их сплавов».
В зависимости от марки (состава) прессуемой смеси и вида конечного изделия производится либо холодное, либо горячее прессование твердосплавных смесей и порошков тугоплавких металлов. В ряде случаев процесс прессования может совмещаться со спеканием. Применяемое оборудование – гидравлические прессы и пресс-автоматы. 
В рамках этой трудовой функции работник ведет холодное или горячее прессование изделий из твердосплавных смесей и порошков тугоплавких металлов и их сплавов соответственно на гидравлических прессах или прессах-автоматах. Он же ведет прессование штабиков, пластин и брикетов из тугоплавких металлов и сплавов с одновременным спеканием. Важной аналитической частью его работы является периодический, по ходу прессования партии изделий, контроль размеров, веса, качества спрессованных изделий. постоянства заданного давления, скоростного и температурного режимов прессования. В зависимости от результатов контроля производит регулирование температуры спекания, давления и скорости прессования, подналадку механизмов пресса.
Характер работ требует от работника выполнение знакомых стандартных задач. Действует он под руководством прессовщика более высокой квалификации, выбор способа действия по решению поставленных задач он осуществляет на основе инструкций, что соответствует уровню квалификации 3.
Пятая трудовая функция «Ведение процесса прессования тонкостенных трубок и стержней различного профиля из пластифицированной твердосплавной смеси на гидравлических прессах со съемным мундштуком» описывает состав работ по производству методом прессования длинномерных профилированных изделий. 
Специфика этой группы изделий требует более высокой пластичности смесей, для чего требуется подбор, приготовление и введение в прессуемые смеси так называемых пластификаторов. Соответственно в составе действий появляются новые элементы, как-то - приготовление пластификатора в реакторе и пластифицированной смеси в смесителе, прессование брикетов из пластифицированной смеси на прессах, загрузка брикетов твердосплавной пластифицированной смеси в рабочую камеру пресса. 
Дальнейшие операции ближе к прессованию в большой металлургии - проверка и установка пресс-инструмента (матриц, мундштуков, пресс-шайб, оправок), настройка рабочего давления и скорости прессования по видам прессуемых изделий в зависимости от формы, требуемой плотности и коэффициента вытяжки прессуемой заготовки. Прессование тонкостенных трубок и стержней различного профиля из пластифицированной твердосплавной смеси на гидравлических прессах со съемным мундштуком.
Характер работ требует от работника понимания технологических основ решения типовых практических задач, выбор способа действия он осуществляет на основе знаний и практического опыта, он самостоятельно планирует свою деятельность для выполнения поставленной руководителем задачи. Это соответствует подуровню квалификации 3.
«Ведение процесса глубокой многократной протяжки тонкостенных трубок или других изделий из специальных сплавов тугоплавких металлов в горячем состоянии на протяжных прессах». В рамках этой трудовой функции находятся наиболее сложные и ответственные технологии прессования. 
Набор действий при внешнем сходстве с предыдущими ТФ имеет под собой большую степень ответственности и требует от работника более серьезных умений и знаний. Прессовщик осуществляет приготовление пластификатора в реакторе и пластифицированной смеси в смесителе, прессование брикетов из пластифицированной смеси, загрузку брикетов в рабочую камеру пресса, подбор и установка пресс-инструмента (матриц, мундштуков, пресс-шайб, оправок), установку рабочего давления и скорости прессования для каждого вида прессуемых изделий в зависимости от формы прессуемой заготовки, требуемой плотности и коэффициента вытяжки прессуемой заготовки. Он определяет момент окончания процесса прессования (протяжки). Основная его задача - ведение процесса глубокой многократной протяжки тонкостенных трубок и других изделий из специальных сплавов тугоплавких металлов в горячем состоянии на протяжных прессах. Для обеспечения качества готовой продукции он осуществляет периодический контроль геометрии и качества прессуемых изделий с использованием контрольно-измерительных приборов и проводит регулирование заданного давления пресса и режимов прессования. По окончании цикла прессования производит отсекание изделий от пресс-остатка и смену пресс-инструмента.
Характер работ требует от работника понимания технологических основ решения типовых практических задач. Выбор способа действия он осуществляет на основе знаний и практического опыта, он самостоятельно планирует свою деятельность для выполнения поставленной руководителем задачи. Это соответствует третьему уровню квалификации.
Третья обобщенная трудовая функция - «Прессование профилированных изделий и труб». В рамках этой обобщенной трудовой функции определены три трудовые функции:
«Подготовка к процессу прессования цветных металлов и сплавов», «Ведение процесса прессования профилированных изделий сплошного, полого поперечного сечения и панелей» и «Ведение процесса прессования стальных труб».
Первая трудовая функция «Подготовка к процессу прессования» включает в себя действия по подготовке производства. Основные работы: подбор и подготовка прессового инструмента и инструментальной сборки в зависимости от  метода прессования, применительно к виду (конфигурации) прессуемого изделия и марки прессуемого металла и сплава; подналадка механизмов перемещения заготовок и приводов пресса; ведение нагрева слитков, заготовок, с соблюдением технологических требований к графику разогрева, температуре и времени пребывания в печи в зависимости от марки сплава и нужной температуры для прессования; выгрузка разогретой заготовки, слитка из нагревательной печи и  подача манипулятором на приемное устройство — «лапу» пресса; предварительный подогрев или охлаждение прессового инструмента в соответствии с выбранной технологией прессования; введение предусмотренных технологической инструкцией смазок между контейнером и заготовкой; чистка, шлифовка, полировка, мелкий ремонт пресс-инструмента и оснастки.
Вышеперечисленный состав и характер работ требует от работника понимания технологических основ решения типовых практических задач. Выбор способа действия он осуществляет на основе знаний и практического опыта, он самостоятельно планирует свою деятельность для выполнения поставленной перед ним задачи. Этот технологического передел по сложности и наукоёмкости соответствует четвертому уровню квалификации, а функционал работника с учетом вспомогательного его характера–подуровню 4.1.
Вторая трудовая функция – «Ведение процесса прессования профилированных изделий сплошного, полого поперечного сечения и панелей» относится непосредственно к основному технологическому процессу – прессованию.  Специфика работ связана с высокой степенью сложности и наукоемкости технологии. Выбор метода прессования применительно к виду (конфигурации) прессуемого изделия и марки прессуемого металла или сплава. Контроль соосности пресса, положения и угла наклона рабочего пояска канала матрицы к продольной оси матрицы. Прессование изделий из цветных металлов и сплавов прямым, или обратным методами на прутковопрофильных и трубопрофильных прессах. Проверка качества отпрессованной продукции. Подналадка прессового оборудования. Вышеперечисленный состав и характер работ требует от работника проявления самостоятельности при решении практических задач, требующих анализа ситуации и ее изменений. Работник планирует собственную деятельности и деятельность членов бригады прессовщиков, исходя из поставленных задач и производственных заданий, решает различные типы практических задач с выбором способа действий на основе знаний и практического опыта. От него требуется понимание технических основ процесса и умение выбрать оптимальный способ действия для достижения наилучшего результата. Это соответствует четвертому уровню квалификации. Третья трудовая функция имеет аналогичный по сложности и уровню ответственности функционал и соответствует четвертому уровню квалификации.

[bookmark: _Toc52275914]2.2. Основные этапы актуализации профессионального стандарта
[bookmark: _Toc52275915]2.2.1. Информация об организациях, на базе которых проводились исследования
В соответствии с Правилами разработки, утверждения и применения профессиональных стандартов, утв. постановлением Правительства РФ от 22.01.2013 г., № 23, профессиональный стандарт актуализирован ООО «Корпорация «Чермет» с участием представителей работодателей ключевых предприятий отрасли. В качестве базовых предприятий для разработки профессионального стандарта выбраны крупнейшие в России металлургические комбинаты и заводы, располагающие современным оборудованием, технологиями и квалифицированными кадрами:
Перечень организаций, сведения об уполномоченных лицах, участвовавших в актуализации профессионального стандарта, приведены в приложении 1.

[bookmark: _Toc464578951][bookmark: _Toc52275916]2.2.2. Сведения о нормативно-правовых документах, регулирующих вид профессиональной деятельности, для которого разработан проект актуализированного профессионального стандарта
Профессиональная деятельность «Производство изделий из металлических порошков, металлов, сплавов и способом прессования» регулируется следующими федеральными и отраслевыми нормативно-правовыми актами.
1. Трудовой кодекс Российской Федерации от 30.12.2001 № 197-ФЗ (ред. от 05.02.2018);
2. Федеральный закон от 28.12.13 № 426-ФЗ «О специальной оценке условий труда».
3. Приказ Министерства Российской Федерации по делам гражданской обороны, чрезвычайным ситуациям и ликвидации последствий стихийных бедствий от 12 декабря 2007 г. № 645 «Об утверждении Норм пожарной безопасности «Обучение мерам пожарной безопасности работников организаций» (зарегистрирован Минюстом России 21 января 2008 г., регистрационный № 10938), с изменениями, внесенными приказами Министерства Российской Федерации по делам гражданской обороны, чрезвычайным ситуациям и ликвидации последствий стихийных бедствий от 27 января 2009 г. № 35 (зарегистрирован Минюстом России 25 февраля 2009 г., регистрационный № 13429) и от 22 июня 2010 г. № 289 (зарегистрирован Минюстом России 16 июля 2010 г., регистрационный № 17880).
4. Приказ Минздравсоцразвития России от 12 апреля 2011 г. № 302н «Об утверждении перечней вредных и (или) опасных производственных факторов и работ, при выполнении которых проводятся обязательные предварительные и периодические медицинские осмотры (обследования), и Порядка проведения обязательных предварительных и периодических медицинских осмотров (обследований) работников, занятых на тяжелых работах и на работах с вредными и (или) опасными условиями труда» (зарегистрирован Минюстом России 21 октября 2011 г., регистрационный № 22111), с изменениями, внесенными приказами Минздрава России от 15 мая 2013 г. № 296н (зарегистрирован Минюстом России 3 июля 2013 г., регистрационный № 28970) и от 5 декабря 2014 г. № 801н (зарегистрирован Минюстом России 3 февраля 2015 г., регистрационный № 35848).
5. Постановление Минтруда России, Минобразования России от 13 января 2003 г. № 1/29 «Об утверждении Порядка обучения по охране труда и проверки знаний требований охраны труда работников организаций» (зарегистрировано Минюстом России 12 февраля 2003 г., регистрационный № 4209) с изменениями, внесенными приказом Минтруда России, Минобрнауки России от 30 ноября 2016 г. № 697н/1490 (зарегистрирован Минюстом России 16 декабря 2016 г., регистрационный № 44767).
6. Постановление Правительства Российской Федерации от 25 февраля 2000 г. N 163 "Об утверждении перечня тяжелых работ и работ с вредными или опасными условиями труда, при выполнении которых запрещается применение труда лиц моложе восемнадцати лет";
7. Приказ Минздравсоцразвития России от 12 апреля 2011 г. N 302н "Об утверждении перечней вредных и (или) опасных производственных факторов и работ, при выполнении которых проводятся обязательные предварительные и периодические медицинские осмотры (обследования), и Порядка проведения обязательных предварительных и периодических медицинских осмотров (обследований) работников, занятых на тяжелых работах и на работах с вредными и (или) опасными условиями труда" (зарегистрирован Минюстом России 21 октября 2011 г., регистрационный N 22111), с изменениями;
8. Постановление Минтруда России, Минобразования России от 13 января 2003 г. N 1/29 "Об утверждении Порядка обучения по охране труда и проверки знаний, требований охраны труда работников организаций" (зарегистрировано Минюстом России 12 февраля 2003 г., регистрационный N 4209), с изменениями;
9. Приказ Ростехнадзора от 12 ноября 2013 г. N 533 "Об утверждении Федеральных норм и правил в области промышленной безопасности "Правила безопасности опасных производственных объектов, на которых используются подъемные сооружения" (зарегистрирован Минюстом России 31 декабря 2013 г., регистрационный N 30992), с изменениями;
10. Приказ Ростехнадзора от 25 марта 2014 г. N 116 "Об утверждении Федеральных норм и правил в области промышленной безопасности "Правила промышленной безопасности опасных производственных объектов, на которых используется оборудование, работающее под избыточным давлением" (зарегистрирован Минюстом России 19 мая 2014 г. регистрационный N 32326).

[bookmark: _Toc464578952][bookmark: _Toc52275917]2.2.3. Требования к экспертам, привлеченным к актуализации профессионального стандарта
В целях актуализации профессионального стандарта была сформирована рабочая группа экспертов, в состав которой были включены специалисты в области разработки профессиональных стандартов, специалисты в области производства изделий из металлических порошков, металлов, сплавов и способом прессования, специалисты в области управления, обучения и развития персонала, другие специалисты.
Эксперты в рабочую группу выбирались исходя из следующих требований:
требования к представителю профессионального сообщества – высшее образование, стаж работы в профессиональной области не менее 10 лет;
требования к представителю образовательного сообщества – высшее образование, стаж педагогической деятельности по профильным дисциплинам не менее 10 лет, стаж работы в профессиональной области не менее 5 лет.
Все эксперты рабочей группы должны знать:
Трудовой кодекс РФ в части, регламентирующей трудовые отношения в области образования, разработку и применение профессиональных стандартов и иных квалификационных характеристик;
методические рекомендации по разработке профессионального стандарта, утвержденные приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 29.04.2013 г. N 170н, а также другие нормативные, правовые и иные акты и документы, регулирующие процесс разработки и утверждения профессиональных стандартов, включая законы, подзаконные акты, локальные нормативные акты;
уровни квалификации в целях разработки проектов профессиональных стандартов, утвержденные приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 12.04.2013 N 148н;
содержание и структуру профессиональной деятельности в рамках предметной области профессионального стандарта, трудовые функции и действия, выполняемые работниками, профессиональные знания и умения, которыми должны они обладать;
зарубежную и отечественную практику разработки профессиональных стандартов и иных инструментов определения квалификационных требований;
методы эффективной командной работы, приемы эффективных коммуникаций.
Все эксперты рабочей группы должны уметь:
собирать, агрегировать и декомпозировать исходные сведения;
анализировать информацию, включая функциональный анализ сферы профессиональной деятельности;
формулировать дефиниции, классификации и атрибуты в целях разработки профессионального стандарта;
взаимодействовать с другими экспертами, работать в команде.
Все эксперты рабочей группы должны обладать навыками:
оформление документации в соответствии с принятыми (установленными) нормами и правилами;
эффективная коммуникация с использованием современных средств связи/ИКТ;
подготовка и представление презентационных материалов.
Кроме того, при отборе экспертов учитывались требования, не связанные с профессиональными компетенциями, но необходимые для разработки профессиональных стандартов:
независимость;
широкий кругозор;
способность формировать и отстаивать точку зрения.
Сведения об экспертах, привлеченных к разработке и согласованию проекта профессионального стандарта, приведены в Приложении 1 к пояснительной записке.

[bookmark: _Toc464578953][bookmark: _Toc52275918]2.2.4. Этапы актуализации профессионального стандарта
1 этап: анализ квалификационных требований и разработка концепции профессиональных стандартов в области производства изделий из металлических порошков, металлов, сплавов и способом прессования.
2 этап: анализ действующего профессионального стандарта «Прессовщик металлов и сплавов».
3 этап: разработка проекта актуализированного профессионального стандарта.
4 этап: обсуждение проекта актуализированного профессионального стандарта, сбор отзывов, доработка проекта с учетом поступивших замечаний.
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Раздел 3. Профессионально-общественное обсуждение профессионального стандарта 
[bookmark: _Toc52275920]3.1. Порядок обсуждения
Обсуждение проекта актуализированного профессионального стандарта «Прессовщик металлов и сплавов» с заинтересованными организациями проводилось следующим путем:
· размещение проекта профессионального стандарта на сайте ООО «Корпорация «Чермет», Министерство труда и социальной защиты Российской Федерации, ВНИИ труда и других Интернет-ресурсов:
http://k-chermet.ru/index.php?option=com_content&view=article&id=399&Itemid=403
https://profstandart.rosmintrud.ru/search/index.php?where=&q=%D0%9F%D1%80%D0%B5%D1%81%D1%81%D0%BE%D0%B2%D1%89%D0%B8%D0%BA+%D0%BC%D0%B5%D1%82%D0%B0%D0%BB%D0%BB%D0%BE%D0%B2+%D0%B8+%D1%81%D0%BF%D0%BB%D0%B0%D0%B2%D0%BE%D0%B2&how=r
https://www.vcot.info/standards/developer-prof
· размещение информации о разработанном проекте стандарта и его публичном обсуждении на сайтах Минтруда РФ; 
· направление информации о разработанном проекте стандарта и его публичном обсуждении в 9 крупнейших интегрированных компаний горно-металлургического, имеющих профильное производство, организация сбора отзывов и предложений;
· организация сбора отзывов и предложений на сайте разработчика.

Проект одобрен Центральным советом Горно-металлургического профсоюза России и Советом по профессиональным квалификациям Горно-металлургического комплекса.
[bookmark: _Toc52275921]3.2. Организации и эксперты, привлеченные к обсуждению проекта актуализированного профессионального стандарта
Участники фокус-групп и выборка респондентов, принимавших участие в экспертных опросах, формировались из числа специалистов, обладающих знанием специфики данного вида трудовой деятельности, квалификационных требований, предъявляемых к работникам (эксперты двух категорий: производственники и специалисты по работе с персоналом).	
Ввиду введения в стране особого режима массовые очные мероприятия для обсуждения проекта не проводились. Проведено 5 Онлайн (zoom) обсуждений с крупнейшими отраслевыми компаниями, привлекших своих профильных экспертов и экспертов в области управления, обучения и развития персонала, нормирования и охраны труда; ЕВРАЗ (в т.ч. АО «Нижнетагильский металлургический комбинат», город Нижний Тагил, Свердловская область, АО «Заападно-Сибирский металлургический комбинат», город Новокузнецк, Кемеровская область, головной офис), ПАО «МЕЧЕЛ», ПАО «Новолипецкий металлургический комбинат» (Липецкая, Московская и Уральская площадки), ПАО «Объединенная металлургическая компания», ПАО «Северсталь».
Обсуждение организовано также в порядке телефонного обмена мнениями, электронной переписки, направления писем- запросов на предприятия, имеющие профильное производство и получения в порядке обратной связи – предложений, дополнений и замечаний. Рабочая группа рассмотрела предложения, замечания экспертов. Они были проанализированы и систематизированы. 
Данные об организациях и экспертах, привлеченных к обсуждению проекта профессионального стандарта, приведены в Приложении 2.
[bookmark: _Toc52275922]3.3. Данные о поступивших замечаниях и предложениях к проекту актуализированного профессионального стандарта
Поступило 10 отзывов от 5 организаций из 3 регионов Российской Федерации В том числе:
 очные мероприятия после 02.2020 – в силу пандемии не проводились;
 обсуждение на Интернет-площадке (размещения на сайте k - chtrmet . ru) посещений/просмотров–7, предложений и замечаний нет; 
 вебинары (ZOOM) конференции - 5, предложений - 2;
 заочные мероприятия: 12 адресов рассылки, 8  – предложений и замечаний

Сводные данные по результатам публичного обсуждения, поступивших замечаниях и предложениях к проекту актуализированного профессионального стандарта приведены в Приложении 3.
ООО «Корпорация «Чермет» в соответствии с требованиями, содержащимися в постановлении Правительства Российской Федерации  от 22 января 2013 г. № 23 «О правилах разработки, утверждения и применения профессиональных стандартов» и приказах Минтруда России от 12 апреля 2013 г. № 147н «Об утверждении Макета профессионального стандарта» и № 148н «Об утверждении уровней квалификации в целях разработки проектов профессиональных стандартов», Отраслевой рамки квалификаций Горно-металлургического комплекса провело доработку профессионального стандарта «Прессовщик металлов и сплавов».
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Раздел 4. Согласование проекта профессионального стандарта 
В проекте актуализированного профессионального стандарта трудовые функции, особо регулируемые законодательством и требующие проведения согласования, отсутствуют.
Проект актуализированного профессионального стандарта «Прессовщик металлов и сплавов» вносится в Министерство труда и социальной защиты Российской Федерации для утверждения в установленном порядке.

[bookmark: _Toc52275924]Приложение 1
к пояснительной записке к проекту актуализированного профессионального стандарта «Прессовщик металлов и сплавов»

Сведения об организациях и экспертах, привлеченных к актуализации и согласованию профессионального стандарта «Прессовщик металлов и сплавов»

	№ п/п
	Организация
	Субъект Российской Федерации

	Разработка профессионального стандарта

	1. 
	ФГБУ «ВНИИ Труда» Минтруда России
	город Москва, ЦФО

	2. 
	ООО «Корпорация «Чермет» 
	город Москва, ЦФО
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[bookmark: _Toc52275925]Приложение 2
к пояснительной записке к проекту актуализированного профессионального стандарта «Прессовщик металлов и сплавов»

Сведения о мероприятиях профессионально-общественного обсуждения проекта актуализированного профессионального стандарта «Прессовщик металлов и сплавов»

	Мероприятие
	Дата проведения
	Наименования организаций, участвующих в мероприятии (с указанием субъекта Российской Федерации)
	Общее количество участников мероприятия
	URL-адрес Интернет-ресурса, содержащего информацию о проведенном мероприятии

	Рассылка проекта
	10.05.20
	Группа «Новолипецкий металлургический комбинат» (Липецкая, Московская и Уральская площадки), ЕВРАЗ (АО «Нижнетагильский металлургический комбинат», город Нижний Тагил, Свердловская область, АО «Западно-Сибирский металлургический комбинат», город Новокузнецк, Кемеровская область), АО Объединенная металлургическая компания, ПАО Трубная металлургическая компания (АО «Волжский трубный завод», город Волжский, Волгоградская область, ПАО «Северский трубный завод», город Полевской, Свердловская область, ПАО «Таганрогский металлургический завод», город Таганрог, Ростовская область ), ПАО «Северсталь», ООО УК Промышленно-металлургический холдинг, ПАО «Магнитогорский металлургический комбинат», город Магнитогорск, Челябинская область, ПАО «Челябинский металлургический комбинат», город Челябинск, ПАО «Тулачермет»,  город Тула, МЕТАЛЛИНВЕСТ (АО «Оскольский электрометаллургический комбинат», город Старый Оскол, Белгородская область, АО «Уральская Сталь» г.Новотроицк  Оренбургская обл.) 
	10
	http://k-chermet.ru/professional-standards

	Zoom -конференция
	22.072020 11:20 AM
	ЕВРАЗ (в т.ч. АО «Нижнетагильский металлургический комбинат», город Нижний Тагил, Свердловская область, АО «Западно-Сибирский металлургический комбинат», город Новокузнецк, Кемеровская область, головной офис) 
	9 руководителей ключевых подразделений
	Идентификатор конференции: 924 8659 2812 https://evraz.zoom.us/j/92486592812?pwd=WUJvT1lLWW81ODM5Vzl2RU9uSHlHQT09

	Zoom -конференция
	14, 23 07. 2020
	ПАО «МЕЧЕЛ»
	6 руководителей ключевых подразделений
	https://vconf.mechel.com/portal/tenants/default/ ID конференции: 21769 

	Zoom -конференция
	23.07 2020
	ПАО «Новолипецкий металлургический комбинат» (Липецкая, Московская и Уральская площадки)
	11 руководителей ключевых подразделений
	Идентификатор конференции 962 6729 5209
https://nlmk.zoom.us/j/96267295209

	Zoom -конференция
	15.06 2020
	ПАО «Объединенная металлургическая компания»
	7 руководителей ключевых подразделений
	https://us04web.zoom.us/j/72154159954?pwd=Rm8yTS9hZlF5NHZvYmNQYmhYMzd4QT09 
Идентификатор конференции: 721 5415 9954

	Zoom -конференция
	26.06  2020
	ПАО «Северсталь» 
	8 руководителей ключевых подразделений
	https://zoom.us/j/94610929583?pwd=cmZxK1FLSDVlOFhqNzR3TURkU25XQT09
Идентификатор конференции 946 1092 9583
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13

Приложение 3
к пояснительной записке к проекту актуализированного профессионального стандарта «Прессовщик металлов и сплавов»

Сводные данные о поступивших замечаниях и предложениях к проекту актуализированного профессионального стандарта «Прессовщик металлов и сплавов», проектам квалификаций и описанию профессий для Справочника профессий

	№ п/п
	ФИО эксперта
	Организация, должность
	Замечание, предложение
	Принято, отклонено, частично принято (с обоснованием)

	1
	Сорокин Игорь Владимирович 
	ПАО РУСАЛ
старший мастер по эксплуатации оборудования 
	I.	Общие сведения Группа занятий:
Нужно дополнить кодами 7-ой группы
	Принято
7211	Формовщики и стерженщики	7213	Формовщики, сварщики, вальцовщики, подготовители конструкционного металла и рабочие родственных занятий

	2
	
	
	Функциональная карта. Считаем целесообразным включить вид работ – прессование лома и отходов металлопродукции
	Принято
Введена новая ОТФ А «Прессование лома и отходов металлов, колес, бандажей» и целевая ТФ «Ведение процесса прессования лома и отходов»

	3
	Перевозник Евгения Игоревна
	ПАО «ТМК»
	Предлагаем в порядке обсуждения  - добавить ОТФ или ТФ «прессование горячих труб» и соответствующую профессию
	Принято
Разработана новая ТФ в рамках ОФ Д «Ведение процесса прессования стальных труб и профилей»

	4
	
	ЕВРАЗ НТМК
	Для полного учета видов прессования в черной металлургии не хватает прессования колес и бандажей
	Принято
В рамках  новой ОТФ А «Прессование лома и отходов металлов, колес, бандажей» добавлена  целевая ТФ «Ведение процесса прессования колес и бандажей»

	5
	Демин Виталий Вячеславович
	ПАО «ЧМК» Управление по работе с персоналом Начальник отдела подбора и развития персонала

	 Необходимо указать (при отсутствии), вне зависимости от квалификации в графе Н. «Знания: требований действующих ТИ» 
Других замечаний и предложений к данному ПС нет.
	Принято

	6
	Громов Сергей
	ПАО Северсталь
	Общее -«Особые условия допуска к работе» предлагаем оставить только ключевые требования: 
Лица не моложе 18 лет
Прохождение обязательных предварительных (при поступлении на работу) и периодических медицинских осмотров (обследований), а также внеочередных медицинских осмотров (обследований) в порядке, установленном законодательством Российской Федерации
Прохождение обучения, стажировки, инструктажа по охране труда и проверки знаний требований охраны труда
Формулировку «Прохождение противопожарного инструктажа, пожарно-технического минимума и проверка знаний требований пожарной безопасности» заменить на «Обучение мерам пожарной безопасности», так как не всем требуется обучение пожарно-техническому минимуму. 
Других замечаний и предложений к данному ПС нет
	Отклонено 
Набор и формулировки были определены при утверждении действующей редакции ПС  
Министерством труда РФ на основе согласования со всеми надзорными организациями. Снижение требований должно базироваться строго на НПА

	7
	Спирин Сергей Александрович
	АО «Союз прокатчиков», ответственный секретарь
	При актуализации всех ОТФ и ТФ профстандарта рекомендуем усилить роль работы с АСУТП на основных переделах и добавить всем базовые знания и понятия цифровизации
	Принято


	8
	
	
	Предлагается дополнить стандарт важным участком производства колёсных пар для РЖД – прессованием бандажей и колес
	Принято
Добавлена специализированная ТФ в рамках новой ОТФ А

	9
	Кравец Е.С.
	ООО «УГМК – Холдинг»иНачальник отдела управления развития Персонала
	Предлагается в ТФ связанных с автоматизированным способом ведения процессов предусмотреть знание: «Возможности, инструментарии и правила работы с АСУТП» 
	Принято
 В формулировке «Возможности, инструментарии, интерфейс и правила работы с АСУТП, на обслуживаемом участке, прикладное программное обеспечение

	10
	Михайлов О.М
	ГМПР, Исполнительный комитет, начальник отделы
	Учитывая тенденции цифровизации и усложнения техник, совершенствования технологий считаем важным добавить необходимость для работников знаний этой проблематики
	Принято
Дополнены два НЗ
Основы цифровизации - понятия, назначение, влияние на операционную эффективность, области внедрения
IT подготовка уровня необходимого для интерактивной работы с АСУТП, управления режимами процесса, машинами и механизмами прессов, ввода и получения данных, визуализации информации о ходе и показателях процесса





[bookmark: _Toc52275927]Приложение 4
к пояснительной записке к проекту актуализированного профессионального стандарта «Прессовщик металлов и сплавов»

Форма описания (актуализации описания) профессии/специальности, соответствующей актуализированному профессиональному стандарту «Прессовщик металлов и сплавов», для Справочника профессий

	Параметры описания профессии
	Описание профессии

	Наименование профессии


	Прессовщик изделий из металлических порошков
Прессовщик твердых сплавов 
Прессовщик на гидропрессах
Прессовщик колес и бандажей
Прессовщик лома и отходов металла

	Область профессиональной деятельности
	Металлургия, Машиностроение

	Наименование ПС 
	Прессовщик металлов и сплавов

	Должность (профессия рабочего) 

	Прессовщик колес и бандажей 2-го разряда
Прессовщик колес и бандажей 3-го разряда
Прессовщик колес и бандажей 4-го разряда
Прессовщик лома и отходов металла 1-го разряда
Прессовщик лома и отходов металла 2-го разряда
Прессовщик лома и отходов металла 3-го разряда
Прессовщик лома и отходов металла 4-го разряда
Прессовщик лома и отходов металла 5-го разряда
Прессовщик изделий из металлических порошков 3-го разряда
Прессовщик изделий из металлических порошков 4-го разряда
Прессовщик изделий из металлических порошков 5-го разряда Прессовщик твердых сплавов 4-го разряда
Прессовщик твердых сплавов 3-го разряда
Прессовщик твердых сплавов 4-го разряда
Прессовщик твердых сплавов 5-го разряда
Прессовщик на гидропрессах 4-го разряда
Прессовщик на гидропрессах 5-го разряда 
Прессовщик на гидропрессах 6-го разряда
Прессовщик горячих труб 3-го разряд
Прессовщик горячих труб 4-го разряд
Прессовщик горячих труб 5-го разряд
Прессовщик горячих труб 6-го разряд
Прессовщик горячих труб 7-го разряд

	ФГОС           
	22.01.06 Оператор-обработчик цветных металлов


	Отнесение к списку 50 наиболее востребованных на рынке труда новых и перспективных профессий, требующих среднего профессионального образования
	Нет

	Стандарты и компетенции Ворлдскиллс Россия
	Нет

	Код начальной группы (XXXX) и ее наименование в соответствии с ОКЗ (только один код)
	7211	Формовщики и стерженщики

	5-значный код и наименование одной или нескольких должностей (профессий) по ОКПДТР
	16995	Прессовщик горячих труб
17005 Прессовщик изделий из металлических порошков
17034 Прессовщик колес и бандажей
17046 Прессовщик лома и отходов металла
17054 Прессовщик на гидропрессах
17117 Прессовщик твердых сплавов

	Наименования должностей или профессий в соответствии с ЕКС или ЕТКС
	16995	Прессовщик горячих труб ЕТКС, выпуск 7, раздел " Трубное производство", § 49-53)  3-7-го разряда
17005 Прессовщик изделий из металлических порошков (ЕТКС, выпуск 8, раздел "Производство твердых сплавов, тугоплавких металлов и изделий порошковой металлургии", § 32-34) 3-5-го разряда
17034	Прессовщик колес и бандажей (ЕТКС, выпуск 7, «Прокатное производство», § 70-72) 2-4-го разряда
17046	Прессовщик лома и отходов металла (ЕТКС, выпуск 7, «Переработка вторичных металлов», § 8-11) 1-5-го разряда
17054 Прессовщик на гидропрессах (ЕТКС, вып. 8, Раздел "Обработка цветных металлов" § 38-41) 3-6-го разряда
17117 Прессовщик твердых сплавов (ЕТКС, выпуск 8, раздел "Производство твердых сплавов, тугоплавких металлов и изделий порошковой металлургии"8, § 36-37) 4-5-го разряда

	Профильный совет по профессиональным квалификациям
	Совет по профессиональным квалификациям в горно-металлургическом комплексе

	Особые условия допуска к профессии
	Лица не моложе 18 лет
Прохождение обязательных предварительных (при поступлении на работу) и периодических медицинских осмотров (обследований), а также внеочередных медицинских осмотров (обследований) в порядке, установленном законодательством Российской Федерации
Прохождение обучения, стажировки, инструктажа по охране труда и проверки знаний требований охраны труда
Прохождение противопожарного инструктажа и проверка знаний требований пожарной безопасности 
Наличие удостоверений:
- на право работы с грузоподъемными сооружениями или стропальщика

	Возможности прохождения независимой оценки квалификации
	Возможно при утверждении ПС и соответствующих квалификаций

	Зарубежные аналоги (при наличии информации)
	Имеются

	Обобщенное описание профессиональной деятельности
	Производство изделий из металлических порошков, металлов, сплавов и способом прессования:
· Металических порошков;
· твердых, тугоплавких, жаропрочных цветных металлов и сплавов;
· легких, тяжелых цветных металлов и сплавов

	Профессиональное образование и обучение
	Профессиональное обучение – программы профессиональной подготовки по профессиям рабочих, программы переподготовки рабочих, программы повышения квалификации рабочих
Среднее профессиональное образование – для прессовщика на гидропрессах 6-го разряда, программы подготовки квалифицированных рабочих

	Сфера применения профессии
	Организации различных форм собственности, занимающиеся машиностроением

	Родственные профессии
	Нет

	Возможности получения образования
	Образование по профессиям: прессовщик изделий из металлических порошков; прессовщик твердых сплавов; прессовщик на гидропрессах; прессовщик металлов и сплавов могут получить лица, имеющие образование не ниже среднего общего образования, в образовательных организациях профессионального обучения и дополнительного профессионального образования.

	Возможности трудоустройства
	Трудоустройство в организации машиностроительного профиля. Подробнее с вакансиями можно ознакомиться на сайте https://trudvsem.ru.

	Примерная заработная плата по профессии, руб.:
	

	минимальная – 
	25 000

	максимальная – 
	60 000

	Востребованность, перспективы развития профессии и занятости
	Профессии: прессовщик изделий из металлических порошков; прессовщик твердых сплавов; прессовщик на гидропрессах; прессовщик металлов и сплавов останется востребованной в долгосрочной перспективе

	Ключевые слова 
	Прессование, гидропресс, пресс, металлические порошки, калибровка, пунсон, матрица, фильера, пресс-форма
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Паспорт актуализации профессионального стандарта «Прессовщик металлов и сплавов»

	п/п
	Раздел/подраздел профессионального стандарта
	Вносимые изменения
(краткое описание)

	1
	Наименование ПС
	Не изменено 

	Раздел I профессионального стандарта

	2
	Наименование ВПД
	Изменено наименование на «Производство изделий из металлических порошков, металлов и сплавов способом прессования»

	3
	Цели ВПД
	Изменено на «Получение способом прессования металлоизделий различного назначения с заданными характеристиками»

	4
	Сведения по ОКЗ
	Добавлены коды ОКЗ: 7211 - Формовщики и стерженщики и 7213 -	Формовщики, сварщики, вальцовщики, подготовители конструкционного металла и рабочие родственных занятий

	5
	Сведения по ОКВЭД
	Без изменения

	Раздел II профессионального стандарта

	6
	Обобщенные трудовые функции
	Добавлена ОТФ Прессование лома и отходов металлов, колес, бандажей 
Изменено наименование ОТФ А: «Прессование лома и отходов металлов, колес, бандажей».
Изменено наименование ОТФ В: «Прессование металлических порошков, твердых, тугоплавких, жаропрочных металлов и сплавов».
Изменено наименование ОТФ С: «Прессование профилированных изделий и труб»

	7
	Трудовые функции
	Изменены наименования ТФ: А/01.2, А/02.2 и Добавлены ТФ/04.4 - В/06.4. Добавлена ТФ в ОТФ С

	Раздел III профессионального стандарта

	8
	Перечень возможных наименований должностей, профессий
	Изменены в ОТФ А, В, С

	9
	Требования к образованию и обучению
	Изменены в ОТФ А, В, С

	10
	Требования к опыту практической работы
	Изменены в ОТФ А, В, С

	11
	Особые условия допуска к работе
	Изменены в в ОТФ В.

	12
	Другие характеристики
	Не изменены 

	13
	Дополнительные характеристики
	Изменены в ОТФ А, В, С

	14
	Трудовые функции:

трудовые действия;
необходимые умения;

необходимые знания
	В ТФ А/01.2, А/02.2, B/01.3 - B/06.3,  С/01.3, С/02.3, С/03.3

расширен перечень трудовых действий. 
требования к необходимым умениям изменены в соответствии с трудовыми действиями.
требования к необходимым знаниям изменены в соответствии с трудовыми действиями.

	Раздел IV профессионального стандарта

	15
	Ответственная организация-разработчик
	Совет по профессиональным квалификациям в горно-металлургическом комплексе

	16
	Организации-разработчики
	ФГБУ «ВНИИ Труда» Минтруда России, город Москва
ООО «Корпорация Чермет», город Москва
АО «Уралэлекторомедь», город Верхняя Пышма, Свердловская область
ОАО «Челябинский цинковый завод», город Челябинск, Челябинская область
ООО «УГМК – Холдинг», город Верхняя Пышма, Свердловская область
ПАО «ГМК «Норильский никель», город Норильск, Красноярский край 
ПАО «РУСАЛ», город Москва
ФГАОУ ВПО НИТУ «МИСиС», город Москва
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