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Профессиональный стандарт «Оператор электрохимических станков» актуализирован с учетом цифровых технологий в рамках федерального проекта «Кадры для цифровой экономики» национального программы «Цифровая экономика Российской Федерации».
Актуализируемый профессиональный стандарт «Оператор-наладчик электрохимических станков с числовым программным управлением» был разработан в 2014 году (утвержден приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от «4» августа 2014 г. №536н), в 2019 году профессиональный стандарт был актуализирован под наименованием Оператор-наладчик электрохимических станков» (утвержден приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 17.06.2019 г. № 411н).
[bookmark: _Toc85101547]Раздел 1. Обоснование необходимости актуализации профессионального стандарта
Актуализации профессионального стандарта вызвана необходимостью внесения изменений в соответствии с замечаниями, поступившими от машиностроительных предприятий, Минтруда РФ и других организаций, и результатами мониторинга практики применения профессионального стандарта.
Уведомление о пересмотре профессионального стандарта размещено сайте «Профессиональные стандарты» (https://profstandart.rosmintrud.ru/obshchiy-informatsionnyy-blok/reestr-uvedomleniy-o-razrabotke-peresmotre-professionalnykh-standartov/index.php?ELEMENT_ID=108406).
Несмотря на то, что профессии наладчик и оператор несомненно являются схожими, в последнее время их стали чаще разделять. Работа наладчиком требует более обширных знаний в подготовке станка для качественного изготовления продукции оператором. Работа же оператора заключается в непосредственном изготовлении этой продукции на станке, контроле процесса изготовления, а также легкой подналадки.
В разделе I произведено переименование актуализированного профессиональный стандарта на «Оператор электрохимических станков», поскольку в прежнем варианте стандарта описана деятельность наладчика и оператора в едином исполнении. Наименование вида профессиональной деятельности и основная цель вида профессиональной деятельности оставлена, как более подходящая для деятельности оператора электрохимических станков. 
В разделе II произведена корректировка обобщенных трудовых функций и трудовых функций. Добавлены обобщенные трудовые функции: изготовление деталей с единичными сквозными и глухими отверстиями различной конфигурации, вогнутыми и выпуклыми радиусными поверхностями (далее – простые поверхности) на электрохимических станках; изготовление деталей с фасонными поверхностями со сложными формами переходов, отверстиями и пазами различной конфигурации и глубины (далее – поверхности средней сложности) на электрохимических станках; изготовление деталей с поверхностями сложной геометрии, ступенчатыми отверстиями и пазами, расположенными под разными углами к базовой поверхности, а также деталей специального назначения (далее – сложные поверхности) на электрохимических станках. 
Исключены обобщенные трудовые функции: изготовление деталей с одним сквозным отверстием, плоской, выпуклой и (или) вогнутой радиусной поверхностью (далее – простые поверхности) с параметром шероховатости Ra 6,3...12,5 на налаженных электрохимических станках; изготовление деталей с единичными сквозными и глухими отверстиями различной конфигурации, вогнутыми и выпуклыми радиусными поверхностями (далее – поверхности малой сложности) с параметром шероховатости Ra 3,2…6,3 на электрохимических станках; изготовление деталей с фасонными поверхностями с простыми формами переходов, отверстиями и пазами различной конфигурации и глубины (далее – поверхности средней сложности) с параметром шероховатости Ra 1,6…3,2 на электрохимических станках; изготовление деталей с фасонными поверхностями со сложными формами переходов, ступенчатыми отверстиями и пазами, расположенными под разными углами к базовой поверхности (далее – сложные поверхности), с параметром шероховатости Ra 0,8…1,6 на электрохимических станках; изготовление деталей с поверхностями сложной геометрии, винтовыми поверхностями, с множеством отверстий и выступов, расположенных под различными углами к базовой поверхности, деталей специального назначения (далее – поверхности повышенной сложности) с параметром шероховатости Ra 0,4 и ниже на электрохимических станках.
Изменено содержание обобщенных трудовых функций. Во всех обобщенных трудовых функциях были уточнены формулировки трудовых функций – удалены параметры шероховатости как фактор разделения уровней квалификации.
В разделе III уточнена привязка обобщенных трудовых функции изготовления деталей: изготовление деталей с единичными сквозными и глухими отверстиями различной конфигурации, вогнутыми и выпуклыми радиусными поверхностями (далее – простые поверхности) на электрохимических станках; изготовление деталей с фасонными поверхностями со сложными формами переходов, отверстиями и пазами различной конфигурации и глубины (далее – поверхности средней сложности) на электрохимических станках; изготовление деталей с поверхностями сложной геометрии, ступенчатыми отверстиями и пазами, расположенными под разными углами к базовой поверхности, а также деталей специального назначения (далее – сложные поверхности) на электрохимических станках к уровням квалификации. Кроме того, уточнены требования к образованию и опыту профессиональной деятельности, необходимых для реализации обобщенных трудовых функций.
В трудовых функциях подготовка рабочего места к обработке простых поверхностей на электрохимическом станке; обработка простых поверхностей на электрохимическом станке; контроль качества обработки простых поверхностей, изготовленных на электрохимическом станке; подготовка рабочего места к обработке поверхностей средней сложности на электрохимическом станке; обработка поверхностей средней сложности на электрохимическом станке; контроль качества обработки поверхностей средней сложности, изготовленных на электрохимическом станке; подготовка рабочего места к обработке сложных поверхностей на электрохимическом станке; обработка сложных поверхностей на электрохимическом станке; контроль качества обработки сложных поверхностей, изготовленных на электрохимическом станке произведена корректировка описания трудовых действий, уточнение формулировок требований к необходимым умениям и знаниям.
Во всем профессиональном стандарте исправлены терминологические ошибки и неточности. Вся терминология приведена в соответствие с требованиями нормативной документации (ЕСКД, ЕСТД, ЕСТПП).
В профессиональном стандарте приведены в соответствие с современными классификаторами коды ОКВЭД, ОКЗ, ОКСО.
Внесены изменения в перечни необходимых умений и знаний с учетом информационных технологий (таблица 1).






Таблица 1
Информация об учете цифровых технологий в профессиональных стандартах
	№ п/п
	Трудовая функция (код и наименование)
	Необходимые умения, обеспечивающие\определяющие использование цифровых технологий при выполнении данной функции
	Необходимые знания, обеспечивающие \определяющие использование цифровых технологий при выполнении данной функции
	Примеры цифровых технологий, используемых в профессиональной деятельности

	1
	A/01.2 Подготовка рабочего места к обработке простых поверхностей на электрохимическом станке
	Просматривать конструкторскую и технологическую документацию на обработку простых поверхностей на экране устройства числового программного управления (ЧПУ) с использованием прикладных компьютерных программ
	Прикладные компьютерные программы для просмотра текстовых файлов: наименование, возможности и порядок работы в них.
Правила работы с устройствами ЧПУ, применяемыми в электрохимических станках
	Электронная документация

	2
	A/02.2 Обработка простых поверхностей на электрохимическом станке
	Контролировать режимы обработки по монитору устройства ЧПУ электрохимического станка
Отслеживать уровень электролита по датчикам или устройству ЧПУ электрохимического станка
Измерять температуру электролита во время обработки с помощью специальных контрольных приборов или устройству ЧПУ электрохимического станка
	Интерфейс устройства ЧПУ однотипных электрохимических станков
Основные программные команды устройств ЧПУ для управления однотипными электрохимическими станками
Правила работы с программами просмотра текстовых файлов
Основные программные команды устройства ЧПУ для измерения температуры электролита
	Электронная документация
Работа с устройствами ЧПУ 
Прикладные компьютерные программы контроля и диагностики для ЧПУ


	3
	B/01.3 Подготовка рабочего места к обработке поверхностей средней сложности на электрохимическом станке
	Просматривать конструкторскую и технологическую документацию на обработку поверхностей средней сложности на экране устройства ЧПУ с использованием прикладных компьютерных программ
Вносить значения режимов обработки поверхностей средней сложности в электронные таблицы устройства ЧПУ
Отслеживать количество и состояние электролита с помощью программных средств контроля и диагностики устройства ЧПУ
	Правила выбора режимов обработки из электронных баз данных устройства ЧПУ
Программные средства контроля и диагностики электролита устройства ЧПУ
Встроенные функции управления подачей электролита устройства ЧПУ
CAD-программы низшего уровня
	Электронные базы и архивы устройства ЧПУ
Прикладные компьютерные программы контроля и диагностики для ЧПУ
Компьютерные технологии

	4
	B/02.3 Обработка поверхностей средней сложности на электрохимическом станке
	Отслеживать правильность отработки управляющей программы с устройства ЧПУ
Регулировать режимы обработки с пульта управления устройства ЧПУ
Контролировать величину межэлектродного зазора по цифровой индикации и по устройству ЧПУ электрохимического станка
Контролировать работу системы подачи и охлаждения электролита во время обработки с помощью устройства ЧПУ
	Интерфейс устройства ЧПУ электрохимических станков различных типов
Программные команды устройства ЧПУ для управления электрохимическими станков различных типов
Правила работы с программами просмотра и редактирования текстовых файлов
Электронные базы данных выбора режимов обработки устройства ЧПУ: приемы работы
Виды следящих систем, применяемые в электрохимических станках
Системы цифровой индикации, применяемые в электрохимических станках
Встроенные функции слежения за величиной межэлектродного зазора устройства ЧПУ
Встроенные функции контроля коротких замыканий устройства ЧПУ
	Прикладные ком-пьютерные про-граммы контроля и диагностики для ЧПУ 
Автоматизированные электронные базаы и архивами 
Электронные базы режимов обработки


	5
	C/01.3 Подготовка рабочего места к обработке сложных поверхностей на электрохимическом станке
	Заполнять и редактировать базы данных устройства ЧПУ электрохимического станка
Проверять управляющую программу на обработку сложных поверхностей на соответствие технологической документации
Выбирать способ подачи в зону обработки и циркуляции электролита из баз данных устройства ЧПУ электрохимического станка

	Прикладные компьютерные программы для просмотра и текстовых и графических файлов: наименование, возможности и порядок работы в них
Системы автоматизированной технологической подготовки производства (CAPP-системы): классы, наименования, возможности и порядок работы в них
CAD-программы среднего уровня: наименования, возможности и порядок работы в них
Встроенные команды контроля режимов обработки ЧПУ
Правила работы с электронными таблицами инструментов устройств ЧПУ электрохимических станков разных типов
Программные средства контроля и диагностики электролита устройства ЧПУ
Встроенные функции управления подачей электролита устройства ЧПУ
Встроенные команды контроля режимов обработки ЧПУ
Правила работы с электронными таблицами инструментов устройств ЧПУ электрохимических станков разных типов
Программные средства контроля и диагностики электролита устройства ЧПУ
Встроенные функции управления подачей электролита устройства ЧПУ
Подготовительные и вспомогательные функции G-кода
Функции управления и режимы работы системы ЧПУ
Основные системы ЧПУ, применяемые в электрохимических станках
Стандартные циклы ЧПУ электрохимического станка
Порядок поиска информации в электронной локально-вычислительной сети предприятия
	Электронная документация
CAD-технологии
САРР-технологии
Автоматизированные базы данных и архивы
Системы ЧПУ
Прикладные ком-пьютерные про-граммы контроля и диагностики системы ЧПУ
Обмен информацией с помощью сети Internet
Технологическое программирование в автоматизированных системах
Программно-аппаратное обеспечение ЧПУ


	6
	C/02.3 Обработка сложных поверхностей на электрохимическом станке
	Выполнять отработку управляющей программы на обработку сложной поверхности
Контролировать правильность выполнения управляющей программы по дисплею системы ЧПУ
Контролировать траекторию движения электрода-инструмента путем визуализации процесса электрохимической обработки на устройстве ЧПУ
Контролировать состояние электрода-инструмента с помощью устройства ЧПУ
Пользоваться функциями контроля основных параметров электрохимической обработки системы ЧПУ
Контролировать состояние электролита в баке и в зоне обработки с помощью устройства ЧПУ
Контролировать работу источников питания с регулировкой на пульте управления устройства ЧПУ
	Системы ЧПУ, применяемые в электрохимических станках
Интерфейс устройства ЧПУ многокоординатных электрохимических станков различных типов и мощностей
Программные команды устройства ЧПУ для управления многокоординатными электрохимическими станками различных типов и мощностей
CAPP-системы: классы, наименования, возможности и порядок работы в них
CAD-программы среднего уровня: наименования, возможности и порядок работы в них
Встроенные функции ЧПУ управления подачей электролита
Встроенные функции ЧПУ слежения за межэлектродным промежутком
Встроенные функции ЧПУ контроля электрического тока
Встроенные функции контроля коротких замыканий устройства ЧПУ
Правила работы с программами просмотра и редактирования текстовых файлов
Электронные базы данных выбора и корректировки режимов обработки устройства ЧПУ
Основные подготовительные и вспомогательные функции в управляющих программах ЧПУ
	Электронная документация
CAD-технологии
САРР-технологии
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[bookmark: _Toc85101548]Раздел 2. Актуализация профессионального стандарта
[bookmark: _Toc85101549]2.1. Общая характеристика области профессиональной деятельности, вида профессиональной деятельности, трудовых функций
[bookmark: _Toc85101550]2.1.1. Значение для отрасли, анализ существующей ситуации, информация о перспективах развития вида профессиональной деятельности
Значение данной области профессиональной деятельности для экономического развития машиностроительной отрасли, в отличие от традиционных методов обработки деталей, определяется возможностью использования ряда новых технологических методов. Технологическая сущность таких методов, разнообразных по физико-химическим явлениям, положенных в их основу, является для всех одной и той же: изменение заготовки, осуществляется не механическим силовым воздействием обрабатывающего инструмента, а воздействием потока энергии, того или иного вида, сконцентрированного на обрабатываемом участке заготовки.
Анализ государственных и отраслевых нормативных документов, анкетирование работодателей, анализ образовательных программ и образовательных стандартов среднего и высшего профессионального образования, показал, что в настоящее время во всех ведущих отраслях машиностроения в больших масштабах применяют высокоэнергетические и комбинированные методы обработки материалов. Эти методы, которые по разным источникам относят к методам, и используемым концентрированные потоки энергии, развиваются быстрыми темпами не только в силу своей относительной молодости, но и главным образом благодаря развитию новых технологий в машиностроении. Концентрированные потоки энергии различной физической природы являются универсальным технологическим инструментом для обработки труднообрабатываемых материалов. 
На современном этапе развития машиностроительного производства возросший интерес к использованию концентрированных потоков энергии определяется значительным ростом применения особо прочных, вязких, жаропрочных, нержавеющих, магнитных, высокомарганцовистых и других сталей, а также сплавов с особыми свойствами. Увеличение выпуска машин и стремление получить заготовки с минимальными припусками предопределили необходимость применения в производстве большого количества штампов, матриц, пресс-форм, литейных форм и другой технологической оснастки, в том числе и с применением металлокерамических твердых сплавов.
Перечисленные свойства технологии обработки деталей определяют эффективную область применения новых методов обработки, в первую очередь, в области наиболее распространенного в промышленности единичного и мелкосерийного производства, где традиционные методы обработки менее эффективны. Речь идет о производстве фасонной технологической оснастки, в том числе для прессования изделий из пластмасс, резины, порошков и многих других материалов. 
Электрохимические методы обработки, основанные на использование классических законах электрохимии, по технологическим возможностям разделяются на анодные и катодные, по исполнению - на поверхностные и размерные. Эти методы используются при обработке очень прочных, вязких, хрупких, тонкостенных и нежестких деталей, имеющих размеры в несколько микрон; при получении поверхностей деталей с малой шероховатостью и малой толщиной дефектного поверхностного слоя.
Данный стандарт является многофункциональным межотраслевым нормативным документом, описывающим области профессиональной деятельности, содержание трудовых функций и необходимых для их выполнения компетенций по трем квалификационным уровням, а также ряд других параметров, характеризующих специфику труда.
Профессиональный стандарт актуализирован также в целях обеспечения единства требований оценки профессиональной компетентности и квалификации работника.
При актуализации данного профессионального стандарта принимали во внимание отсутствие специальной нормативно-правовой базы, регулирующей данный вид профессиональной деятельности.
Виды экономической деятельности, к которым может быть отнесена деятельность, описанная в профессиональном стандарте «Оператор электрохимических станков» приведены в таблице 2.
Таблица 2. Области профессиональной деятельности
	Коды ОКВЭД
	Вид экономической деятельности

	25.62
	Обработка металлических изделий механическая



Основной целью вида экономической деятельности (области профессиональной деятельности) является: 
Обеспечение требуемого качества поверхностей и заданной точности деталей, изготовленных на электрохимических станках.
Основными задачами профессиональной деятельности являются:
Сформулировать технологические признаки ОТФ электрохимической обработки плоскостей обрабатываемых деталей. 
Разработать трудовые функции для каждой ОТФ.
Трудовые функции согласовать с уровнем квалификации оператора.
Основными сферами применения профессионального стандарта являются:
широкий круг задач в области управления персоналом (разработка стандартов организаций, систем мотивации и стимулирования персонала, должностных инструкций; тарификация должностей; отбор, подбор и аттестация персонала; планирование карьеры);
процедуры стандартизации и унификации в рамках вида (видов) экономической деятельности (установление и поддержание единых требований к содержанию и качеству профессиональной деятельности, согласование наименований должностей, упорядочивание видов трудовой деятельности и пр.);
оценка квалификаций граждан;
формирование государственных образовательных стандартов и программ профессионального образования и обучения, а также разработка учебно-методических материалов к этим программам.
Профессиональный стандарт «Оператор электрохимических станков» может быть использован работодателем для решения следующих задач: 
выбор квалифицированного персонала на рынке труда, отвечающего поставленной функциональной задачи;
определение критериев оценки при подборе и отборе персонала; 
обеспечение качества труда персонала и соответствия трудовых функций, выполняемых персоналом, установленным требованиям; 
обеспечение профессионального роста персонала; 
поддержание и улучшение стандартов качества в организации через контроль и повышение профессионализма своих работников; 
повышение мотивации персонала к труду в своей организации; 
повышение эффективности, обеспечения стабильности и качества труда, а, следовательно, и высоких экономических результатов.
Профессиональный стандарт «Оператор электрохимических станков» является основой для работника в следующих направлениях: 
определение собственного профессионального уровня, направлений и задач профессионального обучения и совершенствования; 
эффективное функционирование на предприятии; 
обеспечение собственной востребованности на рынке труда и сокращение сроков поиска подходящей работы; 
карьерный рост и увеличение доходов. 
Профессиональный стандарт «Оператор электрохимических станков» необходим для сферы образования в качестве основы для формирования федеральных образовательных стандартов и образовательных программ всех уровней профессионального образования, разработки методических материалов и выбора форм и методов обучения в системе профессионального образования, а также дополнительного профессионального образования персонала на предприятиях.
[bookmark: _Toc85101551]2.1.2. Описание обобщенных трудовых функций, входящих в вид профессиональной деятельности
В соответствии с Методическими рекомендациями по разработке профессионального стандарта, в рамках вида профессиональной деятельности «Обработка заготовок на электрохимических станках» были выделены обобщенные трудовые функции (ОТФ). 
Декомпозиция вида профессиональной деятельности на составляющие его ОТФ осуществлялась на основе следующих принципов.
1. Соответствие требованию полноты. Совокупность ОТФ полностью охватывает вид профессиональной деятельности «Обработка заготовок на электрохимических станках». Установленные ОТФ необходимы и достаточны для достижения цели вида профессиональной деятельности.
2. Соответствие требованию точности формулировки. Формулировки ОТФ соответствуют терминологии и положениям законодательной и нормативно-правовой базы, и одинаково понимаются большинством представителей профессионального сообщества.
3. Соответствие требованию относительной автономности трудовой функции. Каждая ОТФ представляет собой относительно автономную (завершенную) часть профессиональной деятельности, ее выполнение возможно одним работником, и приводит к получению конкретного результата. 
4. Соответствие требованию проверяемости. Существует возможность объективной проверки владения работником любой ОТФ.
Объективным основанием для выделения ОТФ является вид работ и сложность их выполнения.
В соответствии приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 12 апреля 2013 г. № 148н для каждой ОТФ установлены уровни квалификаций. С учетом анализа требований профессиональной деятельности оператора электрохимического станка, ОТФ отнесены к 2, 3 и 4 уровням квалификации. 
Описание обобщенных трудовых функций, входящих в вид профессиональной деятельности, и обоснование их отнесения к конкретным уровням квалификации представлены в таблице 3.

Таблица 3. Обобщенные трудовые функции 
	Код
	Обобщенные трудовые функции
	Уровень квалификации
	Обоснование уровня квалификации

	A
	Изготовление деталей с единичными сквозными и глухими отверстиями различной конфигурации, вогнутыми и выпуклыми радиусными поверхностями (далее – простые поверхности) на электрохимических станках
	2
	Самостоятельная деятельность в пределах работы на однотипных универсальных электрохимических налаженных станках 
Индивидуальная ответственность в пределах рабочего задания.
Среднее общее образование
Профессиональное обучение – программы профессиональной подготовки по профессиям рабочих, должностям служащих, программы переподготовки рабочих, служащих.


	B
	Изготовление деталей с фасонными поверхностями со сложными формами переходов, отверстиями и пазами различной конфигурации и глубины (далее – поверхности средней сложности на электрохимических станках
	3
	Самостоятельная деятельность в пределах работы на электрохимических станках различных типов
Индивидуальная ответственность.
Среднее общее образование
Профессиональное обучение – программы профессиональной подготовки по профессиям рабочих, должностям служащих, программы переподготовки рабочих, служащих
Опыт практический работы не менее двух лет оператором электрохимических станков 2-го разряда

	С
	Изготовление деталей с поверхностями сложной геометрии, ступенчатыми отверстиями и пазами, расположенными под разными углами к базовой поверхности, а также деталей специального назначения (далее – сложные поверхности) на электрохимических станках
	3
	Самостоятельная деятельность в пределах работы на многокоординатных электрохимических станках различных типов и мощностей
Подналадка станка, корректировка режимов резания
Индивидуальная ответственность.
Среднее общее образование
Профессиональное обучение – программы профессиональной подготовки по профессиям рабочих, должностям служащих; программы переподготовки рабочих, служащих; программы повышения квалификации рабочих, служащих
или
Среднее профессиональное образование – программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих
Опыт практической работы не менее двух лет оператором электрохимических станков 3-го разряда при наличии профессионального обучения
Не менее года при наличии среднего профессионального образования


[bookmark: _Toc85101552]2.1.3. Описание состава трудовых функций
В соответствии с Методическими рекомендациями по разработке профессионального стандарта, в каждой ОТФ были выделены отдельные трудовые функции (ТФ). 
Декомпозиция ОТФ на составляющие ее ТФ осуществлялась на основе следующих принципов.
1. Соответствие требованию полноты. Совокупность ТФ полностью охватывает соответствующую ОТФ. 
2. Соответствие требованию точности формулировки. Формулировки трудовых действий, умений и знаний, требуемых ТФ, соответствуют терминологии и положениям законодательной и нормативно-правовой базы и одинаково понимаются большинством представителей профессионального сообщества.
3. Соответствие требованию относительной автономности трудовой функции. Каждая ТФ представляет собой относительно автономную (завершенную) часть ОТФ и приводит к получению конкретного результата.
4. Соответствие требованию проверяемости. Существует возможность объективной проверки владения работником каждой ТФ.
Объективным основанием для выделения ТФ выступает вид работы. В состав трудовых функций включены конкретные трудовые действия, выполняемые оператором электрохимического станка в процессе работы.
Описание состава трудовых функций представлено в таблице 4.
Таблица 4. Трудовые функции 
	Код
	Уровень квалификации
	Трудовые функции

	А/01.2
	2
	Подготовка рабочего места к обработке простых поверхностей на электрохимическом станке

	А/02.2
	2
	Обработка простых поверхностей на электрохимическом станке

	А/03.2
	2
	Контроль качества обработки простых поверхностей, изготовленных на электрохимическом станке

	В/01.3
	3
	Подготовка рабочего места к обработке поверхностей средней сложности на электрохимическом станке

	В/02.3
	3
	Обработка поверхностей средней сложности на электрохимическом станке

	В/03.3
	3
	Контроль качества обработки поверхностей средней сложности, изготовленных на электрохимическом станке

	С/01.3
	3
	Подготовка рабочего места к обработке сложных поверхностей на электрохимическом станке

	С/02.3
	3
	Обработка сложных поверхностей на электрохимическом станке

	С/03.3
	3
	Контроль качества обработки сложных поверхностей, изготовленных на электрохимическом станке


[bookmark: _Toc85101553]2.2. Основные этапы актуализации профессионального стандарта
[bookmark: _Toc85101554]2.2.1. Информация об организациях, на базе которых проводились исследования
[bookmark: _Toc464578951]В соответствии с Правилами разработки, утверждения и применения профессиональных стандартов, утв. постановлением Правительства РФ от 22.01.2013 г., № 23, профессиональный стандарт актуализирован ФГБУ «ВНИИ труда» Минтруда России с участием представителей работодателей отрасли, ведущих образовательных организаций высшего и среднего профессионального образования. Перечень организаций, сведения об уполномоченных лицах, участвовавших в актуализации профессионального стандарта, приведены в приложении 1.
[bookmark: _Toc85101555]2.2.2. Сведения о нормативно-правовых документах, регулирующих вид профессиональной деятельности, для которого разработан проект актуализированного профессионального стандарта
Профессиональная деятельность оператора электрохимических станков регулируется следующими федеральными и отраслевыми нормативно-правовыми актами.
1. Трудовой кодекс Российской Федерации от 30.12.2001 № 197-ФЗ (ред. от 05.02.2018).
2. Приказ Министерства Российской Федерации по делам гражданской обороны, чрезвычайным ситуациям и ликвидации последствий стихийных бедствий от 12 декабря 2007 г. № 645 «Об утверждении Норм пожарной безопасности «Обучение мерам пожарной безопасности работников организаций» (зарегистрирован Минюстом России 21 января 2008 г., регистрационный № 10938), с изменениями, внесенными приказами Министерства Российской Федерации по делам гражданской обороны, чрезвычайным ситуациям и ликвидации последствий стихийных бедствий от 27 января 2009 г. № 35 (зарегистрирован Минюстом России 25 февраля 2009 г., регистрационный № 13429) и от 22 июня 2010 г. № 289 (зарегистрирован Минюстом России 16 июля 2010 г., регистрационный № 17880).
[bookmark: _Hlk68114471]3. Приказ Минтруда России, Минздрава России от 31 декабря 2020 г. № 988н/1420н «Об утверждении перечня вредных и (или) опасных производственных факторов и работ, при выполнении которых проводятся обязательные предварительные медицинские осмотры при поступлении на работу и периодические медицинские осмотры» (зарегистрирован Минюстом России 29 января 2021 г., регистрационный № 62278); приказ Минздрава России от 28 января 2021 г. № 29н «Об утверждении Порядка проведения обязательных предварительных и периодических медицинских осмотров работников, предусмотренных частью четвертой статьи 213 Трудового кодекса Российской Федерации, перечня медицинских противопоказаний к осуществлению работ с вредными и (или) опасными производственными факторами, а также работам, при выполнении которых проводятся обязательные предварительные и периодические медицинские осмотры» (зарегистрирован Минюстом России 29 января 2021 г., регистрационный № 62277).
4. Постановление Минтруда России, Минобразования России от 13 января 2003 г. № 1/29 «Об утверждении Порядка обучения по охране труда и проверки знаний требований охраны труда работников организаций» (зарегистрировано Минюстом России 12 февраля 2003 г., регистрационный № 4209) с изменениями, внесенными приказом Минтруда России, Минобрнауки России от 30 ноября 2016 г. № 697н/1490 (зарегистрирован Минюстом России 16 декабря 2016 г., регистрационный № 44767).
5. Приказ Министерства энергетики Российской Федерации от 13 января 2003 г. № 6 «Об утверждении Правил технической эксплуатации электроустановок потребителей» (зарегистрирован Минюстом России от 22 января 2003 г. № 4145).
[bookmark: _Toc464578952][bookmark: _Toc85101556]2.2.3. Требования к экспертам, привлеченным к актуализации профессионального стандарта
В целях актуализации профессионального стандарта была сформирована рабочая группа экспертов, в состав которой были включены специалисты в области разработки профессиональных стандартов, специалисты в области электроэрозионных и электрохимических станков, руководители машиностроительных организаций, специалисты в области управления, обучения и развития персонала, другие специалисты.
Эксперты в рабочую группу выбирались исходя из следующих требований:
требования к представителю профессионального сообщества – высшее образование, стаж работы в профессиональной области не менее 10 лет;
требования к представителю образовательного сообщества – высшее образование, стаж педагогической деятельности по профильным дисциплинам не менее 10 лет, стаж работы в профессиональной области не менее 5 лет.
Все эксперты рабочей группы должны знать:
Трудовой кодекс РФ в части, регламентирующей трудовые отношения в области образования, разработку и применение профессиональных стандартов и иных квалификационных характеристик;
методические рекомендации по разработке профессионального стандарта, утвержденные приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 29.04.2013 г. N 170н, а также другие нормативные, правовые и иные акты и документы, регулирующие процесс разработки и утверждения профессиональных стандартов, включая законы, подзаконные акты, локальные нормативные акты;
уровни квалификации в целях разработки проектов профессиональных стандартов, утвержденные приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 12.04.2013 N 148н;
содержание и структуру профессиональной деятельности в рамках предметной области профессионального стандарта, трудовые функции и действия, выполняемые работниками, профессиональные знания и умения, которыми должны они обладать;
зарубежную и отечественную практику разработки профессиональных стандартов и иных инструментов определения квалификационных требований;
методы эффективной командной работы, приемы эффективных коммуникаций.
Все эксперты рабочей группы должны уметь:
собирать, агрегировать и декомпозировать исходные сведения;
анализировать информацию, включая функциональный анализ сферы профессиональной деятельности;
формулировать дефиниции, классификации и атрибуты в целях разработки профессионального стандарта;
взаимодействовать с другими экспертами, работать в команде.
Все эксперты рабочей группы должны обладать навыками:
оформление документации в соответствии с принятыми (установленными) нормами и правилами;
эффективная коммуникация с использованием современных средств связи ИКТ;
подготовка и представление презентационных материалов.
Кроме того, при отборе экспертов учитывались требования, не связанные с профессиональными компетенциями, но необходимые для разработки профессиональных стандартов:
независимость;
широкий кругозор;
способность формировать и отстаивать точку зрения.
Сведения об экспертах, привлеченных к разработке и согласованию проекта профессионального стандарта, приведены в Приложении 1 к пояснительной записке.
[bookmark: _Toc464578953][bookmark: _Toc85101557]2.2.4. Этапы актуализации профессионального стандарта
1 этап: анализ квалификационных требований и разработка концепции профессиональных стандартов в области использования станков, работающих на принципе применения энергии различной физической природы. 
2 этап: анализ действующего профессионального стандарта «Оператор-наладчик электрохимических станков»,
3 этап: разработка проекта актуализированного профессионального стандарта.
4 этап: обсуждение проекта актуализированного профессионального стандарта, сбор отзывов, доработка проекта с учетом поступивших замечаний.
[bookmark: _Toc85101558]Раздел 3. Профессионально-общественное обсуждение профессионального стандарта 
[bookmark: _Toc85101559]3.1. Порядок обсуждения
Обсуждение проекта актуализированного профессионального стандарта с заинтересованными организациями проводится следующим путем:
· размещение проекта профессионального стандарта: 
- на сайте Союза машиностроителей России https://soyuzmash.ru/spk/ (в разделе «СПК», «СПК в машиностроении», «разработка и актуализация профессиональных стандартов», кнопка «профессионально-общественное обсуждение проектов профессиональных стандартов»); 
- на сайте «Профессиональные стандарты» https://profstandart.rosmintrud.ru/expert-opinion.php;
- на сайте ФГБУ «ВНИИ труда» Минтруда России https://vcot.info/standards/developer-digital.
· 30 августа 2021 года произведена рассылка на предприятия машиностроительной отрасли (членов Союза машиностроителей России и Лиги содействия оборонным предприятиям) с целью получения замечаний и предложений на проект профессионального стандарта (1209 адресатов в рассылке) (исх. № 296-р от 30.08.2021 и № 130-08 от 30.08.2021).
· 29 сентября 2021 года обсуждение проекта профессионального стандарта на заседании экспертной группы по профессиональным квалификациям Центра компетенций федерального проекта «Кадры для цифровой экономики» национальной программы «Цифровая экономика Российской Федерации».
Информация о публикациях в специализированных изданиях:
1. Формирование требований к необходимым умениям в профессиональных стандартах рабочих механосборочного производства / О. М. Зайцева, О. В. Спиридонов, О. Д. Прянишникова, А. В. Зайцев // Актуальные вопросы современной экономики. – 2021. – № 5. – С. 230-259. – DOI 10.34755/IROK.2021.45.72.045.
2. Спиридонов О. В. Структура требований к необходимым знаниям в профессиональных стандартах производственных рабочих механосборочного производства / О. В. Спиридонов // Инновационные технологии, экономика и менеджмент в промышленности: сборник научных статей VIII международной научной конференции, Волгоград, 19–20 августа 2021 года. – Волгоград: Общество с ограниченной ответственностью «КОНВЕРТ», 2021. – С. 178-183.
Профессиональный стандарт согласован: 
1. Ассоциацией машиностроительных профсоюзов России (исх.№ 04 от 03.09.2021г.);
2. Совет по профессиональным квалификациям в машиностроении (выписка из протокола заседания № 7/21 от 10.09.2021г.);
3. Министерством промышленности и торговли Российской Федерации (исх.№ ОВ-78200/12 от 14.09.2021г.); 
4. Российским профсоюзом работников промышленности РОСПРОФПРОМ (исх.№ 3/242 от 21.09.2021г.).
Также профессиональный стандарт был согласован с рядом машиностроительных предприятий: АО «560 бронетанковый ремонтный завод» (исх.№ 3362 от 09.07.2021г.); ЧОУ ДПО «Корпоративный Университет Группы «АВТОВАЗ» (исх.№ Д3000/91 от 27.09.2021г.); АО «Вологодский оптико-механический завод» (исх.№ 627.03/179 от 03.09.2021г.); АО «Государственное научно-производственное предприятие «Регион» (исх.№ 8734/030 от 16.09.2021г.); АО «Калужский научно-исследовательский радиотехнический институт» (исх.№ 2786/26эл от 30.09.2021г.); АО «Научно-производственное объединение «КВАНТ» (исх.№ 081/5901 от 28.09.2021г.); АО «Научно-производственное предприятие «Сигнал» (исх.№ 028/3007 от 27.09.2021г.); АО «НПП «СТАРТ» им. А.И. Яскина» (исх.№ 8277/55/Е от 24.09.2021г.); АО «РПТП «Гранит» (исх.№ 989/8229 от 07.09.2021г.); АО «Уфимское агрегатное производственное объединение» (исх.№ ОТиЗ/11129 от 21.09.2021г.); АО «Информационные спутниковые системы имени академика М.Ф. Решетнева (исх.№ 781-8/2298 от 27.09.2021г.); АО «Научно-производственное предприятие «Исток им А.И. Шокина» (исх.№ 019/017 от 27.09.2021г.); Координационный совет Министерства науки и высшего образования Российской Федерации по области образования «Инженерное дело, технологии и технические науки» (исх.№ КС-64/21 от 17.09.2021г.); АО «Нижегородский завод 70-летия Победы» (исх.№ 52-22-0366 от 29.09.2021г.); АО «Объединенная двигателестроительная корпорация» Филиал «омское моторостроительное объединение им. П.И. Баранова» (исх.№ 05.180-4729 от 17.09.2021г.); ПАО «ОДК-Кузнецов» (исх.№ 25116ДП от 24.09.2021г.); ПАО «ОДК-Сатурн» (исх.№ 710/013-145 от 22.09.2021г.); ПАО «Авиационный комплекс им. С.В.Ильюшина» (Группа компаний ОАК) (исх.№ 064-02/96 от 27.09.2021г.); АО «Псковский завод аппаратуры дальней связи» (исх.№ 08/1500 от 09.09.2021г.); АО «Объединенная приборостроительная корпорация» (исх.№ 6823 от 10.09.2021г.); АО «ПРОМТЕХ-Иркутск» (исх.№ 1025 от 10.09.2021г.); АО «Концерн «Созвездие» (исх.№ 15-4/357 от 24.09.2021г.); ПАО «НПО «Стрела» (исх.№ 20-3/5/851 от 27.09.2021г.); ФГБОУ ВО «Тульский государственный университет» (исх.№ 4-01-5854 от 30.09.2021г.); ФГУП «Научно-исследовательский институт аэроупругих систем» (исх.№ 02-2086 от 08.09.2021г.); ФГУП «ПО «Маяк» (исх.№ 193-4-4.2/723 от 27.09.2021г.); ПАО «Ил» (исх.№ 064-02/96 от 27.09.2021г.); АО «ЦНИИТОЧМАШ» (исх.№ 8152/2 от 06.10.2021г.).
[bookmark: _Toc85101560]3.2. Организации и эксперты, привлеченные к обсуждению проекта актуализированного профессионального стандарта
Участники фокус-групп и выборка респондентов, принимавших участие в экспертных опросах, формировались из числа специалистов, обладающих знанием специфики данного вида трудовой деятельности, квалификационных требований, предъявляемых к работникам (эксперты двух категорий: производственники и специалисты по работе с персоналом).	
Данные об организациях и экспертах, привлеченных к обсуждению проекта профессионального стандарта, приведены в Приложении 2.
[bookmark: _Toc85101561]3.3. Данные о поступивших замечаниях и предложениях к проекту актуализированного профессионального стандарта
Сводные данные по результатам публичного обсуждения, поступивших замечаниях и предложениях к проекту актуализированного профессионального стандарта приведены в Приложении 3.
ФГБУ «ВНИИ труда» Минтруда России совместно с отраслевыми экспертами в соответствии с требованиями, содержащимися в постановлении Правительства Российской Федерации от 22 января 2013 г. № 23 «О правилах разработки, утверждения и применения профессиональных стандартов» и приказах Минтруда России от 12 апреля 2013 г. № 147н «Об утверждении Макета профессионального стандарта» и № 148н «Об утверждении уровней квалификации в целях разработки проектов профессиональных стандартов», провели доработку проекта актуализированного профессионального стандарта «Оператор электрохимических станков».
[bookmark: _Toc85101562]Раздел 4. Согласование проекта профессионального стандарта 
В проекте актуализированного профессионального стандарта трудовые функции, особо регулируемые законодательством и требующие проведения согласования, отсутствуют.

Проект актуализированного профессионального стандарта «Оператор электрохимических станков» вносится в Министерство труда и социальной защиты Российской Федерации для утверждения в установленном порядке.

[bookmark: _Toc85101563]Приложение 1
к пояснительной записке к проекту актуализированного профессионального стандарта «Оператор электрохимических станков»

Сведения об организациях и экспертах, привлеченных к актуализации и согласованию профессионального стандарта
	№ п/п
	Организация
	Субъект Российской Федерации

	Актуализация профессионального стандарта

	1. 
	ФГБУ «ВНИИ труда» Минтруда России
	город Москва

	2. 
	АО «Нижегородский завод 70-летия Победы»
	город Нижний Новгород

	3. 
	Ассоциация «Лига содействия оборонным предприятиям»
	город Москва

	4. 
	ООО «Союз машиностроителей России»
	город Москва

	5. 
	ОООР «Союз машиностроителей России»
	город Москва

	6. 
	ПАО «ОДК-Кузнецов»
	город Самара

	7. 
	ПАО «ОДК-Сатурн»
	город Рыбинск

	8. 
	Совет по профессиональным квалификациям в машиностроении (СПК в машиностроении)
	город Москва

	9. 
	ФГБОУ ВО «МГТУ «СТАНКИН»
	город Москва

	10. 
	ФГБОУ ВО «Московский государственный технический университет имени Н.Э. Баумана (национальный исследовательский университет)» (МГТУ им. Н.Э. Баумана)
	город Москва

	Согласование профессионального стандарта

	1. 
	Ассоциация машиностроительных профсоюзов России
	город Москва

	2. 
	Совет по профессиональным квалификациям в машиностроении
	город Москва

	3. 
	Министерство промышленности и торговли Российской Федерации
	город Москва

	4. 
	Российский профсоюз работников промышленности РОСПРОФПРОМ
	город Москва
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[bookmark: _Toc85101564]Приложение 2
к пояснительной записке к проекту актуализированного профессионального стандарта «Оператор электрохимических станков»

Сведения о мероприятиях профессионально-общественного обсуждения проекта актуализированного профессионального стандарта.
	Мероприятие
	Дата проведения
	Наименования организаций, участвующих в мероприятии (с указанием субъекта Российской Федерации)
	Общее количество участников мероприятия
	URL-адрес Интернет-ресурса, содержащего информацию о проведенном мероприятии

	Заседание экспертной группы по профессиональным квалификациям Центра компетенций федерального проекта «Кадры для цифровой экономики» национальной программы «Цифровая экономика Российской Федерации»
	29.09.2021г.
	Министерство просвещения Российской Федерации (г. Москва); Совет по профессиональным квалификациям финансового рынка (г. Москва); Российский союз промышленников и предпринимателей (г. Москва); Московский физико-технический институт (национальный исследовательский университет (г. Москва); Университет Иннополис (Республика Татарстан); ФГБУ «ВНИИ труда» Минтруда России (г. Москва); Федеральное государственное автономное образовательное учреждение высшего образования «Российский университет транспорта» (г. Москва); Научно-образовательный центр «Институт непрерывного образования» СФУ (г. Красноярск); Совет по профессиональным квалификациям в сфере физической культуры и спорта (г. Москва); РГПУ им. А. И. Герцена (г. Санкт-Петербург); Совет по професиональным
квалификациям в наноиндустрии (г. Москва); СПК в сфере образования (г. Москва); Совет по профессиональным квалификациям в строительстве (г. Москва); АНО «Цифровая экономика» (г. Москва); ФГБОУ ВО «МГТУ «СТАНКИН» (г. Москва); Саратовский государственный аграрный университет им. Н. И. Вавилова (г. Саратов); Казанский федеральный университет (г. Казань); ФАУ «Главгосэкспертиза России» (г. Москва); Санкт-Петербургский государственный электротехнический университет имени В.И. Ленина (г. Сантк-Петербург); СПК в области информационных технологий (г. Москва); Совет по профессиональным квалификациям в электроэнергетике (г. Москва); Совет по профессиональным квалификациям на железнодорожном транспорте (г. Москва); ООО «Союз машиностроителей России» (г. Москва); ОООР «Союз машиностроителей России» (г. Москва); Совет по профессиональным квалификациям в машиностроении (г. Москва); ФГБОУ ВО «Московский государственный технический университет имени Н.Э. Баумана (национальный исследовательский университет)» (г. Москва).
	87 участников
	https://vcot.info/news/anons-zasedanie-ekspertnoj-gruppy-po-professional-nym-kvalifikaciam
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Сводные данные о поступивших замечаниях и предложениях к проекту актуализированного профессионального стандарта «Оператор электрохимических станков»

	№ п/п
	ФИО эксперта
	Организация, должность
	Замечание, предложение
	Принято, отклонено, частично принято (с обоснованием)

	Замечания и предложения к проекту профессионального стандарта

	1
	Аракелян Карен Эду-ардович
	АО «РТ-Техприемка», Советник генерального директора
	В разделе требований к «необходимые зна-ния» по всем уровням должностей, профес-сий дополнительно включить: -основ трудо-вого законодательства;
	Принято


	2
	Аракелян Карен Эду-ардович
	АО «РТ-Техприемка», Советник генерального директора
	В разделе требований к «необходимые знания» по всем уровням должностей, профессий дополнительно включить: -основ организации системы менеджмента качества организации (предприятия)
	Отклонено
Это знание не требуется оператору

	3
	Алексеев Андрей Николаевич
	ЗАО «ЗЭМ» РКК «Энергия», заместитель начальника цеха по технической част
	Раздел I. «Общие сведения» дополнить «Основную цель вида профессиональной деятельности» требованиями к точности получаемых размеров. Например, изложить: «Обеспечение требуемого качества поверхностей и заданной точности деталей, изготовленных на электрохимических станках»
	Принято

	4
	      Л.В. Стругова

А.М. Удальцов

А.А. Романов
	




Директор ЦОК АО «ОДК-Климов»
Начальник участка МЦ АО «ОДК-Климов»
Начальник участка станков с ПУ МЦ АО «ОДК-Климов

	1. Во всех ОТФ в разделе «Особые условия допуска к работе» предлагаю использовать следующие формулировки: 
- Прохождение обязательных психиатрических освидетельствований, предварительных (при поступлении на работу) и периодических медицинских осмотров (обследований), а также внеочередных медицинских осмотров (обследований); 
- Прохождение противопожарного инструктажа; 
- Прохождение обучения и проверки знаний норм и правил работы в электроустановках в качестве электротехнологического персонала в объеме не менее II группы по электробезопасности (до 1000 В).
	Отклонено
В ПС уже имеются более широкие формулировки, включающие и предложенные

	5
	      Л.В. Стругова

А.М. Удальцов

А.А. Романов
	Директор ЦОК АО «ОДК-Климов»
Начальник участка МЦ АО «ОДК-Климов»
Начальник участка станков с ПУ МЦ АО «ОДК-Климов
	2. В перечне концевых ссылок ссылку [3] исправить на «Министерство здравоохранения Российской Федерации, приказ от 28 января 2021 г. № 29н «Об утверждении порядка проведения обязательных предварительных и периодических медицинских осмотров работников, предусмотренных частью четвертой статьи 213 трудового кодекса российской федерации, перечня медицинских противопоказаний к осуществлению работ с вредными и (или) опасными производственными факторами, а также работам, при выполнении которых проводятся обязательные предварительные и периодические медицинские осмотры Правительство Российской Федерации, постановление от 23 сентября 2002 г. № 695 о прохождении обязательного психиатрического освидетельствования работниками, осуществляющими отдельные виды деятельности, в том числе деятельность, связанную с источниками повышенной опасности (с влиянием вредных веществ и неблагоприятных производственных факторов), а также работающими в условиях повышенной опасности.»
	Принято

	6
	Л.В. Стругова

А.М. Удальцов

А.А. Романов
	Директор ЦОК АО «ОДК-Климов»
Начальник участка МЦ АО «ОДК-Климов»
Начальник участка станков с ПУ МЦ АО «ОДК-Климов
	В ОТФ3.3 изменить формулировку «Без требований к опыту практической работы при наличии среднего профессионального образования» - на «Без требований к опыту практической работы при наличии профильного среднего профессионального образования».
	Принято

	7
	Л.В. Стругова

А.М. Удальцов

А.А. Романов
	Директор ЦОК АО «ОДК-Климов»
Начальник участка МЦ АО «ОДК-Климов»
Начальник участка станков с ПУ МЦ АО «ОДК-Климов
	В соответствии с ЕТКС §§ 151-155 профессия «Электрохимобработчик» включает 5 и 6 разряды, а в проекте ПС уровень квалификации заканчивается на 3 (4 квалификационный разряд). Считаю, что оператор 4 квалификационного разряда не может выполнять сложные работы 6 разряда. В связи с чем необходимо добавить ОТФ по 5 и 6 разряду.
	Отклонено
Современное автоматизированное производство не требует от оператора выполнения сверх сложных задач. Для этого профессия электрохимобработчика разделелена на две – оператор и наладчик.
Работая на налаженном станке оператор 4 разряда справится с ответственной работой

	8
	Л.В. Стругова

А.М. Удальцов

А.А. Романов
	Директор ЦОК АО «ОДК-Климов»
Начальник участка МЦ АО «ОДК-Климов»
Начальник участка станков с ПУ МЦ АО «ОДК-Климов
	 Во всех ТФ убрать «Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической безопасности и электробезопасности». Данные требования прописаны в ОТФ раздел «Особые условия допуска к работе».
	Отклонено
Именно из формулировок этих знаний и следуют обобщающие особые условия допуска к работе


	9
	



Знобищев Сергей Александрович, 


Миронова Дарья Андреевна, 

Группа специалистов по направлениям
	АО «ОДК» ПК «Салют»
заместитель начальника отдела труда и заработной платы; 
ведущий инженер отдела труда и заработной платы
	В ЕТКС было 6 разрядов, в ПС всего 4.
	Отклонено
Было специально сделано разбиение на две отдельные профессии – оператор и наладчик. Более высокие разряды были отданы функциям наладчика

	10
	Знобищев Сергей Александрович, 


Миронова Дарья Ан-дреевна, 

Группа специалистов по направлениям
	АО «ОДК» ПК «Салют»
заместитель начальника отдела труда и заработной платы; 
ведущий инженер отдела труда и заработной платы
	Для 3-го разряда необходимо уметь «Наполнение ванны…», почему подобного требования нет для 2-го разряда.
	Принято

	11
	Знобищев Сергей Александрович, 


Миронова Дарья Ан-дреевна, 

Группа специалистов по направлениям
	АО «ОДК» ПК «Салют»
заместитель начальника отдела труда и заработной платы; 
ведущий инженер отдела труда и заработной платы
	Стр. 12 Умения «Получать…» - некорректно.
	Принято

	12
	Знобищев Сергей Александрович, 


Миронова Дарья Ан-дреевна, 

Группа специалистов по направлениям
	АО «ОДК» ПК «Са-лют»
заместитель начальника отдела труда и заработ-ной платы; 
ведущий инженер от-дела труда и заработ-ной платы
	Почему для 4 разряда нет требования к опыту работы при наличии среднего профессионального образования. Необходимо ужесточить это требование
	Отклонено
Необходимое образование дает СПО


	13
	Знобищев Сергей Александрович, 


Миронова Дарья Ан-дреевна, 

Группа специалистов по направлениям
	АО «ОДК» ПК «Са-лют»
заместитель начальника отдела труда и заработ-ной платы; 
ведущий инженер от-дела труда и заработ-ной платы
	Объяснить необходимость работы с электронной локально-вычислительной сетью предприятия.
	Отклонено
Если оборудование подключено к единой информационной сети, то вся конструкторская и технологическая документация хранится в электронном виде на едином сервере. 

	14
	Знобищев Сергей Александрович, 


Миронова Дарья Ан-дреевна, 

Группа специалистов по направлениям
	АО «ОДК» ПК «Са-лют»
заместитель начальника отдела труда и заработ-ной платы; 
ведущий инженер от-дела труда и заработ-ной платы
	Конфликт в требованиях к наладчику 6 разряда, т.к. получается, что при профильном образовании и стаже работы не менее 3-х лет можно получить 6 разряд минуя более низкие квалификации.
	Принято

	15
	Ревяков Геннадий Алексеевич
	АО «Российские космические системы», главный специалист
	Работа с устройствами ЧПУ, применяемыми в электрохимических станках для обработки простых поверхностей
Необходимые умения Работать с конструкторской и технологической документацией на …
Применять в практической работе требования конструкторской и технологической документации на …
Работать с прикладными компьютерными программами для просмотра текстовых файлов
Работать с устройствами ЧПУ, применяемыми в электрохимических станках для обработки простых поверхностей
A/02.2 Трудовые действия Запуск, проверка работоспособности и контроль режимов работы электрохимического станка …
Необходимые умения Работать с программами просмотра текстовых файлов
Трудовые действия Визуальный контроль и определение дефектов
Необходимые знания Правила чтения и практического применения требований технологической
В/01.3Трудовые действия Чтение и применение в работе требований конструкторской и технологической…
Работа с прикладными компьютерными программами при обработке поверхностей средней сложности на электрохимическом станке
Мониторинг показателей количества и качества электролита с помощью программных средств контроля и диагностики устройства ЧПУ
Необходимые умения Анализировать и применять в работе требования конструкторской и технологической документации на…
Применять в работе требования конструкторской и технологической документации на
Читать, понимать и руководствоваться в работе требованиями эксплуатационной документации …
Работать с прикладными компьютерными программами при обработке поверхностей средней сложности на электрохимическом станке
Необходимые знания Правила установки заготовок…
В/02.3 Трудовые действия Запуск и проверка работоспособности управляющей программы и электрохимического станка …
Выполнение мероприятий по ежедневному и еженедельному техническому обслуживанию электрохимического станка в соответствии с требованиями эксплуатационной документации
Необходимые умения Запускать и проверять работоспособность электрохимического станка в …
 Выполнять мероприятия по ежедневному и еженедельному техническому обслуживанию электрохимического станка в соответствии с требованиями эксплуатационной документации
Необходимые знания Требования эксплуатационной документации по ежедневному и еженедельному техническому обслуживанию электрохимического станка
 Прикладные компьютерные программы, предназначенные для обработки поверхностей средней сложности на электрохимическом станке
В/03.3 Трудовые действия Контроль с применением универсальных и специальных контрольно-измерительных инструментов и приборов шероховатости … Ra 0,8…3,2
Контроль с применением универсальных и специальных контрольно-измерительных инструментов и приборов формы… до 7–10-й степени точности
Контроль с применением универсальных и специальных контрольно-измерительных инструментов и приборов линейных размеров… до 6–9-го квалитета
Контроль с применением универсальных и специальных контрольно-измерительных инструментов и приборов угловых размеров… до 7–10-й степени точности……..

	Частично принято
Во всех ОТФ ТД являются обоб-щающими и подробно раскрыты в НУ и НЗ.
ТЗ и ТД каждой из ОТФ усложня-ются в зависимости от от уровня квалификации.
Некоторые предложенные НУ и НЗ по обслуживанию станка и контрольно-измерительным операциям не относятся к функциями оператора в полной мере. Эти функции описываются в должностных инструкциях конкретного предприятия.

	16
	Пирогов А.В. 
	АО «ПО «Севмаш»
Ведущий инженер – рук. гр.
	В разделах 3.1.1. и 3.2.1. трудовой функции «Подготовка рабочего места к обработке простых поверхностей на электрохимическом станке» в «Необходимых умениях» предлагаем заменить «Просматривать конструкторскую и технологическую документацию на обработку простых поверхностей на экране устройства числового программного управления (ЧПУ) с использованием прикладных компьютерных программ» на «Читать конструкторскую и технологическую документацию на обработку простых поверхностей на экране устройства числового программного управления (ЧПУ) с использованием прикладных компьютерных программ»
	Отклонено.
НЗ и НУ усложняются в каждой следующей ОТФ в зависимости от квалификационного уровня.

	17
	Пирогов А.В.
	АО «ПО «Севмаш»
Ведущий инженер – рук. гр.
	Обращаем Ваше внимание, что в разделе «Возможные наименования должностей, профессий»» данного проекта указана профессия рабочего «Электрохимобработчик», трудовые функции
которого не отвечают требованиям ЕТКС, Выпуск 2, часть 2, параграфы 151-155, а именно: 1. Отсутствует 4 уровень квалификации (соответствующий 5 и 6 квалификационным разрядам). 2. В разделах 3.1÷3.3 параметры шероховатости обработки не соответствуют квалификационным характеристикам, указанным в ЕТКС. Предлагаем учесть вышеуказанные замечания. В случае невозможности предусмотреть в данном проекте, трудовые функции «Электрохимобработчика» отвечающие требованиям, указанным в ЕТКС, предлагаем на профессию рабочего «Электрохимобработчик» разработать отдельный профессиональный стандарт.
	Отклонено
Было специально сделано разбиение на две отдельные профессии – оператор и наладчик. Более высокие разряды были отданы функциям наладчика
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Паспорт актуализации профессионального стандарта «Оператор электрохимических станков»
	п/п
	Раздел/подраздел профессионального стандарта
	Вносимые изменения
 (краткое описание)

	1
	Наименование профессионального стандарта
	Изменено наименование на «Оператор электрохимических станков»

	Раздел I профессионального стандарта

	2
	Наименование ВПД
	-

	3
	Цели ВПД
	-

	4
	Сведения по ОКЗ
	-

	5
	Сведения по ОКВЭД
	-

	Раздел II профессионального стандарта

	6
	Обобщенные трудовые функции
(все измененные и добавлены новыми)
	Наименование ОТФ А «Изготовление деталей с единичными сквозными и глухими отверстиями различной конфигурации, вогнутыми и выпуклыми радиусными поверхностями (далее – простые поверхности) на электрохимических станках»

	
	
	Наименование ОТФ В «Изготовление деталей с фасонными поверхностями со сложными формами переходов, отверстиями и пазами различной конфигурации и глубины (далее – поверхности средней сложности) на электрохимических станках »

	
	
	Наименование ОТФ С «Изготовление деталей с поверхностями сложной геометрии, ступенчатыми отверстиями и пазами, расположенными под разными углами к базовой поверхности, а также деталей специального назначения (далее – сложные поверхности) на электрохимических станках»

	7
	Трудовые функции
	Изменены наименования ТФ: А/01.2, А/02.2, А/03.2, В/01.3, В/02.3, В/03.3, С/01.3, С/02.3, С/03.3

	Раздел III профессионального стандарта

	8
	Перечень возможных наименований должностей, профессий
	-

	9
	Требования к образованию и обучению
	-

	10
	Требования к опыту практической работы
	-

	11
	Особые условия допуска к работе
	-

	12
	Другие характеристики
	-

	13
	Дополнительные характеристики
	-

	14
	Трудовые функции:
трудовые действия;
необходимые умения;
необходимые знания
	В ТФ А/01.2, А/02.2, А/03.2, В/01.3, В/02.3, В/03.3, С/01.3, С/02.3, С/03.3
 расширен перечень трудовых действий. 
требования к необходимым умениям изменены в соответствии с трудовыми действиями.
требования к необходимым знаниям изменены в соответствии с трудовыми действиями.

	Раздел IV профессионального стандарта

	15
	Ответственная организация-разработчик
	ФГБУ «Всероссийский научно-исследовательский институт труда» Минтруда России, город Москва

	16
	Организации-разработчики
	АО «Нижегородский завод 70-летия Победы», город Нижний Новгород

	
	
	Ассоциация «Лига содействия оборонным предприятиям», город Москва

	
	
	ООО «Союз машиностроителей России», город Москва

	
	
	ОООР «Союз машиностроителей России», город Москва

	
	
	ПАО «ОДК-Кузнецов», город Самара

	
	
	ПАО «ОДК-Сатурн», город Рыбинск

	
	
	Совет по профессиональным квалификациям в машиностроении (СПК в машиностроении), город Москва

	
	
	ФГБОУ ВО «МГТУ «СТАНКИН», город Москва

	
	
	ФГБОУ ВО «Московский государственный технический университет имени Н.Э. Баумана (национальный исследовательский университет)» (МГТУ им. Н.Э. Баумана), город Москва



3535



