
Обоснование 

необходимости разработки профессионального стандарта  

«Работник по эксплуатации и обслуживанию аккумуляторного 

оборудования» 

 

Разработка профессионального стандарта «Работник по эксплуатации и 

обслуживанию аккумуляторного оборудования» (далее – профессиональный 

стандарт) продиктована необходимостью определения в современных 

условиях рынка труда системы требований к профессиональному 

образованию, практическому опыту работы, знаниям и умениям для 

работников, осуществляющих профессиональную деятельность по 

эксплуатации и обслуживанию аккумуляторного оборудования. 

Планируемый к разработке профессиональный стандарт позволит 

осуществить взаимодействие сферы труда и системы образования 

посредством учета требований рынка труда при разработке образовательных 

стандартов и программ обучения, поддержки непрерывности 

профессионального развития работников в течение всей трудовой 

деятельности. 

Описываемый вид профессиональной деятельности применяется в 

машиностроительной промышленности, на предприятиях электро- и 

теплоэнергетики, в сфере строительной техники и на транспорте, в т.ч. 

железнодорожном. Уровень квалификации аккумуляторщика зависит от 

квалификационного разряда. 

Основными трудовыми функциями аккумуляторщика являются:  

- выполнение вспомогательных, простых и  работ средней сложности 

по ремонту и формовке аккумуляторов и аккумуляторных батарей различных 

типов и емкостей; 

- выполнение сложных и особо сложных работ по ремонту и формовке 

аккумуляторов и аккумуляторных батарей различных типов и емкостей. 

Профессия «аккумуляторщик» является востребованной и значимой 

для вышеуказанных видов экономической деятельности. Аккумуляторщики 

будут крайне востребованы в ближайшие десятилетия. Спрос на работников 

данной профессии растет параллельно с развитием электронной техники. 

Анализ вида профессиональной деятельности «Обслуживание, ремонт и 

формовка аккумуляторов и аккумуляторных батарей различных типов и 

емкостей» и перспектив его развития показал наличие следующих 

тенденций: 

совершенствование технологий выполнения работ по ремонту и 

формовке аккумуляторов и аккумуляторных батарей различных типов и 

емкостей; 



выполнение работ по обслуживанию аккумуляторов и аккумуляторных 

батарей различных типов и емкостей с минимальными эксплуатационными 

расходами; 

создание условий для роста производительности труда путем 

внедрения новейших технологий; 

осуществление мероприятий по повышению эффективности 

производства, качества работы, сокращению применения ручного 

малоквалифицированного и тяжелого физического труда, улучшению 

организации и повышению культуры производства. 

Внедрение профессионального стандарта позволит сформулировать и 

систематизировать требования, предъявляемые к образованию, опыту 

работы, умениям и знаниям, необходимым для выполнения соответствующих 

трудовых функций.  

На основе профессионального стандарта работодателями 

вышеуказанных видов экономической деятельности будет осуществляться 

тарификация работ и работников, отбор и укомплектование 

квалифицированным персоналом, построение системы обучения и 

траекторий развития сотрудников, выстраиваться система взаимодействия со 

сферой профессионального образования и обучения; разрабатываться и 

актуализироваться программы профессиональной подготовки по профессиям 

рабочих, должностям служащих, программы переподготовки рабочих, 

служащих, программы повышения квалификации, государственные 

образовательные стандарты.  

Владельцем профессионального стандарта будет Совет по 

профессиональным квалификациям на железнодорожном транспорте. 

 

 



2. 0 nepesne OaBMeOOBaOBBnpO.eCCBOOaJIbObiX craanaproa no
BBJzy 3KOHOMB"IecKOii .QeKTeJlbHOCTH«iKeJle3HO.QopmKllblH TpaHcnopn>,
nJlaHBpyeMbix K aKTYaJlB3allHHH pa3pa60TKe B 2023 rony.

Pemeaaee
O~06PHTb rrepeqeHb HaKMeHOBaHHH rrpo~eccHoHarrbHhlX CTaaAapTOB no

BH,Zzy 3KOHOMHlleCKOH ~e.srreJ1hHOCTH «)J(eJIe3HO~OpO)l(Hbm rpaacnopr»,
ITJIaHHpyeMbIXK axryanasanaa H paspatiorxe B 2023 rozty (IlpHJIO)l(eHHe).

rOJIOCOBaJIH: «3a» - e~HHOrJIaCHO

«npoTHB» - HeT
«Bo3~ep)l(aBIIIHXcD> - HeT

Penreaae npaasro,

Ilpenceziarem, COBeTa ,L{.C.Illaxaaos
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Ilepesem, npO<peCCHOHaJIbHbIXCTaH,lJ,apTOB,nnaaapyeuux K aKTYaJIH3a:O;HHH

paspafiorxe B 2023 rozry

AKryaJIH3aIJ,HH 14 npodieccaonam.max CTaH,lJ;apToB:

1. OCMOTpI.l(HK-peMoHTHHK BarOHOB, OCMOTPI.l(HKBarOHOB;

2. IlpoBo,lJ,HHK naccaacapcxoro sarona;
3. Pa60THHK no KOMMepqeCKoMY OCMOTPYBarOHOB B rroesziax, npaeny H BbI,lJ,aqe

rpysa H 6ara)l(a;

4. Pa60THHK no peMoHTY H TeKYI.l(eMY conepacanmo HCKyccTBeHHbIx

cooPY)I(eHHH )l(eJIe3HO,lJ,OpO)l(HOrOrpaacnopra;
5. Pa60THHK no ynpaBJIeHHIO H 06CJIY)I(HBaHHIO JIOKOMOTHBa;

6. Pa60THHK no ynpaBJIeHHIO H 06CJIY)I(HBaHHIO MOTopBaroHHoro nO,lJ,BH)I(HOrO

COCTaBa;

7. Pa60THHK no TeXHHqeCKoMY 06CJIY)I(HBaHHIO H peMoHTY 06'beKTOB

)l(eJIe3HO,lJ,OpO)l(HOH3JIeKTpOCB5.l3H;

8. Pa60THHK no 3KHnHpoBKe rpaacnoprasrx Cpe,lJ,CTB )l(eJIe3HO,lJ,OpO)l(HOrO

TpaHcnopTa H cHa6)1(eHHIO He<pTenp0,lJ,YKTaMH nO,lJ,pa3,lJ,eJIeHHHopraHH3a:O;HH

)l(eJIe3HO,lJ,OpO)l(HOrO'rpancrropra;
9. PeryJIHpOBI.l(HK CKOPOCTH ,lJ,BH)I(eHH5.l BarOHOB

rpancnopra;
10.PYKoBo,lJ,HTeJIb )l(eJIe3HO,lJ,OpO)l(HOrOBOK3aJIa, )l(eJIe3HO,lJ,OpO)l(HOrOBOK3aJIbHOrO

KOMnJIeKCa;

11.Cne:O;HaJIHcT no KOHTPOJIIOsa coxpanaocrsio nepesoaaxoro rpysa (saroaaoro
napxa), rpY30BOH H KOMMepqeCKOH pafioroit )l(eJIe3HO,lJ,OpO)l(HOrOrpaacnopra,

12.Cne:O;HaJIHcT no nazrsopy H KOHTPOJIIO sa C06JIIO,lJ,eHHeMHOpM coziepzcaaaa
06'beKTOB )l(eJIe3HO,lJ,OpO)l(HOHHH<ppaCTPYKTYPbI;

13.Cne:O;HaJIHcT no TeKYI.l(eMY conepacaamo H peMoHTY sepxaero cTPoeHH5.l nYTH,

HCKyccTBeHHbIx cooPY)I(eHHH )l(eJIe3HO,lJ,OpO)l(HOrOrpaacnopra;
14.3JIeKTPoMexaHHK no TeXHHqeCKoMY 06CJIY)I(HBaHHIO H peuonry YCTPOHCTB

(cacrev) fieaonacaocrn H Cpe,lJ,CTB pa,lJ,HOCB5.l3H )l(eJIe3HO,lJ,OpO)l(HOrO

nO,lJ,BH)I(HOrOCOCTaBa.

Paspafio'rxa 4 npoqreccaonansmax crannap'ra:
1. Cne:O;HaJIHCTno opraHH3a:O;HH, paspafiorxe H KOHTPOJIIO npOH3BO,lJ,CTBeHHbIx

nponeccos na )l(eJIe3HO,lJ,OpO)l(HOMrpancnopre;
2. Cne:O;HaJIHCT no TeXHHqeCKOH 3KCnJIyaTa:O;HH, peMoHTY H TeXHHqeCKoMY

06CJIY)I(HBaHHIO MeXaHHqeCKHX CHCTeM H YCTPOHCTB )l(eJIe3HO,lJ,OpO)l(HOH

HH<ppacTpYKTypbl;

3. Cne:O;HaJIHCT no opraHH3a:O;HH H npOBe,lJ,eHHIO HcnbITaHHH ropaosaoro
o6oPY,lJ,OBaHH5.l(TexHHKH) )l(eJIe3HO,lJ,OpO)l(HOrOnO,lJ,BH)I(HOrOCOCTaBa;

4. Pa60THHK no 3KCnJIyaTa:O;HH H 06CJIY)I(HBaHHIO aKKYMYJI5.lTOpHOro

o6oPY,lJ,OBaHHa.


