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[bookmark: _Toc521651292][bookmark: _Toc424538018]1.1 Перспективы развития вида профессиональной деятельности.
Организацией – ответственным разработчиком проекта профессионального стандарта «Контролер по техническому контролю в ракетно-космической промышленности» является акционерное общество «Ракетно-космический центр «Прогресс» (АО «РКЦ «Прогресс»).
АО «РКЦ «Прогресс» – это крупнейшее предприятие по разработке и производству современных ракет-носителей и космических аппаратов различного назначения. Коллектив предприятия имеет огромный опыт в создании космических аппаратов дистанционного зондирования Земли, вносит существенный вклад в изучение влияния космических условий на биологические организмы, решает задачи по обеспечению национальной безопасности страны путем создания и участия в эксплуатации космических аппаратов специального назначения, PH для выведения в космос КА связи и метеонаблюдения.
На сегодняшний день космическая деятельность рассматривается как перспективное направление развития цивилизации, средство решения глобальных проблем. Именно космические системы обеспечивают непрерывное функционирование глобальных информационно-телекоммуникационных сетей, получение данных для составления и обновления общегеографических, тематических и топографических карт, контроль загрязнения и деградации природной среды, мониторинг чрезвычайных ситуаций, инвентаризацию природных ресурсов, контроль военной активности. Подобные космические системы требуют создания все более совершенных средств выведения.
Согласно внесенным изменениям в Трудовой кодекс Российской Федерации (№ 236-ФЗ от 03.12.2012г.) в статью 195.1 профессиональный стандарт – это характеристика квалификации, необходимой работнику для осуществления определенного вида профессиональной деятельности.
Таким образом, профессиональный стандарт – это документ, предназначенный для оценки и сертификации квалификаций сотрудников, для создания организационной и квалификационной структуры предприятия и структурных подразделений.
В соответствии с Федеральным Законом «О внесении изменений в Трудовой кодекс Российской Федерации и статью 1 Федерального закона «О техническом регулировании», принятым Государственной думой от 23 ноября 2012 года, введено понятие «профессиональный стандарт» в нормативно-правовые акты Российской Федерации.
Профессиональный стандарт определяется как характеристика квалификации, необходимая специалисту для осуществления определённого вида профессиональной деятельности.
Во исполнении Федерального закона от 2 мая 2015 г. № 122-ФЗ «О внесении изменений в Трудовой кодекс Российской Федерации и статьи 11 и 73 Федерального закона «Об образовании в Российской Федерации» АО «РКЦ «Прогресс» проводит разработку проекта профессионального стандарта «Контролер по техническому контролю в ракетно-космической промышленности», утвержденного в области ракетно-космической техники.
Значение данной области профессиональной деятельности для экономического развития машиностроительной отрасли определяется развитием ракетно-космической промышленности (РКП), производящей ракетно-космическую технику (РКТ).
Ракетно-космическая промышленность является одной из наиболее технически развитых отраслей машиностроения с высокой степенью кооперации производства.
Развитие РКП является одним из ключевых приоритетов российской промышленной политики.
Анализ государственных и отраслевых нормативных документов, анкетирование работодателей, анализ образовательных стандартов среднего профессионального образования и высшего профессионального образования показал, что в настоящее время РКП является отраслью высокотехнологического сектора, которая обладает огромным потенциалом.
Стабильная работа РКП создает предпосылки для сохранения и развития целого ряда других высокотехнологичных отраслей машиностроения, ввиду большой длины и разветвленности технологических цепочек, образующихся в процессе создания современной РКТ. 
РКП и ее смежные отрасли играют важнейшую социальную функцию, обеспечивая сохранение высококвалифицированных рабочих мест в научно-исследовательских институтах, конструкторских бюро, на производстве, в ВУЗах и колледжах.
На современном этапе развития машиностроительного производства профессия контролер по техническому контролю в ракетно-космической промышленности это одна из самых ответственных и востребованных профессий – в руках работников этой профессии жизнь людей, репутация конструкторов, инженеров и всех тех, кто трудится над созданием РКТ. 
Знание свойств металла, умение читать чертежи, работать различными видами механизированных инструментов, выполнять сборочные операции и, многими другими профессиональными качествами, должен обладать работник этой профессии.
При разработке профессионального стандарта разработчики руководствовались следующими положениями:
-	профессиональный стандарт должен обеспечивать возможность проведения сертификации квалификации персонала;
-	профессиональный стандарт должен коррелировать с государственными образовательными стандартами и образовательными программами и служить основой для их разработки с учетом лучших мировых практик;
-	профессиональный стандарт должен использоваться в целях удовлетворения потребностей работодателей в высококвалифицированных кадрах.
Профессиональный стандарт разработан в целях: 
· унификации, установления и поддержания единых требований к содержанию и качеству профессиональной деятельности, определения квалификационных требований к работникам;
· прозрачности подтверждения и оценки профессиональной квалификации  работников, выпускников высших учебных заведений;
· обеспечения взаимодействия сферы труда и системы образования; поддержки непрерывности профессионального развития работников в течение всей трудовой деятельности; учёта требований рынка труда при разработке образовательных стандартов и программ обучения, в том числе модульных, экзаменационных требований;
· совершенствования деятельности по подбору подходящей работы, профессиональной ориентации населения.
При разработке данного профессионального стандарта принимали во внимание отсутствие специальной нормативно-правовой базы, регулирующей данный вид профессиональной деятельности.
Данный стандарт является многофункциональным межотраслевым нормативным документом, описывающим области профессиональной деятельности, содержание трудовых функций и необходимых для их выполнения компетенций по одному квалификационному уровню (3), а также ряд других параметров, характеризующих специфику труда.
Области профессиональной деятельности (виды экономической деятельности) в которых применим профессиональный стандарт «Контролер по техническому контролю в ракетно-космической промышленности» приведены в таблице 1.

Таблица 1. Области профессиональной деятельности
	Коды ОКВЭД
	Вид экономической деятельности

	30.30.4
	Производство космических аппаратов (в том числе спутников), ракет-носителей


Основной целью вида экономической деятельности (области профессиональной деятельности) является: обеспечение выпуска изделий ракетно-космической техники деталей, сборочных единиц, узлов, агрегатов, соответствующих требованиям конструкторской, нормативно-технической и технологической документации.
Основными задачами профессиональной деятельности являются:
умение планирования и организации самостоятельной деятельности в соответствии с поставленной руководителем задачи;
способность осуществлять координацию действий с другими работниками;
способность осуществлять поиск информации, необходимой для решения профессиональных задач;
умение использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
Основными сферами применения профессионального стандарта являются:
широкий круг задач в области управления персоналом (разработка стандартов организаций, систем мотивации и стимулирования персонала, должностных инструкций; тарификация должностей; отбор, подбор и аттестация персонала; планирование карьеры);
процедуры стандартизации и унификации в рамках вида (видов) экономической деятельности (установление и поддержание единых требований к содержанию и качеству профессиональной деятельности, согласование наименований должностей, упорядочивание видов трудовой деятельности и пр.);
оценка и сертификация квалификаций граждан;
формирование государственных образовательных стандартов и программ профессионального образования и обучения, а также разработка учебно-методических материалов к этим программам.
Профессиональный стандарт «Контролер ОТК в ракетно-космической промышленности» может быть использован работодателем для решения следующих задач: 
выбор квалифицированного персонала на рынке труда, отвечающего поставленной функциональной задачи;
определение критериев оценки при подборе и отборе персонала; 
обеспечение качества труда персонала и соответствия трудовых функций, выполняемых персоналом, установленным требованиям; 
обеспечение профессионального роста персонала; 
поддержание и улучшение стандартов качества в организации через контроль и повышение профессионализма своих работников; 
повышение мотивации персонала к труду в своей организации; 
повышение эффективности, обеспечения стабильности и качества труда, а следовательно, и высоких экономических результатов.
Профессиональный стандарт «Контролер по техническому контролю в ракетно-космической промышленности» является основой для работника в следующих направлениях:
определение собственного профессионального уровня, направлений и задач профессионального обучения и совершенствования;
эффективное функционирование на предприятии;
обеспечение собственной востребованности на рынке труда и сокращение сроков поиска подходящей работы;
карьерный рост и увеличение доходов.
Профессиональный стандарт «Контролер по техническому контролю в ракетно-космической промышленности» необходим для сферы образования в качестве основы для формирования федеральных образовательных стандартов и образовательных программ всех уровней профессионального образования, разработки методических материалов и выбора форм и методов обучения в системе профессионального образования, а также дополнительного профессионального образования персонала на предприятиях.
Разработка проекта профессионального стандарта «Контролер по техническому контролю в ракетно-космической промышленности» осуществлялась на основании следующих федеральных нормативных и методических документов:
· Федеральный закон от 03.12.2012 г. № 236-ФЗ «О внесении изменений в Трудовой Кодекс Российской Федерации и статью 1 Федерального закона «О техническом регулировании»;
· Постановление Правительства Российской Федерации от 22.01.2013 № 23  «О Правилах разработки, утверждения и применения профессиональных стандартов»;
· Макет профессионального стандарта, утверждённый Приказом Министерства  труда и социальной зашиты Российской Федерации от 12.04.2013 г. № 147н;
· Уровни квалификаций в целях подготовки профессиональных стандартов, утверждённые Приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 12.04.2013 г. № 148н;
· Методические рекомендации по разработке профессиональных стандартов, утверждённые Приказом Министерства труда и социальной зашиты Российской Федерации от 29.04.2013 г. № 170н;
· Общероссийский классификатор видов экономической деятельности;
· Единый квалификационный справочник должностей руководителей, специалистов и служащих;
· Общероссийский классификатор специальностей по образованию.
При разработке проекта профессионального стандарта «Контролер по техническому контролю в ракетно-космической промышленности» размещалась информация на сайте «Профессиональные стандарты» (http://profstandart.rosmintrud.ru/upload/medialibrary/ 023/Перечень%20ПС%20 разработка%20и%20актуализация%20(2018%20год).pdf) уведомления о разработке проекта.

[bookmark: _Toc521651293]1.2 Описание основных трудовых функций
В соответствии с Методическими рекомендациями по разработке профессионального стандарта, в рамках вида профессиональной деятельности «контроль качества изготовления продукции в ракетно-космической промышленности» были выделены обобщенные трудовые функции (ОТФ) и составляющие их трудовые функции (далее - ТФ) представленные в таблице 2. 
Декомпозиция вида профессиональной деятельности на составляющие его ОТФ осуществлялась на основе следующих принципов.
1. Соответствие требованию полноты. Совокупность ОТФ полностью охватывает вид профессиональной деятельности «контроль качества изготовления продукции в ракетно-космической промышленности». Установленные ОТФ необходимы и достаточны для достижения цели вида профессиональной деятельности.
2. Соответствие требованию точности формулировки. Формулировки ОТФ соответствуют терминологии и положениям законодательной и нормативно-правовой базы, и одинаково понимаются большинством представителей профессионального сообщества.
3. Соответствие требованию относительной автономности трудовой функции. Каждая ОТФ представляет собой относительно автономную (завершенную) часть профессиональной деятельности, ее выполнение возможно одним работником, и приводит к получению конкретного результата. 
4. Соответствие требованию проверяемости (сертифицируемости). Существует возможность объективной проверки владения работником любой ОТФ.
Объективным основанием для выделения ОТФ является вид работ и сложность их выполнения.
Под обобщённой трудовой функцией понимается роль, которую рабочий играет в производственном процессе. Иными словами, обобщённая трудовая функция - это профиль внутри профессии. С точки зрения работодателя, обобщённая трудовая функция соответствует строке штатного расписания, с точки зрения сотрудника, это этап его профессиональной и/или административной роста. 
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Таблица 2 Функциональный состав профессиональной деятельности контролера ОТК в ракетно-космической промышленности

	Обобщенные трудовые функции
	Трудовые функции

	код
	наименование
	уровень квалификации
	наименование
	код
	уровень (подуровень) квалификации

	A
	Контроль качества изготовления продукции в литейном производстве при изготовлении изделий ракетно-космической техники
	3
	Контроль соблюдения технологических процессов  при выплавке металла, машинной и ручной формовке, заливке в кокиль,  песчаные и оболочные формы по выплавляемым моделям, центробежного литья  и литья под давлением изделий РКТ
	А/01.3
	3

	
	
	
	Контроль и приёмка простых отливок изделий РКТ первой и второй группы сложности из различных сплавов в соответствии с требованиями конструкторско-технологической документации
	А/02.3
	3

	
	
	
	Контроль и приёмка сложных и крупных отливок изделий РКТ первой, второй и третьей группы сложности из различных сплавов в соответствии с требованиями конструкторско-технологической документации
	А/03.3
	3

	
	
	
	Контроль и приёмка особо ответственных и крупных отливок изделий РКТ первой,  второй и третьей группы сложности  из различных сплавов в соответствии с требованиями конструкторско-технологической документации
	А/04.3
	3

	B









	Контроль качества изготовления продукции в кузнечно-прессовом производстве ракетно-космической промышленности





	3











	Контроль результатов кузнечно-прессового изготовления простых штамповок и поковок изделий РКТ из черных и цветных металлов 
	В/01.3
	3

	
	
	
	Контроль результатов кузнечно-прессового изготовления поковок и штамповок изделий РКТ средней сложности из черных и цветных металлов
	В/02.3
	3

	
	
	
	Контроль результатов кузнечно-прессового изготовления сложных поковок и штамповок изделий РКТ из металлов различных марок, изготовляемых свободной ковкой, штамповкой
	В/03.3
	3

	
	
	
	Контроль результатов кузнечно-прессового изготовления особо сложных поковок и штамповок изделий РКТ на соответствие государственным стандартам и техническим условиям
	В/04.3
	3

	C


	Контроль качества изготовления продукции в холодноштамповочном производстве ракетно-космической промышленности
	3
	Контроль и приемка деталей и узлов изделий РКТ простой и средней сложности контрольно-измерительными приборами в холодноштамповочном производстве ракетно-космической промышленности
	С/01.3
	3

	
	
	
	Контроль и приемка сложных  деталей и узлов изделий РКТ, металлических конструкций и аппаратов изделий РКТ из стали разных марок, цветных металлов и их сплавов контрольно-измерительными приборами в холодноштамповочном производстве ракетно-космической промышленности
	С/02.3
	3

	
	
	
	Контроль, испытание  и окончательная  приемка сложных  узлов изделий РКТ, котельных установок высокого давления, металлических конструкций и аппаратов изделий РКТ
	С/03.3
	3

	
	
	
	Контроль, испытание  и  приемка особо  сложных   и ответственных  узлов изделий РКТ, металлических конструкций, аппаратов изделий РКТ и котельных установок высокого давления с большим числом разъемов и точной пригонкой отдельных частей
	С/04.3
	3

	D
	Контроль качества проведения сборочно-монтажных работ при изготовлении изделий ракетно-космической техники
	3
	Контроль и приемка сборочно-монтажных операций простых деталей и узлов изделий РКТ 11-14 квалитетов
	D/01.3
	3

	
	
	
	Контроль и приемка по общим сборочным чертежам и технологическим условиям по 8-11 квалитету сложных деталей и агрегатов изделий РКТ
	D/02.3
	3

	
	
	
	Контроль и приемка окончательно собранных по 7-10 квалитетам узлов, агрегатов изделий РКТ
	D/03.3
	3

	
	
	
	Контроль и приемка окончательно собранных и смонтированных агрегатов РКТ и систем приборного оборудования, контроль регулирования и окончательной их доводки
	D/04.3
	3

	E





	Контроль качества деталей и сборочных единиц после станочных и слесарных работ при изготовлении изделий ракетно-космической техники
	3





	Контроль и приемка по чертежам и техническим условиям простых деталей изделий РКТ после механической и слесарной обработки с применением контрольно-измерительных инструментов и приборов
	E/01.3

	3

	
	
	
	Контроль и приемка по чертежам и техническим условиям деталей изделий РКТ средней сложности после механической и слесарной обработки с применением контрольно-измерительных инструментов и приборов 
	E/02.3

	3

	
	
	
	Контроль и приемка геометрических параметров сложных деталей изделий РКТ после механической и слесарной обработки с применением контрольно-измерительных инструментов и приборов
	E/03.3

	3

	
	
	
	Контроль и приемка особо сложных и ответственных деталей изделий РКТ после механической и слесарной обработки с применением контрольно-измерительных инструментов и приборов 
	E/04.3

	3

	F
	Контроль качества продукции в деревообрабатывающем производстве ракетно-космической промышленности
	3
	Контроль качества полуфабрикатов для производства клееного щита, клееного бруса и других деталей и сборочных единиц (ДСЕ) изделий РКТ из пиломатериала
	F/01.3
	3

	
	
	
	Контроль качества готовой продукции изделий РКТ деревообрабатывающего производства (деталей, заготовок, тары)
	F/02.3
	3

	
	
	
	Контроль качества тары для изделий РКТ, изготовленной и укомплектованной по отдельной конструкторской документации разработчика
	F/03.3
	3

	G
	Пооперационный контроль качества металлических и неметаллических покрытий, глубокого травления непосредственно у гальванических ванн при производстве изделий ракетно-космической техники
	3
	Контроль и приемка качества подготовительных и сложных работ по нанесению металлических и неметаллических покрытий при производстве изделий РКТ
	G/01.3
	3

	
	
	
	Контроль и приемка работ по нанесению металлических и неметаллических покрытий на детали изделий РКТ особой сложности
	G/02.3
	3

	
	
	
	Контроль и приемка работ по глубокому травлению с изоляцией мест, не подлежащих травлению при производстве изделий РКТ
	G/03.3
	3

	H
	Контроль соблюдения требований к выполнению электромонтажных работ и техническому контролю радио-электронной аппаратуры и специального оборудования в ракетно-космической промышленности
	3
	Контроль состояния и оснащения рабочих мест, изготовления заготовок и упаковки готовой продукции при изготовлении изделий РКТ
	H/01.3
	3

	
	
	
	Контроль качества электрического монтажа кабельной продукции, сборки ДСЕ и комплектации приборов  электрорадиоизделий (ЭРИ) для изделий РКТ 
	H/02.3
	3

	
	
	
	Контроль качества монтажа ЭРИ в радио-электронной аппаратуре для изделий РКТ
	H/03.3
	3

	
	
	
	Контроль проведения испытаний радио-электронной аппаратуры в объеме технологических условий для изделий РКТ
	H/04.3
	3
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[bookmark: _Toc370054473][bookmark: _Toc424538022][bookmark: _Toc430956958][bookmark: _Toc521651295]2.1 Информация об организациях, на базе которых проводились исследования.
К разработке проекта профессионального стандарта «Контролер по техническому контролю в ракетно-космической промышленности» были привлечены организации с различными видами деятельности: 
- Организации, осуществляющие деятельность в области РКТ и осуществляющие изготовление деталей и сборочных единиц изделий ракетно-космической техники; 
- Организации системы образования, оказывающие образовательные услуги.
В таблице приложения 1 представлена информация об организациях, на базе которых проводились исследования, в результате которых был разработан настоящий профессиональный стандарт «Контролер по техническому контролю в ракетно-космической промышленности».

[bookmark: _Toc424538023][bookmark: _Toc430956959][bookmark: _Toc521651296]2.2 Описание требований к экспертам и использованных методов.
Требования к квалификации экспертов-разработчиков проекта профессионального стандарта:
· должность - не ниже руководителя подразделения или ведущего специалиста;
· стаж - не менее 5 лет работы в области эксплуатации или разработки информационных систем:
Этапы разработки проекта профессионального стандарта «Контролер по техническому контролю в ракетно-космической промышленности»: 
· анализ нормативных документов (перечень документов приведён ниже в разделе 2.3 (Общие сведения о нормативных документах);
· разработка прототипа перечней трудовых функций и трудовых действий (экспертный подход) методом «мозгового штурма»;
· индивидуальные устные интервью с работниками данной профессии разных квалификационных уровней;
· подготовлена первая версии проекта профессионального стандарта и опубликована для начала общественного обсуждения;
· сбор замечаний и пожеланий участников обсуждения;
· анализ полученных замечаний и пожеланий, обобщение результатов. Подготовка второй версии проекта профессионального стандарта и публикация для общественного обсуждения;
· рассылка второй версии стандарта рецензентам;
· сбор, анализ замечаний и пожеланий, обобщение результатов; 
· подготовка экспертами третьей версии проекта профессионального стандарта.
В ходе экспертизы проекта профессионального стандарта использовались следующие методы работы:
· разработка и использование обобщённого (типового) классификатора трудовых функций и трудовых действий, сгруппированных по функциональным областям;
· рабочие совещания (очные, по телефону, по другим каналам телекоммуникационной связи);
· сбор замечаний и пожеланий по электронной почте.

[bookmark: _Toc370054475][bookmark: _Toc424538024][bookmark: _Toc430956960][bookmark: _Toc521651297]2.3 Общие сведения о нормативных документах.
Проект профессионального стандарта «Контролер по техническому контролю в ракетно-космической промышленности» разрабатывался в соответствии со следующими нормативно-правовыми документами:
- Постановление Правительства Российской Федерации от 22 января 2013 г. №23 «О Правилах разработки, утверждения и применения профессиональных стандартов» (в ред. 23 сентября 2014 г.);
- Приказ Минтруда России от 12 апреля 2013 г. № 147н «Об утверждении Макета профессионального стандарта» (в ред. 29 сентября 2014 г., приказ № 665н);
- Приказ Минтруда России от 12 апреля 2013 г. № 148н «Об утверждении уровней квалификации в целях разработки проектов профессиональных стандартов»;
- Приказ Минтруда России от 29 апреля 2013 г. № 170н «Об утверждении Методических рекомендаций»;
- Распоряжение Правительства Российской Федерации от 31 марта 2014 г. №487-р «Об утверждении комплексного плана мероприятий по разработке профессиональных стандартов, их независимой профессионально-общественной экспертизе и применению на 2014 - 2016 годы»;
- ГОСТ Р 54869-2011. Проектный менеджмент. Требования к управлению проектом;
- ГОСТ Р ИСО 9000-2008  Системы менеджмента качества. Основные положения и словарь;
- ГОСТ Р ИСО 9001-2008  Системы менеджмента качества. Требования;
- ГОСТ Р 56173-2014. Национальный стандарт Российской Федерации. Системы менеджмента качества организаций авиационной, космической и оборонных отраслей промышленности. Требования к контролю первого изделия продукции авиационно-космического назначения;
- ГОСТ Р 56176-2014 Системы менеджмента качества организаций авиационной, космической и оборонных отраслей промышленности. Управление стабильностью ключевых характеристик;
- ГОСТ Р ЕН 9100-2011 Системы менеджмента качества организаций авиационной, космической и оборонных отраслей промышленности. Требования;
- ГОСТ Р 56516-2015 Национальный стандарт Российской Федерации. Порядок и правила обеспечения контроля надежности и безопасности космических систем, комплексов и автоматических космических аппаратов единичного (мелкосерийного) изготовления с длительными сроками активного существования;
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[bookmark: _Toc430956962][bookmark: _Toc521651299][bookmark: _Toc424538026]3.1 Список проведенных мероприятий для общественного обсуждения профессионального стандарта.
Количество задействованных в обсуждении проекта профессионального стандарта профильных организаций – 78. Количество задействованных в обсуждении экспертов – 99. 
В процессе обсуждения проекта профессионального стандарта были высказаны замечания как к используемой терминологии, к описанию обобщенных трудовых функций, так и к описанию отдельных трудовых функций. Часть замечаний была связана с разночтениями терминологии и попытками конкретизировать стандарт под конкретные рабочие места. По результатам обсуждения был проведен анализ и систематизация полученных замечаний и предложений по совершенствованию проекта профессионального стандарта, после чего проект профессионального стандарта был доработан с учетом результатов обсуждения.
Участниками обсуждения были сделаны следующие основные выводы:
· представленный проект является актуальным, последовательным и дает возможность получить полное представление о деятельности специалиста по изготовлению и доводке деталей изделий ракетно-космической техники как работникам и работодателям, так и образовательным организациям, подготавливающим этих специалистов;
· проект поможет работодателям в подборе персонала на рынке труда, поскольку он служит основой для определения критериев оценки высококвалифицированных сотрудников;
· представленный проект даст возможность специалистам по изготовлению и доводке деталей изделий ракетно-космической техники объективно определить собственный профессиональный уровень и выбрать направления профессионального обучения и повышения квалификации;
· организации и предприятия смогут использовать профессиональный стандарт для создания своих внутренних корпоративных стандартов, при этом смогут расширять или уточнять виды трудовой деятельности и функции работников с учетом особенностей организации;
· проект профессионального стандарта обозначил трудовые действия, которые позволяют сформировать единство в понимании содержания трудовой функции и оценить качество ее выполнения, более четко определить требования к знаниям и умениям, необходимым для ее выполнения, и, следовательно, определить необходимый объем содержания обучения, что принципиально важно для формирования образовательных программ;
· представленный проект соответствует современным характеристикам профессиональной деятельности и может быть полностью реализован.
Проект был одобрен всеми представителями и рекомендован для рассмотрения в установленном порядке.
Данные о проведенных мероприятиях для общественного обсуждения профессионального стандарта «Контролер по техническому контролю в ракетно-космической промышленности» представлены в Приложении 2.
В ходе разработки профессионального стандарта «Контролер по техническому контролю в ракетно-космической промышленности» были проведены следующие мероприятия:
· проект профессионального стандарта был размещен на официальном сайте АО «РКЦ «Прогресс» www.samspace.ru;
· подготовлена анкета для представителей работодателей, профессиональных сообществ, профессиональных союзов (их объединений) и других заинтересованных организаций;
· сформирован перечень организаций для проведения обсуждения проекта профессионального стандарта;
· ведущим профильным профессиональным ассоциациям и профессиональным союзам, представителям профессионального сообщества, работодателям были направлены анкеты и письма с приглашением к участию в обсуждении проекта;
· проведено анкетирование работников экспертных организаций, расположенных в разных федеральных округах Российской Федерации (руководителей или ведущих специалистов соответствующего профиля), представителей работодателей, профессиональных сообществ, профессиональных союзов (их объединений) и других заинтересованных организаций;
· проект стандарта рассмотрен профессиональными ассоциациями, профессиональными сообществами и профессиональными союзами:
· центральным комитетом Профсоюза работников общего машиностроения Российской Федерации проект профессионального стандарта «Контролер по техническому контролю в ракетно-космической промышленности» был рассмотрен и согласован 8 августа 2018 года;
· региональным объединением работодателей «Союз работодателей Самарской области»;
· президиумом ОО ППО «РКЦ-Прогресс», рассмотрев проект профессионального стандарта, отметил, что в предлагаемом проекте систематизированы требования к указанным специальностям и являются актуальными в настоящее время, трудовые функции и соответствующие им трудовые действия, необходимые умения и знания составляют базовый набор требований, при помощи которого деятельность специалистов будет эффективной и конкурентоспособной, при этом базовый набор может расширяться и конкретизироваться исходя из специфики конкретного предприятия и производства. Рассматриваемый профессиональный стандарт позволит работникам оценить свой уровень, эффективно выполнять производственные задания, совершенствоваться и в итоге добиться своего карьерного роста и выполнить задачи организации по созданию конкурентоспособности;
· проведены областной и межрегиональные круглые столы по рассмотрению проекта профессионального стандарта для представителей профессионального сообщества, работодателей, их объединений и федеральных органов исполнительной власти Российской Федерации;
· по результатам обсуждения был проведен сбор, анализ и систематизация полученных замечаний и предложений по совершенствованию проекта профессионального стандарта;
· проект профессионального стандарта был доработан с учетом результатов профессионально-общественного обсуждения.
На рисунках 1 – 2 представлено обсуждение проектов профессиональных стандартов на внутреннем портале АО «РКЦ «Прогресс». На рисунках 3 – 7 приведены графические изображения страниц официального сайта АО «РКЦ «Прогресс» с материалами по ходу разработки проекта профессионального стандарта «Контролер по техническому контролю в ракетно-космической промышленности», на рисунке 8 представлено обсуждение проекта профессионального стандарта на сайте СПК, на рисунках 9 – 11 представлены статьи из официальных изданий СМИ. 

[bookmark: _Toc430943642][bookmark: _Toc430956964][bookmark: _Toc521651300]3.2 Обобщенные данные о поступивших замечаниях и предложениях к проекту профессионального стандарта. 
Сводные данные о поступивших замечаниях и предложениях к проекту профессионального стандарта приводятся в Приложении 3 к пояснительной записке, в которое вошли все предложения, высказанные экспертами, а также решения, принятые по ним в ходе работы экспертной группы. Необходимо отметить, что часть замечаний позволила доработать проект профессионального стандарта, часть замечаний была связана с разночтениями терминологии и попытками конкретизировать стандарт под конкретные рабочие места.



[bookmark: _Toc520901622][bookmark: _Toc521651301]Раздел 4 Согласование проекта профессионального стандарта

В профессиональном стандарте «Контролер по техническому контролю в ракетно-космической промышленности» отсутствуют трудовые функции, особо регулируемые законодательством.
Проекты наименований квалификаций и требования к ним, сформированные на основе проекта профессионального стандарта, приводятся в Приложении № 4 к пояснительной записке по форме, предусмотренной приказом Минтруда России от 12 декабря 2016 г. № 726н.
Предложения по описанию профессии, соответствующей проекту, для Справочника профессий приводятся в Приложении № 5 к пояснительной записке.
Копии документов, подтверждающих поддержку проекта профессионального стандарта «Контролер по техническому контролю в ракетно-космической промышленности» профессиональными ассоциациями и профессиональными союзами приведены в Приложении № 6 к пояснительной записке.
Остальные необходимые документы будут представлены по требованию.




Врио генерального директора					Д.А. Баранов
[bookmark: _GoBack]АО «РКЦ «Прогресс»
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Сведения об организациях, привлечённых к разработке и согласованию 
проекта профессионального стандарта

	№ п/п
	Организация
	Субъект Российской Федерации

	Разработка профессионального стандарта

	1.
	АО «РКЦ «Прогресс»
	г. Самара, ул. Земеца 18

	Согласование профессионального стандарта

	1. 
	ЗАО «Завод экспериментального 
Машиностроения Ракетно-космической корпорации «Энергия» имени С.П. Королева»
	Московская обл., г. Королев, ул. Ленина     д.4 «а»

	1. 
	АО «Государственный ракетный центр имени В.П. Макеева»
	Челябинская обл., г. Миасс, Тургоякское шоссе д.1

	1. 
	АО «Красноярский машиностроительный завод «Красмаш»
	Красноярский край, г. Красноярск, проспект имени газеты «Красноярский рабочий» д.29

	1. 
	ФГУП «Всероссийский научно-исследовательский институт автоматики имени Н.Л. Духова»
	г. Москва, ул. Сущевская, д.22

	1. 
	АО "Научно-производственное объединение энергомаш им. академика В.П. Глушко"
	Московская обл., г. Химки, ул. Бурденко, д.1

	1. 
	АО «Ордена Ленина Научно-исследовательский и конструкторский институт энерготехники имени Н.А. Доллежаля»
	г. Москва, ул. М.Красносельская, д.2/8

	1. 
	ОАО «Радиотехнический институт имени академика А.Л. Минца»
	г. Москва, ул. 8-го Марта, д.10 стр. 1

	1. 
	АО «Научно-исследовательский институт «Субмикрон»
	г. Москва, Зеленоград, Георгиевский пр-кт,  д.5, стр. 2

	1. 
	ФГУП «Исследовательский центр имени М.В. Келдыша»
	г. Москва, ул. Онежская, д.8

	1. 
	ФГУП «Центральный аэрогидродинамический институт имени профессора Н.Е. Жуковского»
	Московская обл., г. Жуковский, 
ул. Жуковского, д. 1

	1. 
	АО «Научно-производственная фирма «Микран»
	г. Томск, пр. Кирова, д. 51

	1. 
	АО «ТЯЖМАШ»
	Самарская обл., г. Сызрань, ул. Гидротурбинная, д. 13

	1. 
	АО «Научно-производственное объединение автоматики имени академика  Н.А. Семихатова»
	г. Екатеринбург, ул. Мамина-Сибиряка, 
д. 145

	1. 
	АО «Воткинский завод»
	Удмуртская Республика, г. Воткинск, ул. Кирова, д. 2

	1. 
	АО «Златоустовский машиностроительный завод»
	Челябинская обл., г. Златоуст, Парковый проезд, д.1

	1. 
	АО «Ижевский радиозавод»
	Удмуртская Республика, г. Ижевск, 
ул. Базисная, д.19

	1. 
	АО «Информационные спутниковые системы» имени академика 
М.Ф. Решетнева»
	Красноярский край, г. Железногорск, 
ул. Ленина, д. 52

	1. 
	АО «Конструкторское бюро химавтоматики»
	г. Воронеж, ул. Ворошилова, д. 20

	1. 
	АО «Корпорация «Московский институт теплотехники»
	г. Москва, Березовая аллея, д. 10

	1. 
	ОАО «Машиностроительный завод «Арсенал»
	г. Санкт-Петербург, ул. Комсомола, д.1-3

	1. 
	АО «Миасский машиностроительный завод»
	Челябинская обл., г. Миасс, Тургоякское шоссе, д.1

	1. 
	АО «Научно-исследовательский институт точных приборов»
	г. Москва, ул. Декабристов, владение 51

	1. 
	АО «Научно-производственная корпорация «Системы прецизионного приборостроения»
	г. Москва, ул. Авиамоторная, д. 53

	1. 
	АО «Научно-производственный центр «Полюс»
	г. Томск, пр. Кирова, д. 56 «в»

	1. 
	АО «Производственное объединение «Стрела»
	г. Оренбург, ул. Шевченко, д. 26

	1. 
	АО «Российские космические системы»
	г. Москва, ул. Авиамоторная, д. 53

	1. 
	АО «Российский институт радионавигации и времени»
	г. Санкт-Петербург, пр-кт Обуховской Обороны, д.120, лит ЕЦ

	1. 
	ОАО «Ярославский радиозавод»
	г. Ярославль, ул. Марголина, д.13

	1. 
	ПАО «Кузнецов»
	г. Самара, Заводское шоссе, д. 29

	1. 
	ОАО «Научный центр прикладной электродинамики»
	г. Санкт-Петербург, Рижский проспект, д. 26, лит.А

	1. 
	ООО «Научно-производственное предприятие «Антарес»
	г. Саратов, ул. Радищева, д. 27

	1. 
	АО «Научно-исследовательский институт командных приборов»
	г. Санкт-Петербург, Трамвайный проспект, 
д. 16

	1. 
	ПАО «Сатурн»
	г. Краснодар, Солнечная, д.6

	1. 
	АО «Научно-исследовательский институт электромеханики»
	Московская обл., г. Истра, ул. Панфилова, д.11

	1. 
	"Самарский национальный исследовательский университет им. академика С.П. Королева"
	г. Самара, Московское шоссе, д.34, корп. 3а

	1. 
	"Производственное объединение "Полет" - филиал АО ГКНПЦ им. М.В. Хруничева"
	г. Омск, ул. Б. Хмельницкого, д. 226

	1. 
	АО «Государственный космический научно-производственный центр имени М.В. Хруничева»
	г. Москва, ул. Новозаводская, д. 18

	1. 
	АО «Конструкторское бюро «Арсенал» им. М.В. Фрунзе»
	г. Санкт-Петербург, ул. Комсомола, д. 1-3

	1. 
	ФГУП «Московское опытно-конструкторское бюро «Марс»
	г. Москва, 1-й Щемиловский пер., д. 16

	1. 
	АО  «Научно-производственное объединение  им. С.А. Лавочкина»
	Московская обл., г. Химки, ул. Ленинградская, д.24

	1. 
	ФГУП «Центральный научно-исследовательский институт машиностроения»
	Московская обл., г. Королев, ул. Пионерская,  д.4

	1. 
	ФГУП «Научно-исследовательский институт радио»
	г. Москва, ул. Казакова, д. 16

	1. 
	Филиал АО «Объединенная ракетно-космическая корпорация» - «Научно-исследовательский институт космического приборостроения»
	г. Москва, ул. Авиамоторная, д. 53

	1. 
	ФКП «Научно-испытательный центр ракетно-космической промышленности»
	Московская обл., г. Пересвет, ул. Бабушкина, д. 9

	1. 
	Российский союз промышленников и предпринимателей
	г. Москва, Котельническая наб., д. 17


	1. 
	Профессиональный союз работников общего машиностроения РФ
	г. Москва, ул. Дегунинская, д. 1, корп. 2


	1. 
	Общероссийское отраслевое объединение «Союз машиностроителей России»
	г. Москва, ул. Покровка, д. 22/1, стр. 1

	1. 
	АО "Научно-производственное объединение измерительной техники"
	Московская обл., г. Королев, ул. Пионерская, д. 2

	1. 
	ЗАО "Производственно-конструкторское бюро "Специальные электронные приборы"
	г. Москва, ул. Введенского, д. 8

	1. 
	ОАО "НПП КП Квант"
	г. Ростов-на-Дону, ул. Мильчакова, д. 7

	1. 
	ПАО "Научно-производственное объединение "Алмаз" им. академика А.А. Расплетина"
	г. Москва, Ленинградский проспект, д.80, корп. 16

	1. 
	ФГБУ "Научно исследовательский центр научно-исследовательского института Войск воздушно-космической обороны Министерства обороны Российской Федерации"
	Тверская область, г. Тверь, наб. Афанасия Никитина, д.32

	1. 
	ЗАО «МЭЛ»
	г. Воронеж, ул. Пеше-стрелецкая, д. 88

	1. 
	АО "Московское конструкторское бюро "Компас"
	г. Москва, ул. Большая Татарская, д.35, стр.5

	1. 
	АО "ЛОМО"
	г. Санкт-Петербург,  ул. Чугунная, д. 20

	1. 
	ОАО "Композит"
	Московская область, г. Королёв, ул. Пионерская, д.4

	1. 
	ПАО "Красногорский завод им. С.А. Зверева"
	г. Красногорск, ул. Речная, д. 8

	1. 
	АО "Институт подготовки кадров машиностроения и приборостроения"
	Московская область, г. Королёв, 
Октябрьский бульвар, д.12

	1. 
	"Институт космических исследований Российской академии наук"
	г. Москва, ул. Профсоюзная, 84/32

	1. 
	АО "Научно-исследовательский институт физических измерений"
	г. Пенза, ул. Володарского, д.8/10

	1. 
	АО "Ижевский мотозавод "Аксион-холдинг"
	Удмуртская республика, г. Ижевск, ул. М. Горького, д. 90

	1. 
	Самарское региональное отделение Общероссийского отраслевого объединения «Союз машиностроителей России»
	г. Самара, ул. Лесная, д. 23, корп.100

	1. 
	Региональное объединение работодателей "Союз работодателей Самарской области"
	г. Самара, Волжский проспект, д.19

	1. 
	"Федерация профсоюзов Самарской области"
	г. Самара, Волжский проспект, д.19

	1. 
	ГБПО "СТАПМ им. Д.И. Козлова"
	г. Самара, Старый переулок, д. 6

	1. 
	Министерство образования и науки Самарской области
	г. Самара, ул. А. Толстого, д.38/16

	1. 
	ООО "КосмоКурс"
	г. Москва, ул. Багратионовский проезд, д.18

	1. 
	ФГУП "ОКБ "Факел"
	г. Калининград, Московский проспект, д.181

	1. 
	ОАО "НПП КП Квант"
	г. Ростов-на-Дону, ул. Мильчакова, д. 7

	1. 
	ФГУП "Научно-производственное объединение "Техномаш"
	г. Москва, 3-й проезд Марьиной Рощи,  д. 40

	1. 
	АО "Научно-производственная корпорация "Космические системы мониторинга, информационно-управляющие и электромеханические комплексы" им. А.Г. Иосифьяна"
	г. Москва, ул. Хоромный тупик, д. 4, стр.1

	1. 
	"КБ "Салют" - филиал АО ГКНПЦ им. М.В. Хруничева"
	г. Москва, ул. Новозаводская, д.18

	1. 
	ПАО "Ракетно-космическая корпорация "Энергия" им С.П. Королева"
	Московская обл., г. Королев, 
ул. Ленина, д.4а

	1. 
	ЗАО "СКБ Орион"
	г. Санкт-Петербург,  ул. Тобольская, д. 12.

	1. 
	ФГУП "Центр эксплуатации объектов наземной космической инфраструктуры"
	г. Москва, ул. Щепкина, д. 42.  

	1. 
	АО "Центральное конструкторское бюро транспортного машиностроения"
	г. Тверь, Петербургское шоссе, д. 45 «В»

	1. 
	ФГУП "Центральный научно-исследовательский институт химии и механики"
	г. Москва, ул. Нагатинская, д.16 «А»

	1. 
	ООО "Энгельское производственное объединение "Сигнал"
	Саратовская область, г. Энгельс-19
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Сведения о мероприятиях профессионально-общественного обсуждения 
проекта профессионального стандарта

	Мероприятие
	Дата проведения
	Кол-во
участников
	Итоги 
обсуждения
	Прямая ссылка на действующий электронный ресурс содержащий информацию о проведенном мероприятии

	Совещание экспертной группы АО «РКЦ «Прогресс», состоящей из ведущих специалистов  в области изготовления РКТ, организации труда и заработной платы, кадров, подготовки кадров и охраны труда, стандартизации и сертификации по обсуждению первоначального проекта ПС
	20.03.2018 
	8
	Откорректировать проект ПС с учетом замечаний экспертной группы  
	

	Размещение проектов профессиональных стандартов на сайте АО «РКЦ «Прогресс» 
	15.05.2018
	
	
	https://www.samspace.ru/news/topics_news/nauchnaya_deyatelnost/

	Размещение информации о ходе разработки ПС на сайте АО «РКЦ «Прогресс»
	15.06.2018
	
	
	https://www.samspace.ru/news/topics_news/12287/

	Размещение информации о ходе разработки ПС и самого ПС во внутренней информационной сети АО «РКЦ «Прогресс»
	апрель 2018
	
	
	http://tsskb-progress/rndsupport/standarts/default.aspx


	Обсуждение проекта ПС во внутренней  сети АО «РКЦ «Прогресс»
	апрель – июнь 2018 года
	2
	
	http://tsskb-progress/rndsupport/standarts/Lists/List/Flat.aspx?RootFolder=%2Frndsupport...


	Размещение в СМИ материалов о ходе разработки профессионального стандарта
	июнь –июль 2018 года
	
	
	

	Анкетирование организаций ракетно-космической промышленности и высших образовательных учреждений (ВУЗ)
	17.05.2018 – 15.06.2018 
	Анкеты направлены в 22 организации и 4 ВУЗа. Получены 15 анкет от 12 организаций и 3 ВУЗов
	
	

	Рассмотрение проекта профессионального стандарта Центральным комитетом Профсоюза общего машиностроения
	08.08.2018
	
	Письмо от 08.08.2018 № 13/153. 
Проект ПС рассмотрен и согласован
	

	Круглый стол по профессионально-общественному обсуждению проектов профессиональных 
стандартов разработки АО «РКЦ «Прогресс» с участием экспертов региональных организаций и ВУЗов
	20.06.2018
	39
	Принять проект ПС с уточненными формулировками (решение принято единогласно).
	

	Размещение информации о ходе разработки ПС в еженедельнике РКЦ
	11.07.2018
	
	
	

	Размещение информации о ходе разработки ПС на сайте АО «РКЦ «Прогресс»
	26.07.2018
	
	
	https://www.samspace.ru/news/topics_news/nauchnaya_deyatelnost/

	Круглый стол в Роскосмосе
	09.08.2018
	62
	Доработать ПС и представить на следующий круглый стол
	

	Рассмотрение проекта профессионального стандарта Ассоциацией «Союз работодателей Самарской области»
	20.07.2018
	
	Письмо от 20.07.2018 № 3/149. 
Проект ПС рассмотрен и согласован  
	

	Рассмотрение проекта профессионального стандарта ОО ППО РКЦ «Прогресс»
	03.08.2018
	
	Письмо от 03.08.2018 № 113/2895 
Проект ПС рассмотрен и согласован
	

	Рассмотрение проекта профессионального стандарта ФНПР ОС  "Федерация профсоюзов Самарской области"
	06.08.2018
	
	Письмо от 06.08.2018 № 375/3. 
Проект ПС рассмотрен и согласован
	

	Рассмотрение проекта профессионального стандарта Министерством образования и науки Самарской области
	17.08.2018
	
	Письмо от 17.08.2018 № 16/2463. 
Проект ПС рассмотрен и согласован
	

	Круглый стол в Роскосмосе
	12.09.2018
	49
	Принять представленные проекты разрабатываемых ПС за основу с учетом замечаний
	

	Рассмотрение проекта профессионального стандарта Советом по профессиональным квалификациям в РТ и КД
	28.09.2018г.
	
	Протокол от 28.09.2018 № 33. 
Проект ПС рассмотрен и согласован
	

	Рассмотрение проекта профессионального стандарта ГК «Роскосмос»
	03.10.2018г.
	
	Письмо от 03.10.2018 № 73-20075. 
Проект ПС рассмотрен и согласован
	

	Рассмотрение проекта профессионального стандарта Советом по профессиональным квалификациям в РТ и КД
	03.10.2018г.
	
	Письмо от 03.10.2018 № СПК-53. 
Проект ПС рассмотрен и согласован
	





[bookmark: _Toc521651304][bookmark: _Toc430956968]Приложение 3 к Пояснительной записке

Сводные данные о поступивших замечаниях и предложениях
к проекту профессионального стандарта

	№ п/п
	ФИО 
эксперта
	Организация, должность
	Замечание, 
предложение
	Принято, отклонено, 
частично принято 
(с обоснованием 
отклонения)

	1.
	Зотов Александр Анатольевич, 
	АВИАЦИОННЫЙ ТЕХНИКУМ
федерального государственного автономного образовательного учреждения высшего образования «Самарский национальный исследовательский университет имени академика С.П. Королева», Заместитель директора по учебной работе
	Мнение о необходимости разработки:
«Контролер отдела технического контроля в ракетно-космической промышленности» отсутствует в перечне по ОК 016-94
	Отклонено.
Требования к обучению и образованию обоснованы.

	
	
	
	3.1.ОТФ Результаты экспертизы обобщенной трудовой функции А Обоснованно ли и достаточно полно сформулированы требования: 
- к образованию и обучению. Замечание: отнести ко всем ОТФ.
	

	2.
	Журавлев Валерий Юрьевич
	АО «Корпорация «МИТ», заместитель начальника Центра качества
	Замечаний нет
	

	3.
	Сидоров Виктор Алексеевич
	ГНЦ ФГУП «Центр Келдыша», Главный контролер качества
	Замечаний нет
	

	4. 
	Саломатин Игорь Юрьевич
	АО «ММЗ», Заместитель  генерального директора по качеству
	Оцените, пожалуйста, формулировку вида профессиональной деятельности для профессионального стандарта: 1. Достаточно
	Частично принято.

	
	
	
	ли точно сформулирован данный ВПД    2. В случае несогласия с представленной формулировкой сформулируйте Ваше видение (исходя из Ваших знаний и опыта) ВПД: Замечание: Технический контроль продукции в ракетно-космической промышленности (РКП)

 Контролеры ОТК осуществляют технический контроль качества продукции на соответствие требованиям, заложенным в конструкторской и технологической документации.

Оцените, пожалуйста, формулировку основной цели ВПД в профессиональном стандарте: Замечание: Предотвращение применения при разработке, производстве, эксплуатации и ремонте изделий ракетно-космической техники комплектующих изделий, не соответствующих требованиям конструкторской, нормативно-технической документации (за исключением требований по стойкости к ионизирующим излучениям космического пространства).
	

	4
	
	
	3.1., 3.2., 3,3., 3.5. ОТФ  Системно и полно ли представлен перечень ТФ для реализации данной обобщенной трудовой функции. Замечание: Ввести изменения в функции  (см. пояснительную записку исх. № 61/93 от 30.05.18г. п. 2).
3.1., 3.2., 3.3., 3.5. ОТФ   Обоснованно ли и достаточно полно сформулированы - к образованию и обучению требования: 
Замечание: Изменить: среднее профессиональное образование , или среднее общее образование  с последующим профессиональным обучением в лицензионных учебных центрах на предприятии (см. пояснительную записку исх. № 61/93 от 30.05.18г.).
3.1.2., 3.1.3., 3.1.4., 3.2.2., 3.2.3., 3.2.4., 3.3.2., 3.3.3., 3.3.4., 3.4.3., 3.5.1., 3.5.2., 3.5.3., 3.5.4., 3.6., 3.6.1., 3.6.2., 3.6.3., 3.7., 3.7.1., 3.7.2., 3.7.3., 3.8., 3.8.1., 3.8.2., 3.8.3., 3.8.4., ТФ Полно, системно и в достаточной ли степени детально для реализации
трудовой функции представлен перечень трудовых действий (см. проект профстандарта). Замечание: Ввести изменения в функции  (см. пояснительную записку 
	

	4
	
	
	исх. № 61/93 от 30.05.18г. п. 2).
3.4. ОТФ Системно и полно ли представлен перечень ТФ для реализации данной обобщенной трудовой функции. Замечание: Ввести изменения в функции  (см. пояснительную записку исх. № 61/93 от 30.05.18г. п. 2).Исключить функции несвойственные контролерам ОТК (см. пояснительную записку исх. № 61/93 от 30.05.18г.).

5.4. ОТФ Обоснованно ли и достаточно полно сформулированы требования: 
- к образованию и обучению. Замечание: Изменить: среднее профессиональное образование , или среднее общее образование  с последующим профессиональным обучением в лицензионных учебных центрах на предприятии (см. пояснительную записку исх. № 61/93 от 30.05.18г. п. 3).
5.4.2. ТФ Полно, системно и в достаточной ли степени детально для реализации трудовой функции представлен перечень трудовых действий (см. проект профстандарта). Замечание: Ввести изменения в функции  (см. пояснительную записку 
	

	
	
	
	исх. № 61/93 от 30.05.18г. п. 2).Исключить функции несвойственные контролерам ОТК (см. пояснительную записку исх. № 61/93 от 30.05.18г. п. 3).
	

	5.
	Жарков Денис Евгеньевич
	ФГУП «НПО «Техномаш», Ведущий специалист
	3.1.1.  А/01.3   ТФ - необходимых знаний (см. проект профстандарта). Замечание: Знание охраны труда-?

3.1.1.  Е/01.3 , Е/02.3 ТФ - необходимых знаний (см. проект профстандарта). Замечание: Металловедение-?

3.7.1. G/01.3 , 3.7.2. G/02.3 ТФ Полно, системно и в достаточной ли степени детально для реализации трудовой функции представлен перечень трудовых действий (см. проект профстандарта) ТФ - необходимых знаний (см. проект профстандарта). Замечание: Оформлением технологической документации занимается технолог
	Принято





Частично принято.





Частично принято, изменена формулировка.

	6.
	Шляхов С.А.
	ПАО «Кузнецов», И.о. заместителя исполнительного директора по качеству
	3.2.2. ТФ  Прочие замечания и предложения по ТФ, не охваченные оценочными показателями. Замечание: Исключить из "Необходимых умений" контролеров.              - выбор способов контроля принимаемых штамповок и поковок изделий РКТ средней сложности их черных и цветных металлов.    - подбор и подготовку к
	Принято.

	
	
	
	использованию контрольно-измерительные приборы и инструменты, применяемые в кузнечно-прессовом производстве ракетно-космической промышленности.         - определение параметров режимов кузнечно-прессовой обработки поковок и штамповок изделий РКТ средней сложности при помощи применяемых контрольно-измерительных приборов.    Причина - указанные умения не входят в компетенцию контролера.

3.2.3. ТФ  Прочие замечания и предложения по ТФ, не охваченные оценочными показателями. Замечание: Исключить из "Трудовых действий" контролеров.          - определение способов и последовательности проверки принимаемых сложных поковок и штамповок изделий РКТ из металлов различных 
марок, изготавливаемых свободной ковкой, штамповкой;  - наладку т регулирование контрольно-измерительных инструментов для контроля сложных поковок и штамповок изделий РКТ из металлов различных марок;    - подбор контрольно-измерительных инструментов для подготовки к контролю.  
	



















Частично принято. Контролеры проводят контроль твердости, перед работой необходимо настроить по эталону








	6.
	
	
	Исключить из "Необходимых знаний" контролеров:   - систему допусков и посадок деталей машин;    - виды последующей механической обработки металлов различных марок.     Причина - указанные действия и знания не входят в компетенцию контролеров

3.2.4. ТФ  Прочие замечания и предложения по ТФ, не охваченные оценочными показателями. Замечание: Исключить из "Необходимых знаний" контролеров:      - осуществление контроля макро- и микроструктуры изделий после всех видов кузнечно-прессовой обработки.    Причина - указанные знания не входят в компетенцию контролеров. 
	Отклонено. Эти знания необходимы для большой области контролеров










Частично принято. Необходимость владениями данными знаниями зависит от специфики предприятия

	7. 
	Марченко Игорь Александрович
	АО «НИИ командных приборов», Начальник отдела технического контроля  
	Ваше мнение: Наличие профстандарта повышает качество подбора, подготовки и расстановки персонала в организации и позволяет работнику четко понимать свои трудовые функции.
3.4. ОТФ - к наименованиям должностей в соответствии с ЕКС. Замечание: Дополнить «Возможные наименования должностей, профессий»: «Контролер сборочно-монтажных и ремонтных работ 6-го разряда».
	Принято.

	7.
	
	
	3.4.3. ТФ Полно, системно и в достаточной ли степени детально для реализации трудовой функции представлен  перечень трудовых действий (см. проект профстандарта) - необходимых умений (см. проект профстандарта) - необходимых знаний (см. проект профстандарта). 

Замечание: Дополнить ТФ: «Контроль и приемка собранных по 4-6 квалитетам приборов для изделий РКТ с помощью контрольно-измерительных инструментов и приборов. Код  D/04.3. Уровень квалификации 3.6» Дополнить - см. п.3.4.4 « ПС. Контролер отдела технического контроля в ракетно-космической промышленности» Дополнить - см. п.3.4.4« ПС. Контролер отдела технического контроля в ракетно-космической промышленности».
	












Частично принято. Добавлена трудовая функция соотв. 6 разряду







Некорректно 

	
	
	
	3.8.3. ТФ - точность формулировки ТФ. 

Замечание: Уточнить: «Контроль качества монтажа (ЭРИ) в радиоэлектронной или электромеханической аппаратуре для изделий РКТ». Другие характеристики в редакции: «Опыт работ не менее 2-х лет контролером…» далее по тексту.
	Принято.









Указанные в проф. стандарте требования к опыту работы достаточны.

	7.
	
	
	3.8.4. ТФ - точность формулировки ТФ -- необходимых умений (см. проект профстандарта).

Замечание: Уточнить: «Контроль проведения испытаний и окончательная приемка радиоэлектронной или электромеханической аппаратуры в объеме ТУ для изделий РКТ» Уточнить: «Работать с ТУ, КД, ТД, НТД», «Работать с КПА, ПК» Другие характеристики в редакции: «Опыт работ не менее 2-х лет контролером…» далее по тексту.
В случае необходимости включить в профессиональный стандарт дополнительно обобщенную(-ые) трудовую(-ые) функцию(-ии). 
Замечание: Наименование :Контроль качества проведения сборочно-монтажных работ при изготовлении изделий ракетно-космической техники, Код D, Уровень квалификации 3, ДОБАВИТЬ Контролер сборочно-монтажных и ремонтных работ 6-го разряда, Требование к образованию  Среднее общее образование; профессиональное обучение или 
Среднее профессиональное образование.
	




Принято.







Принято.


Указанные в проф. Стандарте требования к опыту работы достаточны.








Принято


	7.
	
	
	Наименование: Контроль качества проведения сборочно-монтажных работ при изготовлении изделий ракетно-космической техники, Код D, Уровень квалификации 3, ДОБАВИТЬ Контролер сборочно-монтажных и ремонтных работ 6-го разряда, Требование к образованию  Среднее общее образование; профессиональное обучение
или
Среднее профессиональное образование,
ТФ 1 Контроль и приемка собранных по 4-6 квалитетам приборов для изделий РКТ с помощью контрольно-измерительных инструментов и приборов. Код D/04.3 Уровень (подуровень) квалификации 3.6
Замечание: Трудовые действия Контроль и приемка окончательно собранных сложных и особо ответственных узлов и приборов для РКТ   Контроль соблюдения технологического процесса на сборку и испытания приборов для РКТ  Оформление документов на проведенные испытания и принятую продукцию для изделий РКТ  Контроль наладки сложных и ответственных контрольно- измерительных приборов 
	


	
	
	
	и аппаратуры для контроля изделий для РКТ  Оформление приемных актов и протоколов испытаний изделий для РКТ
Необходимые умения  Использовать конструкторскую и технологическую документацию на сборку и испытания изделий для РКТ  Использовать средства измерения и контрольно-испытательную аппаратуру для контроля изделий для РКТ  Участвовать в исследовании дефектов, выявленных при контроле и испытаниях изделий для РКТ, и в разработке мероприятий по их устранению  Заполнять паспорта и формуляры на принятую продукцию, оформлять приемные акты и протоколы испытаний изделий для РКТ  Использовать конструкторскую и технологическую документацию на сборку и испытания изделий для РКТ  Использовать средства измерения и контрольно-испытательную аппаратуру для контроля изделий для РКТ
Необходимые знания  КД и ТУ на приемку особо сложных и ответственных узлов и агрегатов (изделий) для РКТ  Правила настройки и регулирования сложного
	

	7.
	
	
	контрольно-измерительного инструмента и приборов для контроля изделий для РКТ   Способы и порядок испытания принимаемых узлов, агрегатов и изделий для РКТ  Работа с НД для изделий РКТ с использованием ПК  Порядок заполнения паспортов и формуляров на изделия для РКТ  Последовательность операций и переходов при сборке и испытании изделий для РКТ  Методы контроля, правила, способы и порядок испытаний узлов,  приборов и комплексов для РКТ   КД и ТД на регулирование и статическую балансировку изделий для РКТ
	

	8.
	Мажуга Сергей Владимирович
	АО "ЦКБ ТМ", Начальник ОТК
	4.Оцените,……..Достаточно ли полон представленный перечень

Замечание: Нет 30.30 Производство оборудования стартовых комплексов для РКТ     26.51.7     Производство приборов и аппаратуры для автоматического регулирования и управления.

	



Отклонено, т.к. стандарт отраслевой


	
	
	
	Актуально ли применение данной ТФ в Вашей организации 3.1., 3.1.1., 3.1.2., 3.1.3., 3.1.4., 3.2., 3.2.2., 3.2.3., 3.2.4., 3.3., 3.3.1., 3.3.3., 3.3.4., 3.4.2., 3.4.3., 3.6., 3.6.1., 3.6.2., 3.6.3., 3.7.2., 3.7.3.,
Замечание: НЕТ
	








Отклонено. Есть сквозной стандарт по сварке.

	
	
	
	В случае необходимости включить в профессиональный стандарт дополнительно обобщенную(-ые) трудовую(-ые) функцию(-ии) Наименование , Должность-профессия. Замечание: Контроль качества сварных соединений изделий РКТ , Контролер сварочных работ соотв. Категории.
	

	9.
	Измайлов В.В.
	АО "НИИФИ", Зам.ген.директора по качеству
	3.1.4. ТФ Трудовые действия. Замечание: Контроль химического состава воды (должен осуществляться соответствующим подразделением с выдачей заключения о соответствии воды. В трудовые действия контролера не входит)
	Частично принято. Зависит от специфики предприятий.

	
	
	
	3.2.1., 3.2.2., 3.2.3 ТФ Трудовые действия. Замечания: Подбор контрольно-измерительных инструментов для подготовки к контролю простых штамповок и поковок изделий РКТ (контрольно-измерительные инструменты должны быть указаны в технической документации – техпроцесс, инструкция по контролю и т.д., а не подбираться контролером)
	Принято

	
	
	
	Необходимые умения. Замечание: Подбирать контрольно-измерительный инструмент для контроля простых штамповок и поковок изделий РКТ (контрольно-измерительные иснтрументы должны быть указаны в технической документации – техпроцесс, инструкция по контролю и т.д., а не подбираться контролером)и подготавливать к использованию контрольно-измерительные приборы и инструменты, применяемые в кузнечно-прессовом производстве ракетно-космической промышленности.
	Частично принято. Настройку аппаратуры для контроля твердости и стилоскопирования проводит контролер.

	9.
	
	
	3.2.2., 3.2.4. ТФ Трудовые действия. Замечание: Определение способов и последовательность проверки принимаемых поковок и штамповок изделий РКТ (способы и последовательность проверки принимаемых поковок и штамповок должны быть определены технической документацией. Контролер должен строго руководствоваться требованиями технической документации, а не определять данные действия самостоятельно)
	Принято.

	
	
	
	3.2.2., 3.2.3., 3.2.4.  Необходимые умения. Замечания: Выбирать способы контроля принимаемых штамповок и поковок изделий РКТ средней сложности из черных и цветных металлов (способы контроля должны быть указаны в технической документации, а не выбираться контролером).
	Принято.

	
	
	
	3.4.2., ТФ Трудовые действия. Замечания: Сборка измерительных схем, пневмосхем, электросхем электро-приборного производства изделий РКТ Предлагается заменить «сборка» на «проверка измерительных схем.... на соответствие КД»
	Принято.

	9.
	
	
	3.4.3. ТФ  необходимые знания. Замечание: Правила настройки и регулирования сложного контрольно-измерительного инструмента и приборов для контроля изделий РКТ считаю данное требование завышенным по отношению к обязанностям и компетенции контролера 3.7.1., 3.7.3. ТФ Трудовые действия. Замечание: Оформление документации на изделия РКТ уточнить какой именно документации (сопроводительной, маршрутно-операционной и т.д.)   Оформление
	Отклонено, контролер должен знать как настраивается оборудование иначе неверная настройка приведет к искажению результатов контроля






Частично принято.
Контролер должен проверить протокол испытаний после лаборатории



	9.
	
	
	технологической и сопроводительной документации на изделия РКТ предлагается технологической исключить, так как оформление технологической документации является компетенцией технолога, а не контролера   Проведение входного контроля материалов и растворов, применяемых при выполнении работ в соответствии с НД на изделия РКТ считаю данный пункт нецелесообразным, так как проведение входного контроля является компетенцией контролера лаборатории входного контроля. Все растворы и материалы должны пройти входной контроль до поступления их в цех.
	

	
	
	
	3.8.1. ТФ Трудовые действия. Замечания: Проведение контроля материалов для электро-монтажного производства РКП на соответствие НТД и их гарантийных сроков контроль применяемых материалов на соответствие НТД осуществляется до поступления их в цех и является компетенцией лаборатории входного контроля. Предлагается оставить только контроль гарантийных сроков      
3.8.2. ТФ Трудовые действия. Замечания: Проведение контроля
	Отклонено.
Контролер проверяет упаковку и документацию входящих материалов и изделий перед запуском в производство










Частично принято.
Необходимо оставить контроль после цеха

	9.
	
	
	комплектующих изделий и ДСЕ на соответствие конструкторской и нормативно-технической документации. Предлагается заменить на «контроль сопроводительной документации на комплектующие и ДСЕ»       Оформление технологической документации предлагается ислючить, так как является компетенцией технолога, а не контролера.
	изготовителя перед сборкой.

	
	
	
	Необходимые умения. Замечания: Анализировать и оценивать состояние рабочих мест в процессе производства предлагается исключить, так как оценка состояния рабочих мест проводится соответствующими службами в установленные сроки
	Принято.

	
	
	
	3.8.3. ТФ Трудовые действия. Замечание: Оформление технологической документации исключить, так как не является компетенцией контролера.  
	Принято.

	10.
	Мартынова Светлана Вячеславовна, Гаврилов Владимир Александрович
	ЗАО «ЗЭМ» РКК «Энергия», Начальник отдела управления качеством
Заместитель начальника Управления технического контроля
	Корректен ли представленный перечень групп/подгрупп видов экономической деятельности для ВПД. Замечание: Проверить правильность указанных Кодов 71.20.9, в классификаторе 71.20.19, а также 71.20.4
	Отклонено, т.к. стандарт отраслевой

	
	
	
	Достаточно ли полон представленный перечень. Замечание: Дополнить: Код 30.30.5 Части летательных и космических аппаратов прочие.
	Отклонено, не корректная формулировка

	
	
	
	3.2.2. ТФ  Обоснован и достаточен ли для выполнения работником данной трудовой функции  перечень: 
- необходимых умений (см. проект профстандарта). Замечание: 1. Не корректная запись в части выбора способов контроля принимаемых штамповок и поковок изделий РКТ средней сложности из черных и цветных металлов. Способы контроля установлены в технологической документации.                     2. Технические условия и государственные стандарты на приемку штамповок …..- указано дважды.
	Принято.

	10.
	
	
	- необходимых знаний (см. проект профстандарта). Замечание: Исключить знания припусков на обработку поковок, т.к. припуски закладываются технологом в расчёте последующих видов обработки. Контролёр обязан осуществить контроль согласно КД и ТД.
	

	
	
	
	3.2.3., 3.2.4. ТФ - точность формулировки ТФ. Замечание: Способы проверки принимаемых сложных поковок и штамповок изделий РКТ установлены в технологическом процессе, контролер не производит выбор способов.
	Принято.

	
	
	
	- необходимых умений (см. проект профстандарта). Замечание: 1. Способы контроля установлены в технологическом процессе, контролёр не производит их выбор. 2. Измерение угловых величин параллельности, перпендикулярности, проверять коробление плоскостей различными приемами (биение по поверхности при вращении) и измерительными инструментами (глубиномерами, угломерами и т.д.) не относится к производству поковок и штамповок. Данное знание необходимо дополнить в функции контролера слесарных работ.
	Частично принято.
п.2- зависит от специфики производства

	10
	
	
	3.3.1. ТФ - точность формулировки ТФ. Замечание: «Использовать микрометр, толщиномер  ультразвуковой» заменить на «Применять средства измерения в соответствии с технологическим процессом»
	Принято

	
	
	
	- необходимых знаний (см. проект профстандарта). Замечание: Дополнить: «Допуски и посадки, квалитеты и параметры шероховатости (классы точности и чистоты обработки)» 
	Принято.

	
	
	
	3.3.2. ТФ - точность формулировки ТФ. Замечание: 
Отсутствуют требования к знаниям
	Принято

	10.


	
	
	3.3.3., 3.3.4. ТФ Полно, системно и в достаточной ли степени детально для реализации трудовой функции представлен перечень трудовых действий (см. проект профстандарта). Замечание: Отсутствуют функции по контролю испытаний, знаний методов испытаний, основных видов дефектов и т.д.
	

	
	
	
	- необходимых умений (см. проект профстандарта). Замечание: Изменить формулировку «Использовать плазово-шаблонную  оснастку….» на «Применять…..».
	Принято.

	
	
	
	- необходимых знаний (см. проект профстандарта). Замечание: Формулировку «Назначение и условия применение сложных и точных  контрольно-измерительных инструментов для контроля сложных  узлов изделий РКТ, котельных установок высокого давления, металлических конструкций и аппаратов изделий РКТ» изложить в приемлемой редакции. Конкретизировать знания в отношении средств контроля, оборудования и изделий.
	Отклонено. Субъективное замечание.

	10.
	
	
	3.4 Результаты экспертизы ОТФ  Актуально ли применение данной обобщенной трудовой функции в Вашей организации. Замечание: Ввиду широкой области деятельности ЗАО «ЗЭМ» РКК «Энергия» профессия «Контролер сборочно-монтажных и ремонтных работ»  не применяется, применяется профессия «Контролёр специзделий»
	

	
	
	
	3.4.1. ТФ Актуально ли применение данной трудовой функции в Вашей организации. Замечание: Контроль простых деталей не относится к операциям сборочно-монтажных работ. Заменить: «простые детали» на «простые узлы»
	Отклонено. Обусловлено спецификой производства. 

	
	
	
	Полно, системно и в достаточной ли степени детально для реализации трудовой функции представлен перечень трудовых действий (см. проект профстандарта). Замечание: «Использовать штангенциркуль и другой мерительный инструмент заменить словом «Применять ……»для контроля изделий РКТ» дополнить согласно технологической документации.
	Принято.

	10.
	
	
	- необходимых умений (см. проект профстандарта). Замечание: Исключить: Распаковывать и запаковывать…. Или изложить: Маркировать согласно КД …
	Принято.

	
	
	
	- необходимых знаний (см. проект профстандарта). Замечание: Дополнить: Допуски и посадки, квалитеты и параметры шероховатости в пределах выполняемых работ.
	Принято.

	
	
	
	3.4.2., 3.4.3. ТФ Полно, системно и в достаточной ли степени детально для реализации трудовой функции представлен перечень трудовых действий (см. проект профстандарта). Замечание: Заменить «Сборка испытательных и других схем» на «Контроль….».  «Использовать СИ….» заменить словом «Применять СИ…»  Отсутствует функция контроль испытаний, знание методов и т.д.
	Принято.

	
	
	
	- необходимых умений (см. проект профстандарта). Замечание: 1. Применять СИ согласно технологическому процессу  2.Не корректное изложение обязанностей контролера: Использовать испытательное оборудование для испытаний изделий РКТ.
	Принято

	10.
	
	
	- необходимых знаний (см. проект профстандарта). Замечание: Дополнить:  Допуски и посадки, квалитеты и параметры шероховатости в пределах выполняемых работ.
	Принято.

	
	
	
	3.6. ТФ - точность формулировки ТФ. Замечание: Заменить слова «Выбирать, выбор» словами  «Контроль применяемых ……»
	Принято.

	
	
	
	3.8.4. ТФ - точность формулировки ТФ. Замечание: Изложить : Контроль прохождения планово-предупредительного ремонта и аттестации испытательного оборудования
Применить единое изложение в части предъявления продукции заказчику и /или ВП МО
	

Частично принято.

	
	
	
	- необходимых умений (см. проект профстандарта). Замечание: Конкретизировать вид работ «Проводить расчеты»
	Некорректно 

	10
	
	
	Ваше мнение о соответствии наименования профессионального стандарта содержащимся в нем обобщенным трудовым функциям, трудовым функциям. Замечание: Отсутствует единый подход к изложению разделов «Трудовые действия», «Необходимые умения» и «Необходимые знания», что отмечено в анкете: некоторые формулировки повторяются,  функции контролера изложены некорректно, отсутствуют знания контролером допусков и посадок, методов испытаний, контроль технологической дисциплины на рабочих местах исполнителей, производственных участках, предъявление продукции на контроль ВП МО.При изложении применять технические термины.
	Принято, будет уточнено

	11.
	Лысцев Александр Юрьевич
	ОАО «Композит», Главный контролёр качества-начальник ОТК
	 Ваше мнение о необходимости разработки профессионального стандарта  по данному виду профессиональной деятельности: Замечание: Может имеет смысл разработать подобный стандарт по профессиональной принадлежности , а не отраслевой?
	Субъективное замечание

	 11.
	
	
	Достаточно ли точно сформулирован данный ВПД. Замечание: Предлагается: Контроль качества изготовления продукции в ракетно-космической промышленности (РКП). Эта формулировка является логическим обобщением содержащихся в стандарте наименований обобщенных трудовых функций  Предлагается: Контроль качества изготовления продукции в ракетно-космической промышленности (РКП). Эта формулировка является логическим обобщением содержащихся в стандарте наименований обобщенных трудовых функций
	Формулировка уточнена 

	11.
	
	
	3.2.3. ТФ - необходимых умений (см. проект профстандарта). Замечание: Определять причины возникновения дефектов в сложных поковках и штамповках изделий РКТ. Причины возникновения дефектов анализирует технолог или в сложных случаях комиссия, в состав которой может входить представитель ОТК. Анализировать режимы и способы кузнечно-прессовой обработки сложных поковок и штамповок изделий РКТ, применяемые на обслуживаемом участке кузнечно-прессового производства ракетно-космической промышленности должен технолог при разработке ТП, контролер ОТК должен контролировать соблюдение этих режимов. Не надо все вешать на контролера ОТК (рабочего!), его основная задача контроль выполнения установленных требований.
	Принято

	11
	
	
	3.2.4. ТФ - необходимых умений (см. проект профстандарта). Замечание: Определение способов и последовательности проверки принимаемых изделий. Они должны быть прописаны в соответствующем технологическом документе (ТИ, МК, ОК) или имеется ввиду что-то другое?
	Принято.

	
	
	
	3.3.4. ТФ - необходимых умений (см. проект профстандарта). Замечание: Принимать решения по замечаниям из цехов-потребителей. Считаю это излишнее требование т.к. принятие подобных решений находится в зоне ответственности начальника БТК.
	Принято.

	11.
	
	
	3.4.1. ТФ - необходимых умений (см. проект профстандарта). Замечание: Проверка наличия поверки средств измерений и аттестации измерительного оборудования для контроля сборки изделий РКТ. Измерительное оборудование поверяется!!!, аттестуется испытательное оборудование (ГОСТ Р 8.568-97)  Определение качества и соответствия ТУ, КД и НТД деталей и материалов, подаваемых на сборку изделий РКТ. Непонятно это о чем?Определение требований к внешнему виду комплектующих изделий РКТ и тары Определение требований к сопроводительной документации на комплектующие детали и узлы изделий РКТ. Указанные требования должны быть установлены в НТД на изделия и не должны входить в трудовые функции контролера ОТК. Необходима более четкая формулировка.
	Формулировки изменены

	12.
	Поздеев Сергей Вячеславович
	АО «Ижевский мотозавод «Аксион-холдинг», Начальник отдела технического контроля
	3.1.1. ТФ Актуально ли применение данной трудовой функции в Вашей организации. Замечание: Контроль соблюдения технологических процессов при выплавке металла, машинной и ручной формовке, песчаные и оболочные формы по выплавляемым моделям и литья под давлением изделий РКТ А/01.3
	

	12.
	
	
	Полно, системно и в достаточной ли степени детально для реализации трудовой функции представлен перечень трудовых действий (см. проект профстандарта). Замечание: Исключить: Контроль качества клиновой пробы на степень модифицирования для изготовления деталей изделий РКТ. Контроль покраски кокильной оснастки для изготовления деталей изделий РКТ Контроль температуры кокильной оснастки и пресс-форм ЛПД при изготовлении деталей изделий РКТ  Заменить:  Контроль состояние кокильной оснастки и состояния пресс-форм  ЛПД для изготовления деталей изделий РКТ, на Контроль состояния оснастки, состояния пресс-форм ЛПД, технических средств и инструмента для изготовления деталей изделий РКТ.  Контроль температуры металла в раздаточной печи или ковше при изготовлении деталей изделий РКТ, на  Контроль температуры металла при плавке и заливке деталей изделий РКТ  Добавить:  Проведение контроля состояния культуры производства на рабочих
местах, а также выполнение требований соблюдения  технологической 
	Частично принято. Зависит от специфики производства.

	12.
	
	
	дисциплины

Проведение контроля материалов на соответствие НТД и их гарантийных сроков, Проверка наличия и состояния инструмента, технологической оснастки, технических средств, Контроль наличия поверки и аттестации технических средств, паспорта на технологическую оснастку, Внешний осмотр деталей изделий РКТ и выявление дефектов основного металла, механических повреждений и других дефектов поверхности, Определение наличия признаков коррозии на изделиях РКТ, Контроль температуры и влажности в помещении литейного производства, Оформление документации на принятую и забракованную продукцию.
	

	12.
	
	
	необходимых умений (см. проект профстандарта). Замечание: Добавить: Использовать КД, ТД и НТД для контроля изготовления продукции РКТ, Читать рабочие чертежи, Использовать нормативно-техническую документацию для контроля проверки культуры производства и соблюдения технологической дисциплины, Использовать нормативно-техническую документацию для контроля соответствия материалов и их гарантийных сроков
	

	12.
	
	
	необходимых знаний (см. проект профстандарта). Замечание: Исключить:  Технологические инструкции на приготовление сплава, Технологические инструкции на приготовление формовочной смеси, Технологические инструкции на приготовление стержневой смеси, Технологические инструкции на ручную и машинную формовку.                                  Добавить:  Технологические инструкции изготовления отливок, Назначение и условия применения контрольно- измерительных
инструментов и приборов, Классификацию и виды брака, причины его возникновения,
способы предупреждения, Требования охраны труда и пожарной безопасности, Нормативно-техническая документация, Теория коррозии, виды коррозии.
	

	12.
	
	
	3.1.2. ТФ Полно, системно и в достаточной ли степени детально для реализации трудовой функции представлен перечень трудовых действий (см. проект профстандарта). Замечание: Заменить: Оформление сопроводительной документации на принятые отливки
деталей изделий РКТ, Оформление документации на принятую и забракованную продукцию,     Добавить:  Внешний осмотр деталей изделий РКТ и выявление дефектов основного металла, механических повреждений и других дефектов
поверхности, Проведение контроля состояния культуры производства на рабочих местах, а также выполнение требований соблюдения технологической дисциплины, Проведение контроля материалов на соответствие НТД и их
гарантийных сроков, Определение наличия признаков коррозии на изделиях РКТ, Проверка наличия и состояния инструмента, технологической
оснастки, технических средств,  Соответствие 
	Принято.

	12.
	
	
	инструмента, технологической оснастки, технических средств технологическому процессу, Контроль наличия поверки и аттестации технических средств, паспорта на технологическую оснастку,

Определение наличия признаков коррозии на изделиях РКТ, Контроль температуры и влажности в помещении литейного производства.
	

	
	
	
	необходимых умений (см. проект профстандарта). Замечание: Исключить:  Составлять отчётность по принятой и забракованной продукции
изделий РКТ, Добавить:  Использовать КД, ТД и НТД для контроля изготовления продукции РКТ, Использовать нормативно-техническую документацию для контроля проверки культуры производства и соблюдения технологической дисциплины, Читать рабочие чертежи,  Использовать нормативно-техническую документацию для контроля соответствия материалов и их гарантийных сроков,
	Принято.

	
	
	
	необходимых знаний (см. проект профстандарта). Замечание: Добавить:  Технологические инструкции изготовления отливок, Назначение и условия применения контрольно- измерительных
инструментов и приборов, Классификацию и виды брака, причины его возникновения,
способы предупреждения.
	Принято.

	12.
	
	
	3.1.3. ТФ Полно, системно и в достаточной ли степени детально для реализации трудовой функции представлен перечень трудовых действий (см. проект профстандарта). Замечание: Заменить: Оформление сопроводительной документации на принятые образцы, Оформление документации на принятую и забракованную продукцию,     Добавить:  Проведение контроля материалов на соответствие НТД и их
гарантийных сроков, Проверка наличия и состояния инструмента, технологической
оснастки, технических средств, Соответствие инструмента, технологической оснастки, технических средств технологическому процессу, Контроль наличия поверки и аттестации технических средств, паспорта на технологическую оснастку, Внешний осмотр деталей изделий РКТ и выявление дефектов основного металла, механических повреждений и других дефектов
поверхности, Определение наличия признаков коррозии на изделиях РКТ.
	Принято частично.

	12.
	
	
	необходимых умений (см. проект профстандарта). Замечание: Заменить:  Оформлять сопроводительную документацию, Использовать КД, ТД и НТД для контроля изготовления продукции РКТ. 
Добавить:  Читать рабочие чертежи, Использовать нормативно-техническую документацию для контроля проверки культуры производства и соблюдения технологической дисциплины, Использовать нормативно-техническую документацию для контроля соответствия материалов и их гарантийных сроков
	Принято.

	
	
	
	необходимых знаний (см. проект профстандарта). Замечание: Добавить:  Технологические инструкции изготовления отливок методом литья по
выплавляемым моделям, Назначение и условия применения контрольно- измерительных
инструментов и приборов, Классификацию и виды брака, причины его возникновения,
способы предупреждения, Нормативно-техническая документация, Требования охраны труда и пожарной безопасности.
	Принято частично. 


	12.
	
	
	3.1.4. ТФ Полно, системно и в достаточной ли степени детально для реализации трудовой функции представлен перечень трудовых действий (см. проект профстандарта). Замечание: Исключить:  Контроль чистоты ванны для испытаний, Контроль химического состава воды, Визуальный контроль отливок деталей изделий РКТ на герметичность, Контроль правильность заполнения ведомости запуска детали изделий РКТ.     Добавить:  Оформление документации на принятую и забракованную продукцию, Проведение контроля состояния культуры производства на рабочих местах, а также выполнение требований соблюдения технологической дисциплины, Проверка наличия и состояния инструмента, технологической оснастки, технических средств, Контроль наличия поверки и аттестации технических средств, паспорта на технологическую оснастку, Внешний осмотр деталей изделий РКТ и выявление дефектов основного металла, механических повреждений и других дефектов поверхности,
	Принято.

	12
	
	
	Проведение контроля материалов на соответствие НТД и их гарантийных сроков, Определение наличия признаков коррозии на изделиях РКТ.

необходимых умений (см. проект профстандарта). Замечание: Заменить:  Оформлять сопроводительную документацию, Использовать КД, ТД и НТД для контроля изготовления продукции РКТ.             Добавить:  Соответствие инструмента, технологической оснастки, технических
средств технологическому процессу, Читать рабочие чертежи, Использовать нормативно-техническую документацию для контроля проверки культуры производства и соблюдения технологической дисциплины, Использовать нормативно-техническую документацию для контроля соответствия материалов и их гарантийных сроков
	







Отклонено. Контролер оформляет сопроводительную документацию на принятую продукцию.

Приянто.

	
	
	
	необходимых знаний (см. проект профстандарта). Замечание: Добавить:  Технологические инструкции изготовления отливок, Нормативно-техническая документация, Назначение и условия применения контрольно- измерительных инструментов и приборов, Классификацию и виды брака, причины его возникновения, способы предупреждения.
	

	12.
	
	
	3.3.1. ТФ - необходимых умений (см. проект профстандарта). Замечание: Заменить: Использование ГОСТ и ОСТ на металлы, Использование ГОСТ и ОСТ на металлические и неметаллические материалы
	Принято.

	12.
	
	
	3.5.1., 3.5.2., ТФ Полно, системно и в достаточной ли степени детально для реализации трудовой функции представлен перечень трудовых действий (см. проект профстандарта). Замечание: Заменить:  Оформление сопроводительной документации на детали изделий РКТ, Оформление документации на принятую и забракованную продукцию                                   Добавить: Контроль наличия поверки и аттестации технических средств, паспорта на технологическую оснастку, Проведение контроля состояния культуры производства на рабочих местах, а также выполнение требований соблюдения технологической дисциплины, Проведение контроля материалов на соответствие НТД и их
гарантийных сроков, Проверка наличия и состояния инструмента, технологической
оснастки, технических средств, Соответствие инструмента, технологической оснастки, технических средств технологическому процессу, Определение наличия признаков коррозии на изделиях РКТ, Внешний осмотр деталей изделий РКТ и выявление дефектов
	Отклонено.
 Контролер занимается оформлением сопроводительной документации на принятую продукцию, а так же актов о браке на забракованную.









Принято.

	12.
	
	
	основного металла, механических повреждений и других дефектов поверхности

необходимых умений (см. проект профстандарта). Замечание: Исключить:  Отбраковывать ДСЕ изделий РКТ    Заменить:  Применять контрольно-измерительные инструменты для контроля
простых деталей изделий РКТ, Использовать нормативно техническую документацию для
контроля изготовления продукции РКП, Использовать КД, ТД и НТД для контроля изготовления продукции РКТ 
Добавить:  Использовать нормативно-техническую документацию для контроля проверки
культуры производства и соблюдения технологической дисциплины.
	








Принято.















	
	
	
	необходимых знаний (см. проект профстандарта). Замечание: Заменить:  Материаловедение, Основные виды и причины брака, Классификацию и виды брака, причины его возникновения, способы предупреждения, Добавить:  Назначение и условия применения контрольно-измерительных нструментов и приборов, Теория коррозии, виды коррозии, Требования охраны труда и пожарной безопасности
	Принято.

	12
	
	
	3.5.3.,  Результаты экспертизы ТФ, ТФ Полно, системно и в достаточной ли степени детально для реализации трудовой функции представлен перечень трудовых действий (см. проект профстандарта). Замечание: Заменить:  Оформление сопроводительной документации на детали изделий
РКТ, Оформление документации на принятую и забракованную продукцию,    Добавить:    Проверка наличия и состояния инструмента, технологической
оснастки, технических средств, Проведение контроля состояния культуры производства на
рабочих местах, а также выполнение требований соблюдения технологической дисциплины, Проведение контроля материалов на соответствие НТД и их гарантийных сроков, Соответствие инструмента, технологической оснастки,
технических средств технологическому процессу, Контроль наличия поверки и аттестации технических средств, паспорта на технологическую оснастку, Определение наличия признаков коррозии на изделиях 
	Принято.


















	12
	
	
	РКТ, Внешний осмотр деталей изделий РКТ и выявление дефектов основного металла, механических повреждений и других дефектов поверхности

необходимых умений (см. проект профстандарта). Замечание: Исключить:  Отбраковывать ДСЕ изделий РКТ,   Заменить:  Применять контрольно-измерительные инструменты для контроля геометрических параметров сложных (корпусных) деталей
изделий РКТ после механической и слесарной обработки, Применять специальные и универсальные контрольно-измерительные инструменты и приспособления для контроля
геометрических параметров сложных (корпусных) деталей изделий РКТ после механической и слесарной обработки, Использовать нормативно техническую документацию для контроля изготовления продукции РКП, Использовать КД, ТД и НТД для контроля изготовления продукции РКТ, Добавить:  Использовать нормативно-техническую документацию для контроля проверки
культуры производства и 
	









Принято.


































	12
	
	
	соблюдения технологической дисциплины

необходимых знаний (см. проект профстандарта). Замечание: Заменить: Правила применения контрольно-измерительных приборов, приспособлений для контроля качества деталей изделий РКТ, Назначение и условия применения контрольно- измерительных инструментов и приборов, Основные виды и причины брака, Классификацию и виды брака, причины возникновения, способы
предупреждения,   Добавить: Теория коррозии, виды коррозии, Читать условные обозначения на чертежах, Правила настройки и регулирования контрольно-измерительных инструментов и приборов.
	



Принято.

	
	
	
	3.6.1., 3.6.2., 3.6.3. ТФ Полно, системно и в достаточной ли степени детально для реализации трудовой функции представлен перечень трудовых действий (см. проект профстандарта). Замечание: Добавить: Контроль сертификатов или выписок из них на соответствие основных и вспомогательных материалов ГОСТам или ТУ при изготовлении
изделий изделий РКТ
	Отклонено, функция входного контроля

	12
	
	
	3.7.1. ТФ Актуально ли применение данной трудовой функции в Вашей организации. Замечание: Заменить на: Контроль и приемка качества сложных работ по нанесению металлических и
неметаллических покрытий при производстве изделий РКТ
	Отклонено. Подготовительные работы необходимо оставить.

	
	
	
	Полно, системно и в достаточной ли степени детально для реализации трудовой функции представлен перечень трудовых действий (см. проект профстандарта). Замечание: Исключить: Оформление документации на изделия РКТ, Визуальный контроль состояния поверхности перед нанесением покрытия на изделия РКТ, Оформление документации по качеству на принятые и забракованные материалы и растворы для нанесения покрытий на изделия РКТ, Контроль подготовительных операций для нанесения покрытий на изделия РКТ, Оформление документов по выполненной работе по контролю
подготовительных операций для нанесения покрытий на изделия РКТ, Заменить:  Подготовка рабочей зоны, средств измерений и контроля согласно требованиям инструкций по эксплуатации,
	Частично принято.

	12
	
	
	промышленной безопасности и охране труда для контроля качества подготовительных и сложных работ по нанесению металлических и неметаллических покрытий при производстве изделий РКТ, Подготовка рабочей зоны, средств измерений и контроля согласно требованиям инструкций по эксплуатации, промышленной
безопасности и охране труда для контроля качества сложных работ по нанесению металлических и неметаллических покрытий при производстве изделий РКТ, Визуальное определение пригодности к использованию средств
измерения и контроля для контроля качества подготовительных и сложных работ по нанесению металлических и неметаллических покрытий при производстве изделий РКТ, Оформление технологической и сопроводительной документации на изделия РКТ, Оформление документации на принятую и забракованную продукцию, Проведение входного контроля материалов и растворов, применяемых
	

	12
	
	
	необходимых умений (см. проект профстандарта). Замечание: Исключить: Выбирать способы подготовки поверхности на изделиях РКТ в зависимости от исходного металла (или неметалла) и наносимого
покрытия, Вести технологическую и сопроводительную документацию на изделия
РКТ, Выполнять подготовительные работы перед началом контроля покрытий изделий РКТ, Выполнять подготовительные работы перед началом контроля материалов и растворов для нанесения покрытия на изделия РКТ, Оценивать качество материалов и растворов для нанесения покрытия на изделия РКТ, Оформлять документацию по качеству на принятые и забракованные материалы и растворы для нанесения покрытия на изделия РКТ, Использовать средства измерения и контроля при контроле
подготовительных операций по нанесению покрытий на изделия РКТ, Оформлять документы по выполненной работе по контролю
подготовительных операций для нанесения покрытия на изделия РКТ,
	

Принято.

	12
	
	
	Заменить: Использовать средства измерения и контроля при осмотре деталей
изделий РКТ до нанесения покрытия, Определять толщину слоя покрытия на изделиях РКТ при помощи контрольно-измерительных приборов, Определять толщину слоя покрытия на изделиях РКТ физическими или химическими методами (в том числе и многослойных покрытий послойно)    Добавить: Использовать нормативно-техническую документацию для проведения культуры производства и соблюдения технологической дисциплины, Использовать КД, ТД и НТД для контроля изготовления продукции РКТ.
	Принято.

	12
	
	
	необходимых знаний (см. проект профстандарта). Замечание: Исключить: Средств измерений и контроля, Правила использования средств измерений и контроля согласно требованиям инструкции по эксплуатации, промышленной безопасности и охране труда, Правила оформления технологической и сопроводительной документации, Правила и способы проверки качества основных материалов и
растворов при покрытии поверхности деталей изделий РКТ, Виды и приемы контроля подготовительных работ для покрытия
поверхности деталей изделий РКТ, Технология производства подготовительных работ для покрытия поверхности деталей изделий РКТ, Требования, предъявляемые к подготовительным работам и к подготовленным поверхностям для покрытия поверхности деталей изделий РКТ, Государственные и отраслевые стандарты на подготовительные работы для покрытия поверхности деталей изделий РКТ, Технология нанесения покрытия на детали изделий РКТ.
	Отклонено.
Это входит в перечень необходимых знаний.

	12
	
	
	Заменить: Последовательность выполнения подготовительных работ при контроле поверхности перед нанесением покрытия, Технологические процессы металлических и неметаллических
покрытий, Виды брака при покрытии поверхности деталей изделий РКТ и способы его обнаружения, Классификацию и виды брака при покрытии поверхности деталей изделий РКТ, причины возникновения, способы предупреждения,
	Некорректно


	12
	
	
	3.7.2.ТФ Полно, системно и в достаточной ли степени детально для реализации трудовой функции представлен перечень трудовых действий (см. проект профстандарта). Замечание: Исключить:  Подготовка рабочей зоны, средств измерений и контроля по нанесению металлических и неметаллических покрытий на детали изделий РКТ особой сложности согласно требованиям инструкций по эксплуатации,
промышленной безопасности и охране труда, Контроль процесса травления деталей изделий РКТ различной конфигурации и габаритов с большим числом переходов, травление на «ус», Контроль разметки мест на деталях изделий РКТ, подлежащих травлению по чертежу,  Контроль глубины травления на деталях изделий РКТ мерительным инструментом и приборами,       Добавить: Подготовка рабочей зоны, средств измерений и контроля согласно требованиям инструкций по эксплуатации, промышленной
безопасности и охране труда для контроля качества особо сложных работ по нанесению металлических и неметаллических к 
	Частично принято.

	12
	
	
	покрытий при производстве изделий РКТ, Визуальное определение пригодности использованию средств
измерения и контроля для контроля качества особо сложных работ по нанесению металлических и неметаллических покрытий при производстве изделий РКТ, Внешний осмотр деталей изделий РКТ и выявление дефектов основного металла, дефектов сварки, механических повреждений и
других дефектов поверхности, которые могут привести к браку деталей изделий РКТ после покрытия, Определение наличия признаков коррозии на изделиях РКТ, Визуальный контроль состояния поверхности перед нанесением
покрытия на изделия РКТ, Определение соответствия состояния поверхности требованиям,
предъявляемым к поверхности до нанесения металлических и неметаллических покрытий на изделия РКТ, Оформление документации по качеству на принятые и забракованные
материалы и растворы для нанесения покрытий на изделия РКТ, Контроль подготовительных деталей 
	

	12
	
	
	операций для нанесения покрытий на изделия РКТ, Контроль сложных изделий РКТ с поверхностями, труднодоступными для проверки после металлопокрытия с применением дополнительных катодов, анодов и экранов, Контроль толщины слоя покрытия на изделиях РКТ при помощи контрольно-измерительных приборов, Оформление документации на принятую и забракованную продукцию, Проведение контроля материалов и растворов, применяемых при
выполнении работ в соответствии с НД на изделия РКТ, Проведение контроля состояния культуры производства на рабочих местах, а также выполнение требований соблюдения  технологической дисциплины, Контроль заданных в технологии режимов осаждения покрытия и
занесения их в технологическую и сопроводительную документацию на изделия РКТ
	

	12
	
	
	необходимых умений (см. проект профстандарта). Замечание: Исключить: Вести учет и отчетность по качеству на принятые и забракованные детали изделий РКТ, Добавить: Использовать нормативно-техническую документацию для проведения культуры производства и соблюдения технологической дисциплины, Использовать КД, ТД и НТД для контроля изготовления продукции РКТ, Требования охраны труда и пожарной безопасности, Осуществлять подготовительные работы перед началом выполнения работ контролера, Контролировать подготовительные операции на деталях изделий РКТ различной сложности, Использовать средства измерений и контроля при контроле режимов в процессе нанесения покрытия на изделия РКТ, Контролировать заданные в технологии режимы осаждения покрытия
на изделия РКТ по показаниям контрольно-измерительных приборов, Определять толщину слоя покрытия на изделиях РКТ при помощи
контрольно-измерительных приборов, Использовать КД, ТД и 
	Принято.

	12
	
	
	НТД для контроля изготовления продукции РКТ,
необходимых знаний (см. проект профстандарта). Замечание: Заменить: Виды брака при нанесении металлических и неметаллических покрытий на детали изделий РКТ особой сложности и способы его обнаружения, Классификацию и виды брака при нанесении металлических и неметаллических покрытий на детали изделий РКТ особой сложности, причины возникновения, способы предупреждения.   Добавить: Назначение и условия применения контрольно- измерительных
инструментов и приборов, Устройство, принцип действия и назначение используемых средств
измерений и контроля для контроля поверхности на изделиях РКТ, Виды применяемых материалов и растворов их свойства, назначение и применение при покрытии поверхности деталей изделий РКТ, Требования промышленной безопасности и охраны труда при выполнении работ по проверке качества материалов и растворов для покрытия поверхности деталей изделий РКТ, Виды и приемы контроля 
	


Принято.


















Принято.

	12
	
	
	процесса нанесения покрытия на детали изделий РКТ,
Правила промышленной безопасности и охраны труда при выполнении работ по контролю процесса нанесения покрытия на детали изделий РКТ, Государственные и отраслевые стандарты, технические условия на приемку подготовительных работ и приемку сложных деталей и изделий РКТ после покрытия, Технологический процесс нанесения и полирования покрытия деталей
изделий РКТ, Допуски, посадки, квалитеты и параметры шероховатости (классы точности и чистоты обработки), Назначение и составы электролитов, применяемых для нанесения
металлопокрытий на детали изделий РКТ, Нормативно-техническую документацию,
	

	12
	
	
	3.8.1.ТФ Полно, системно и в достаточной ли степени детально для реализации трудовой функции представлен перечень трудовых действий (см. проект профстандарта). Замечание: Исключить : Контроль отсутствия посторонних предметов, Оформление актов о браке на материалы не соответствующих
требованиям НТД, Проводить повседневный контроль соблюдения технологической
дисциплины на рабочих местах, Контроль наличия закрепления операций за исполнителем, Контроль наведения заготовок, Оформление документации по результатам контроля, Контроль наличия протокола аттестации рабочих мест,          Повторяются:   Проведение контроля материалов для электро-монтажного производства РКП на соответствие НТД и их гарантийных сроков, Контроль микроклимата на участке электро-монтажного производства РКП, Проведение контроля состояния чистоты и культуры производства на рабочих местах, а также выполнение требований соблюдения
технологической дисциплины, Проверка чистоты и культуры 
	Принято. 

	12
	
	
	производства, микроклимата,
Заменить : Оформление сопроводительной документации проделанной работы, Оформление документации на принятую и забракованную продукцию, Проверка наличия удостоверений, протоколов аттестации на право выполнения ответственной или критичной операции, карт
закрепления, Проверка наличия удостоверений, протоколов аттестации на право
выполнения особо ответственной или критичной операции.
	

	12
	
	
	необходимых умений (см. проект профстандарта). Замечание: Исключить: Вносить отметку с простановкой грифа в сопроводительной документации о
проделанной работе, Оформлять документацию по результатам контроля, Анализировать выявленные при контроле несоответствия и дефекты, Работать КД и ТД,   Повторяются: Отбраковывать материалы не соответствующие требованиям НТД,    Заменить: Использовать нормативно-техническую документацию для контроля чистоты и соблюдения технологической дисциплины,Использовать нормативно-техническую документацию для проверки культуры производства и соблюдения технологической дисциплины,  Добавить: Применять контрольно-измерительные инструменты и приспособления
для контроля деталей изделий РКТ.
	Принято частично.

	12
	
	
	необходимых знаний (см. проект профстандарта). Замечание: Исключить: Требования по заполнению документов подтверждающих право выполнения работы в соответствии с требованиями нормативной
документации,  Повторяются: Устройство, принцип работы и назначение контрольно-измерительных
приборов, Заменить: Виды производственного брака, причины его возникновения, способы
предупреждения, Классификацию и виды брака, причины возникновения, способы предупреждения
	










Принято.

	12
	
	
	3.8.2.ТФ Полно, системно и в достаточной ли степени детально для реализации трудовой функции представлен перечень трудовых действий (см. проект профстандарта). Замечание: Исключить: Оформление актов о браке на комплектующие изделия и ДСЕ не
соответствующих требованиям КД и НТД, Проведение повседневного контроля соблюдения технологической дисциплины на рабочих местах, Контроль наличия закрепления операций за исполнителем, Проверка отсутствия посторонних предметов в полости соединителя, Проведение контроля длин в соответствии с конструкторской
документации, Контроль соблюдения технологической дисциплины, Контроль проведения входного контроля покупных комплектующих изделий по инструкциям входного контроля, Оформление технологической документации, Контроль внедрения всех изменения технической документации и
наличие отметки об этом в приемо-сдаточной документации, Контроль принятия и выполнение решений по выявленным замечаниям, Контроль, 
	Частично принято.

	12
	
	
	отсутствия свободно перемещающихся частиц Предъявление упаковки продукции заказчику,
Заменить: Проведение контроля состояния чистоты и культуры производства на рабочих местах, а также выполнение требований соблюдения
технологической дисциплины, Проведение контроля состояния культуры производства на рабочих местах, а также выполнение требований соблюдения технологической дисциплины, Контроль наличия отметки о проведении проверки технологического процесса на соответствие КД, НТД, Контроль наличия отметки о проведении сверки и внедрения технологического процесса на соответствие КД, НТД, Контроль оформления технологической и сопроводительной
документации, Оформление документации на принятую и забракованную продукцию, Контроль чистоты и соответствие упаковочных материалов и тары, Контроль соответствия упаковочных материалов и тары,
	

	12
	
	
	необходимых умений (см. проект профстандарта). Замечание: Исключить: Использовать измерительный инструмент, Отбраковывать комплектующие изделий и ДСЕ не соответствующих требованиям НТД, Оформлять документацию по результатам контроля, Пользоваться измерительным инструментом, контрольно-проверочной
аппаратурой (КПА), Отбраковывать комплектующие изделия, не соответствующие требованиям технических условий (ТУ), Пользоваться измерительным инструментом,  Повторяются: Применение оптических средств контроля,  Добавить: Применять контрольно-измерительные инструменты и приспособления для контроля деталей изделий РКТ.
	Принято.

	12
	
	
	необходимых знаний (см. проект профстандарта). Замечание: Исключить:  Наличие полноты информации и правильности оформления сопроводительной документации, Повторяются: Нормативно-техническая документация, Заменить: Виды производственного брака, причины его возникновения, способы предупреждения, Классификацию и виды брака, причины его возникновения, способы предупреждения
	Принято.

	12
	
	
	3.8.3. ТФ -Полно, системно и в достаточной ли степени детально для реализации трудовой функции представлен перечень трудовых действий (см. проект профстандарта). Замечание: Исключить: Контроль исправности оборудования, Контроль наличия закрепления операций за исполнителем, Предъявление продукции на контроль ВП, Контроль наличия закрепления операций за исполнителем, Оформление технологической документации, Контроль качества маркировки, Оформление технологической документации, Поставить клеймо контролера на принятую продукцию. Повторяются: Оформление сопроводительной документации по результатам
контроля, Оформление технологической документации,
	Частично принято.

	12
	
	
	необходимых умений (см. проект профстандарта). Замечание: Исключить: Анализировать и оценивать состояние рабочих мест, Анализировать выявленные при контроле несоответствия и дефекты, Работать с КД, ТД, ТУ на ЭРИ, Повторяются: Анализировать и оценивать состояние рабочих мест, Заменить: Работать с КД, ТД и НТД, Использовать КД, ТД и НТД для контроля изготовления продукции РКТ, Выполнять контроль с применением оптических средств и не разрушающих методов контроля, Выполнять контроль с применением оптических средств, Добавить: Применять контрольно-измерительные инструменты и приспособления для
контроля деталей изделий РКТ.
	Принято.

	12
	
	
	необходимых знаний (см. проект профстандарта). Замечание: Порвторяются:Нормативно-техническая документация при приемке продукции, Устройство, принцип работы и назначение контрольно- измерительных средств и оборудования, Заменить: КД, ТД, НТД и ТУ на ЭРИ, Использовать КД, ТД и НТД для контроля изготовления продукции РКТ,   Добавить: Классификацию и виды брака, причины возникновения, способы предупреждения
	

	
	
	
	3.8.4. ТФ -Полно, системно и в достаточной ли степени детально для реализации трудовой функции представлен перечень трудовых действий (см. проект профстандарта). Замечание: Исключить: Предъявление продукции заказчику, Заменить: Контроль правильности сборки электрических схем, Контроль соответствия рабочего места требованиям ТУ и паспорта
рабочего места, Оформление технологической и сопроводительной документации, Оформление документации на принятую и забракованную продукцию
	Частично отклонено. Контролер, совместно с представителем производства предъявляет продукцию заказчику.

	12
	
	
	необходимых умений (см. проект профстандарта). Замечание: Исключить: Проводить расчеты, Заменить: Работать с ТУ, ТД, НТД, Использовать КД, ТД и НТД для контроля изготовления продукции РКТ, Пользоваться измерительным инструментом, Применять контрольно-измерительные инструменты и приспособления для контроля деталей изделий РКТ,
	Принято.

	
	
	
	необходимых знаний (см. проект профстандарта). Замечание: Исключить:  Принцип действия и методы контроля особо сложных образцов счетно-
решающих, электромеханических, электромагнитных, акустических,
гироскопических приборов, приемо-передающих радиоустройств, Правила расчета схем радиоаппаратуры, средств связи любой
сложности
	Принято

	13. 
	Удачин Михаил Андреевич
	ОАО «Композит», Ведущий инженер-контролёр 
	В случае несогласия с представленной формулировкой сформулируйте. Замечание: Контроль качества изготовления продукции ракетно-космической промышленности
	Принято.

	13
	
	
	3.2., 3.4. ОТФ Обоснованно ли и достаточно полно сформулированы требования: 
- к образованию и обучению. Замечание: «Среднее общее образование и профессиональное обучение»
	

	
	
	
	к практическому опыту работы. Замечание: Уточнить необходимый практический опыт работы
	Уточнено

	
	
	
	3.2.2. ТФ Полно, системно и в достаточной ли степени детально для реализации трудовой функции представлен перечень трудовых действий (см. проект профстандарта). Замечание: Контролёр оснащён необходимым инструментом для контроля в соответствии с НТД на контролируемую продукцию, а не осуществляет подбор контрольно-измерительных инструментов.
	Принято.

	
	
	
	необходимых умений (см. проект профстандарта). Замечание: «Подбирать и подготавливать к использованию контрольно-измерительные приборы …» Приборы подобраны в соответствии с НТД
	Принято.

	13
	
	
	необходимых знаний (см. проект профстандарта). Замечание: «Технические условия и государственные стандарты на приемку штамповок и поковок изделий РКТ средней сложности из черных и цветных металлов» повторяется дважды. Работник не может знать ТУ на изделия РКТ без опыта работы в данной сфере
	Частично отклонено. Перед работой проводится аттестация на знание НТД. 

	
	
	
	3.4.1. ТФ Полно, системно и в достаточной ли степени детально для реализации трудовой функции представлен перечень трудовых действий (см. проект профстандарта). Замечание: Требования к сопроводительной документации на комплектующие детали и узлы изделий РКТ
	Отклонено, контролер должен знать требования к оформлению сопроводительной документации на готовые изделия

	
	
	
	3.7.1. ТФ Полно, системно и в достаточной ли степени детально для реализации трудовой функции представлен перечень трудовых действий (см. проект профстандарта. Замечание: Рабочая зона подготавливается без участия контролёра ОТК
	Принято. Будет переформулировано: контроль подготовки рабочей зоны на соответствие НД

	
	
	
	3.8.1. ТФ Полно, системно и в достаточной ли степени детально для реализации трудовой функции представлен перечень трудовых действий (см. проект профстандарта). Замечание: «Контроль наведения заготовок»?
	Принято

	
	
	
	Сформулируйте, пожалуйста, Ваше мнение. Предложение: В целом наименование стандарта соответствует содержащимся в нём обобщённым трудовым функциям. Возможно, следует внести уточнения к требованиям по образованию, обучению и опыту практической работы. Отсутствуют ОТФ и ТФ в части контроля композиционных материалов, защитных (лакокрасочная продукция) и теплозащитных покрытий, клеёв, компаундов.
	Частично принято. По ЛКП сквозной стандарт.

	14. 
	Коротких Виталий Александрович
	АО «ИСС», Начальник отдела технического контроля
	3.4.ОТФ Системно и полно ли представлен перечень ТФ для реализации данной обобщенной трудовой функции. Замечание: Отсутствуют работы по контролю качества сварных соединений
	Отклонено. Есть сквозной стандарт по сварке.

	14
	
	
	3.4.1., 3.5.1.,  3.5.2., 3.5.3., 3.5.4.ТФ Правильно ли определен уровень квалификации для данной трудовой функции. Замечание: Согласно ЕТКС §23 данные работы соответствуют 2-му разряду, §24 3-му разряду,§25  4-му разряду, §26  5-му разряду
	Отклонено, стандарт заменяет ЕТКС

	
	
	
	3.4.1., 3.5., 3.5.1., 3.5.2., 3.5.3., 3.5.4. Полно, системно и в достаточной ли степени детально для реализации трудовой функции представлен перечень трудовых действий (см. проект профстандарта). Замечание: Добавить контроль качества сварных соединений
	Отклонено. Есть сквозной стандарт по сварке.

	
	
	
	Прочие замечания и предложения по ТФ, не охваченные оценочными показателями. Замечание: Нет контроля качества сварных и заклепочных соединений
	Частично отклонено. Есть сквозной стандарт по сварке.

	14
	
	
	3.4.2. ТФ Полно, системно и в достаточной ли степени детально для реализации трудовой функции представлен перечень трудовых действий (см. проект профстандарта). Замечание: Добавить контроль качества сварных соединений;
Контроль радио - технических характеристик, юстировка сборочных единиц и изделий;
Контроль качества паяных соединений сборочных единиц
	Частично отклонено. Есть сквозной стандарт по сварке.

	
	
	
	3.7. ТФ точность формулировки ТФ. Замечание: Согласно ГОСТ 9.301 «Покрытия металлические и неметаллические неорганические»
	Частично принято

	
	
	
	3.7.1. ТФ Полно, системно и в достаточной ли степени детально для реализации трудовой функции представлен перечень трудовых действий (см. проект профстандарта). Замечание: Дополнить ТД:  Контроль качества покрытия
	Отклонено. По покрытиям есть.

	
	
	
	необходимых умений (см. проект профстандарта). Замечание: Выбирать способы подготовки поверхности к покрытию контролер не должен.
	Принято.

	14
	
	
	необходимых знаний (см. проект профстандарта). Замечание: Контролёр должен иметь начальную базу знаний в пределах производственно-технического минимума, т.е. должен знать требования ЕСКД (чтение чертежей), ЕСТД (технологическая документация), ЕСДП (допуски, посадки, квалитеты), ЕСПП (подготовка производства – контроль СТО) Стандарты по качеству серии ИСО 9000 (Руководство по качеству).  
	

	
	
	
	3.7.2. ТФ - относительная автономность ТФ. Замечание: По содержанию (см. Профстандарт п.3.7.2) не может быть выделена в отдельную ТФ  для уровня квалификации 3.4
	Субъективное замечание

	
	
	
	- точность формулировки ТФ. Замечание: Больше подходит для квалификации 3.5
	Некорректно

	14
	
	
	Полно, системно и в достаточной ли степени детально для реализации трудовой функции представлен перечень трудовых действий (см. проект профстандарта). Замечание: Выделено только размерное химфрезерование (глубокое травление), что, по сути, может являться «трудовым действием», оно  не охватывает многогранное понятие «детали особой сложности».  В трудовые функции, предположительно, можно включить работы по контролю комбинированного покрытия, а также контроль покрытия  внутрених (рабочих) поверхностей при помощи эндоскопического оборудования.
	Зависит от специфики производства

	
	
	
	- необходимых умений (см. проект профстандарта). Замечание: Добавить критерии контроля качества покрытий, например контроль прочности сцепления.
	

	
	
	
	- необходимых знаний (см. проект профстандарта). Замечание: Добавить  НТД по контролю терморегулирующих покрытий.
	

	14
	
	
	Прочие замечания и предложения по ТФ, не охваченные оценочными показателями. Замечание: Формулировка  ТФ G/02.3  не соответствует содержанию: трудовые действия, необходимые умения и необходимые знания (согласно п.3.7.2  Профстандарта) не являются достаточными для уровня квалификации 3.4. 
	

	
	
	
	3.7.3. ТФ Правильно ли определен уровень квалификации для данной трудовой функции. Замечание: Содержание трудовых действий, необходимых навыков и знаний (см. Профстандарт  соответствует уровню квалификации, но формулировка – нет.
	

	
	
	
	- точность формулировки ТФ. Замечание: Формулировка не отражает высокую степень квалификации исполнителя.Больше подходит «Контроль и приемка работ по нанесению металлических и неметаллических покрытий на детали изделий РКТ особой сложности». (см.  формулировку трудовой  функции G/02.3)
	

	
	
	
	Полно, системно и в достаточной ли степени детально для реализации трудовой функции представлен перечень трудовых действий (см. проект профстандарта). Замечание: Возможно, для этого разряда можно  включить работы по контролю многослойного покрытия, контроль  гальванопластики.
	

	
	
	
	необходимых умений (см. проект профстандарта). Замечание: Включить инструментальный контроль деталей, полученных методом гальванопластики.
	

	
	
	
	- необходимых знаний (см. проект профстандарта). Замечание: Включить НТД по контролю деталей, полученных методом гальванопластики. гальванопластики.
	

	
	
	
	3.8.1. Прочие замечания и предложения по ТФ, не охваченные оценочными показателями. Замечание: Предъявлять упаковывание готовой продукции ВП
	

	15.
	Иван Алексеевич Жуйко
	ОАО «Композит»,  Инженер – контролёр 1 – ой категории, 
	3.3.2. ТФ Правильно ли определен уровень квалификации для данной трудовой функции. Замечание: Предлагаю возложить обязанности по контролю сложных деталей и узлов изделий РКТ на специалистов 4 – го разряда.
	ТД функции соответствуют 3 разряду

	15
	
	
	3.3.3. ТФ Прочие замечания и предложения по ТФ, не охваченные оценочными показателями. Замечание: Предлагаю заменить на «Технический контроль, контроль испытаний  и окончательная  приемка сложных  узлов изделий РКТ, котельных установок высокого давления, металлических конструкций и аппаратов изделий РКТ»
	Отклонено

	
	
	
	3.8., 3.8.3., 3.8.4. ТФ Прочие замечания и предложения по ТФ, не охваченные оценочными показателями. Замечание: Словосочетание «радио-электронной» заменить на слово «радиоэлектронной»
	Принято.

	16.
	Кожевников Андрей Олегович
	АО «ИРЗ», Начальник отдела менеджмента качества
	1.    Выскажите Ваше мнение о необходимости разработки профессионального стандарта  по данному виду профессиональной деятельности: Профессиональные стандарты необходимы, но они должны быть обобщены не по принципу отнесения к определенной отрасли промышленности, а по принципу сходности условий, характера и результатов труда. Например, отдельный профессиональный стандарт для контролеров в литейном производстве. У контролеров в любой отрасли одинаковые трудовые действии, необходимые умения и знания. Один контролер выполняет работы для разных отраслей промышленности
	

	
	
	
	2.    Оцените, пожалуйста, формулировку вида профессиональной деятельности для профессионального стандарта: Главная функция - контроль и приемка деталей, а не контроль изготовления
	Отклонено .Все является главными функциями, некоторые требования можно проконтролировать только в процессе изготовления

	16
	
	
	3.    Оцените, пожалуйста, формулировку основной цели ВПД в профессиональном стандарте: Главная цель – выпуск соответствующей продукции. ВПД в анкете отличается от ВПД, указанной в проекте профстандарта. Непонятно исключение требований по стойкости к ионизирующим излучениям
	Отклонено, специфика производства не может быть включена в отраслевой стандарт

	
	
	
	4.    Оцените, пожалуйста, перечень видов экономической деятельности для ВПД в профессиональном стандарте: Проект профстанадрта рассматривает более широкий круг работ, в том числе литейное производство, кузнечно-прессовое производство, деревообрабатывающее производство и т.п.
	Некорректное замечание

	
	
	
	3.1. Результаты экспертизы обобщенной трудовой функции А точность формулировки ОТФ. Замечание: В первую очередь контролер осуществляет контроль качества готовой продукции
	Принято

	
	
	
	Обоснованно ли и достаточно полно сформулированы требования: - к образованию и обучению. Замечание: Не учитывается уровень образования для установления разряда
	Отклонено

	16
	
	
	- к практическому опыту работы. Замечание: Не учитывается опыт работы контролером в других видах производств
	Отклонено. В этом нет необходимости.

	
	
	
	3.1.1. Результаты экспертизы трудовой функции А/01.3.  Обоснован и достаточен ли для выполнения работником данной трудовой функции  перечень: - необходимых знаний (см. проект профстандарта). Замечание: В соответствии с проектом профстандарта контролер должен знать всю НТД (нет уточнений.
	Отклонено, требование МИНТРУДА без уточнений

	
	
	
	3.2. Результаты экспертизы обобщенной трудовой функции В. Соблюдены ли требования корректного выделения данной обобщенной трудовой функции: - точность формулировки ОТФ. Замечание: В первую очередь контролер осуществляет контроль качества готовой продукции
	

	
	
	
	Обоснованно ли и достаточно полно сформулированы требования: - к образованию и обучению. Замечание: Не учитывается уровень образования для установления разряда.
	

	
	
	
	к практическому опыту работы. Замечание: Не учитывается опыт работы контролером в других видах производств
	Отклонено. 

	16
	
	
	3.2.1. Результаты экспертизы трудовой функции В/01.3. Соблюдены ли требования корректного выделения данной трудовой функции для рассматриваемой обобщенной трудовой функции: точность формулировки ТФ. Замечание: Не контроль результатов изготовления, а контроль качества готовой продукции
	Принято

	
	
	
	Полно, системно и в достаточной ли степени детально для реализации трудовой функции представлен перечень трудовых действий (см. проект профстандарта). Замечание: Контролер 2-й категории не должен подбирать инструмент для контроля.
	Принято.

	
	
	
	Обоснован и достаточен ли для выполнения работником данной трудовой функции  перечень: - необходимых умений (см. проект профстандарта. Замечание: Должен не анализировать, а читать чертежи, должен не подбирать инструмент, а уметь им пользоваться
	Частично принято.

	17
	Куребеда Сергей Николаевич
	АО»ПО»Стрела», Зам, Главного контролера
	Замечаний нет
	

	16


	
	
	3.2.1. Результаты экспертизы трудовой функции В/02.3. Соблюдены ли требования корректного выделения данной трудовой функции для рассматриваемой обобщенной трудовой функции: точность формулировки ТФ. Замечание: Не контроль результатов изготовления, а контроль качества готовой продукции
	Отклонено, ряд работ контролируется в процессе изготовления

	
	
	
	Обоснован и достаточен ли для выполнения работником данной трудовой функции  перечень: - необходимых умений (см. проект профстандарта). Замечание: Должен не анализировать, а читать чертежи
	Принято

	
	
	
	3.2.3., 3.2.4. Результаты экспертизы трудовой функции В/03.3. Соблюдены ли требования корректного выделения данной трудовой функции для рассматриваемой обобщенной трудовой функции: точность формулировки ТФ. Замечание: Не контроль результатов изготовления, а контроль качества готовой продукции
	Некорректно

	16
	
	
	Обоснован и достаточен ли для выполнения работником данной трудовой функции  перечень:  - необходимых умений (см. проект профстандарта). Замечание: Должен не анализировать, а читать чертежи, понимать спецификации и технические инструкции
	Принято

	
	
	
	3.3. Результаты экспертизы обобщенной трудовой функции С. Соблюдены ли требования корректного выделения данной обобщенной трудовой функции:точность формулировки ОТФ. Замечание: Не контроль качества изготовления, а контроль качества готовой продукции
	Отклонено, ряд работ контролируется в процессе изготовления

	
	
	
	Обоснованно ли и достаточно полно сформулированы требования: - к образованию и обучению. Замечание: Не учитывается уровень образования для установления разряда
	

	
	
	
	- к практическому опыту работы. Замечание: Не учитывается опыт работы контролером в других видах производств
	

	16
	
	
	3.4.   Результаты экспертизы обобщенной трудовой функции D. Соблюдены ли требования корректного выделения данной обобщенной трудовой функции: - точность формулировки ОТФ. Замечание: Не контроль качества проведения работ, а контроль качества готовой продукции
	Отклонено, ряд работ контролируется в процессе изготовления

	
	
	
	Системно и полно ли представлен перечень ТФ для реализации данной обобщенной трудовой функции. Замечание: 7-10 квалитет точности может быть не только у окончательно собранных изделий, но и у их составных частей
	

	
	
	
	Обоснованно ли и достаточно полно сформулированы требования - к образованию и обучению. Замечание: Не учитывается уровень образования для установления разряда
	

	
	
	
	к практическому опыту работы. Замечание: Не учитывается опыт работы контролером в других видах производств
	

	16
	
	
	3.4.1. Результаты экспертизы трудовой функции D/01.3. Соблюдены ли требования корректного выделения данной трудовой функции для рассматриваемой обобщенной трудовой функции: точность формулировки ТФ. Замечание: Контроль и приемка не сборочно-монтажных операций, а пооперационный контроль изготовления и контроль качества готовой продукции
	Отклонено

	
	
	
	Полно, системно и в достаточной ли степени детально для реализации трудовой функции представлен перечень трудовых действий (см. проект профстандарта). Замечание: Контролер 3-го разряда должен не определять требования к сопроводительной документации и к внешнему виду комплектующих, а должен просто их знать.
	

	16
	
	
	3.3.1      Результаты экспертизы трудовой функции D/02.3. Полно, системно и в достаточной ли степени детально для реализации трудовой функции представлен перечень трудовых действий (см. проект профстандарта). Замечание: Для 4-го разряда слишком жестко ограничена номенклатура проверяемых изделий (только электронно-приборное оборудование).

	Отклонено, есть агрегаты

	
	
	
	3.3    Результаты экспертизы обобщенной трудовой функции E. Обоснованно ли и достаточно полно сформулированы требования - к образованию и обучению. Замечание: Не учитывается уровень образования для установления разряда
	

	
	
	
	к практическому опыту работы. Замечание: Не учитывается опыт работы контролером в других видах производств. Согласно проекту профстандарта для получения 6-го (высшего) разряда контролеру достаточно проработать всего 1 год и 3 месяца после окончания школы (срок недостаточный)
	

	16
	
	
	3.5.1. Результаты экспертизы трудовой функции E/01.3. Обоснован и достаточен ли для выполнения работником данной трудовой функции  перечень: - необходимых знаний (см. проект профстандарта. Замечание: При получении среднего образования нет знаний металловедения
	

	
	
	
	3.6.1. Результаты экспертизы трудовой функции F/01.3. Полно, системно и в достаточной ли степени детально для реализации трудовой функции представлен перечень трудовых действий (см. проект профстандарта). Замечание: Выбор приспособлений для контроля человеку без образования и опыта работы может оказаться сложным
	

	
	
	
	Обоснован и достаточен ли для выполнения работником данной трудовой функции  перечень:  - необходимых умений (см. проект профстандарта). Замечание: Выбор приспособлений для контроля человеку без образования и опыта работы может оказаться сложным
	

	16
	
	
	3.7 Результаты экспертизы трудовой функции G. Полно, системно и в достаточной ли степени детально для реализации трудовой функции представлен перечень трудовых действий (см. проект профстандарта). Замечание: Замечания в последующих блоках
	

	
	
	
	Обоснован и достаточен ли для выполнения работником данной трудовой функции  перечень: необходимых умений (см. проект профстандарта)- необходимых знаний (см. проект профстандарта). Замечание: Замечания в последующих блоках
	

	
	
	
	Прочие замечания и предложения по ТФ, не охваченные оценочными показателями. Замечание: Не учитывается уровень образования для установления разряда. Не учитывается опыт работы контролером в других видах производств. Согласно проекту профстандарта для получения 5-го (высшего) разряда контролеру достаточно проработать всего 1 год после получения среднего образования (срок недостаточный)
	Разряды присваиваются после дополнительного обучения по ходатайству администрации подразделения  

	16
	
	
	3.7.1.Результаты экспертизы трудовой функции G/01.3. Соблюдены ли требования корректного выделения данной трудовой функции для рассматриваемой обобщенной трудовой функции: точность формулировки ТФ. Замечание: Контроль и приемка качества не работ, а продукции
	Отклонено, ряд работ контролируется в процессе изготовления

	
	
	
	Полно, системно и в достаточной ли степени детально для реализации трудовой функции представлен перечень трудовых действий (см. проект профстандарта). Замечание: Действия повторяют друг друга и могут быть объединены (например 4 перечисления по оформлению документов, выявление дефектов поверхности и в другом перечислении – выявление признаков коррозии и т.п.)
	

	
	
	
	Обоснован и достаточен ли для выполнения работником данной трудовой функции  перечень необходимых умений (см. проект профстандарта). Замечание: Действия повторяют друг друга и могут быть объединены (например 4 перечисления по использованию средств измерений и контроля, оформлению документации и т.п.)
	

	16
	
	
	- необходимых знаний (см. проект профстандарта). Замечание: Человек без образования и опыта в редких случаях может знать теорию коррозии. Знания по многим пунктам могут быть объединены (например знать технологию, знать технологический процесс…)
	

	
	
	
	3.7.2., 3.7.3.  Результаты экспертизы трудовой функции G/02.3. точность формулировки ТФ. Замечание: Контроль и приемка качества не работ, а продукции
	Отклонено, ряд работ контролируется в процессе изготовления

	
	
	
	3.8  Результаты экспертизы трудовой функции H. Полно, системно и в достаточной ли степени детально для реализации трудовой функции представлен перечень трудовых действий (см. проект профстандарта). Замечания в последующих блоках
	

	
	
	
	Обоснован и достаточен ли для выполнения работником данной трудовой функции  перечень: необходимых умений (см. проект профстандарта). Замечания в последующих блоках.
	

	
	
	
	необходимых знаний (см. проект профстандарта). Замечания в последующих блоках Необходимы знание требования защиты от статического электричества для всех уровней квалификации
	

	16
	
	
	3.8.1 Результаты экспертизы трудовой функции H/01.3. Соблюдены ли требования корректного выделения данной трудовой функции для рассматриваемой обобщенной трудовой функции: точность формулировки ТФ. Замечание: Трудовая функция применима для всех контролеров
	

	
	
	
	Полно, системно и в достаточной ли степени детально для реализации трудовой функции представлен перечень трудовых действий (см. проект профстандарта). Замечание: Действия повторяют друг друга и могут быть объединены (например контроль микроклимата на участке в 3-х местах)
	

	
	
	
	Обоснован и достаточен ли для выполнения работником данной трудовой функции  перечень:  - необходимых умений (см. проект профстандарта). Замечание: Дублируется устройство, принцип работы и назначение КИП
	

	16
	
	
	3.8.2. Результаты экспертизы трудовой функции H/02.3. Соблюдены ли требования корректного выделения данной трудовой функции для рассматриваемой обобщенной трудовой функции: точность формулировки ТФ. Замечание: Контроль и приемка качества не самого монтажа, а продукции
	Отклонено

	
	
	
	Полно, системно и в достаточной ли степени детально для реализации трудовой функции представлен перечень трудовых действий (см. проект профстандарта). Замечание: Действия повторяют друг друга и могут быть объединены (например проверка внешнего вида комплектующих, внешнего вида ДСЕ)
	

	
	
	
	Обоснован и достаточен ли для выполнения работником данной трудовой функции  перечень:  - необходимых умений (см. проект профстандарта). Замечание: Действия повторяют друг друга и могут быть объеденены (например использовать мерительный инструмент, использовать измерительный инструмент, использовать термогигрометр, пользоваться мерительным инструментом)
	

	16
	
	
	3.8.3 Результаты экспертизы трудовой функции H/03.3. Соблюдены ли требования корректного выделения данной трудовой функции для рассматриваемой обобщенной трудовой функции: точность формулировки ТФ. Замечание: Контроль и приемка качества не самого монтажа, а продукции
	Отклонено

	
	
	
	Полно, системно и в достаточной ли степени детально для реализации трудовой функции представлен перечень трудовых действий (см. проект профстандарта. Замечание: Действия повторяют друг друга и могут быть объединены (например оформление документации по результатам контроля, оформление сопроводительной документации по результатам контроля, оформление технологической документации (2 раза))
	Частично принято.

	
	
	
	3.8.4. Результаты экспертизы трудовой функции H/04.3. Соблюдены ли требования корректного выделения данной трудовой функции для рассматриваемой обобщенной трудовой функции: точность формулировки ТФ. Замечание: Контроль не проведения испытаний, а продукции
	Отклонено
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Рисунок 1 – Обсуждение профессиональных стандартов на внутреннем информационном портале АО «РКЦ «Прогресс»
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Рисунок 2 – Замечания к проекту профессионального стандарта на внутреннем информационном портале АО «РКЦ «Прогресс»
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Рисунок 3 – Информация о разработке проектов профессиональных стандартов на внешнем информационном портале АО «РКЦ «Прогресс»
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Рисунок 4 – Ссылка на скачивание проектов профессиональных стандартов на внешнем информационном портале АО «РКЦ «Прогресс»
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Рисунок 5 – Информация о проведении «круглого стола» АО «РКЦ «Прогресс»
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Рисунок 6 – Информация о проведении профессионально-общественного обсуждения по разработке проектов профессиональных стандартов на внешнем информационном портале АО «РКЦ «Прогресс»
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Рисунок 7 – Ссылка на скачивание доработанных проектов профессиональных стандартов на внешнем информационном портале АО «РКЦ «Прогресс» после профессионально-общественного обсуждения
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Рисунок 8  – Обсуждение профессиональных стандартов на сайте СПК
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Рисунок 9 – Статья в региональном издании 
(от 15.06.2018 №147)
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Самарской области «Волжская коммуна»
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Рисунок 10 – Статья в издании Федерального космического агентства «Российский космос» (№7 (150) за 2018 год)
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Рисунок 11 – Статья в еженедельном издании «Вестник РКЦ»
(выпуск  от 11.07.2018г. № 26)
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Проекты наименований квалификаций и требований к ним, сформированные на основе проекта 
профессионального стандарта
	Номер п/п
	Наименова-ние квалифика-ции
	Наименование и реквизиты профессионального стандарта, на соответствие которому проводится независимая оценка квалификации
	Уровень (подуровень) квалификации, в соответствии с профессиональным стандартом
	Положения профессионального стандарта
	Квалификационное требование, установленное федеральным законом и иным нормативным правовым актом Российской Федерации, и реквизиты этого акта
	Перечень документов, необходимых для прохождения профессионального экзамена по соответствующей квалификации
	Срок действия свиде-тельства о квалификации
	Дополнительные характеристики (при необходимости): наименование профессии рабочего, должности руководителя, специалиста и служащего в соответствии с ЕТКС, ЕКС  с указанием разряда работы, профессии/категории должности/класса профессии

	
	
	
	
	код трудовой функции
	наименование трудовой функции
	Дополнительные сведения
 (при необходимости)
	
	
	
	

	1
	Контролёр в литейном производстве 3-го разряда

	Контролер по техническому контролю в ракетно-космической промышленности

	3
	А/01.3
	Контроль соблюдения технологических процессов  при выплавке металла, машинной и ручной формовке, заливке в кокиль, песчаные и оболочные формы по выплавляемым моделям, центробежного литья  и литья под давлением изделий РКТ
	Лица, не моложе 18 лет
	-
	1. Аттестат о среднем общем образовании;
2.Документ, подтверждающий обучение по программам подготовки по  профессиям рабочих, должностям служащих, программы переподготовки рабочих, служащих, программы повышения квалификации рабочих, служащих.

	3 года
	Контролёр в литейном производстве 3-го разряда

	2
	Контролёр в литейном производстве 4-го разряда
	Контролер по техническому контролю в ракетно-космической промышленности

	3
	А/03.3
	Контроль и приёмка сложных и крупных отливок изделий РКТ первой, второй и третьей группы сложности из различных сплавов в соответствии с требованиями конструкторско-технологической документации
	Лица, не моложе 18 лет
	-
	1. Аттестат о среднем общем образовании;
2.Документ, подтверждающий обучение по программам подготовки по  профессиям рабочих, должностям служащих, программы переподготовки рабочих, служащих, программы повышения квалификации рабочих, служащих;
3.Удостоверение о повышении квалификации;
4. Документ, подтверждающий наличие не менее 6 месяцев практического опыта работы по профессии контролер в литейном производстве 3-го разряда.

	3 года
	Контролёр в литейном производстве 4-го разряда

	3
	Контролёр в литейном производстве 5-го разряда
	Контролер по техническому контролю в ракетно-космической промышленности

	3
	А/04.3
	Контроль и приёмка особо ответственных и крупных отливок изделий РКТ первой, второй и третьей группы сложности из различных сплавов в соответствии с требованиями конструкторско-технологической документации
	Лица, не моложе 18 лет
	-
	1. Аттестат о среднем общем образовании;
2.Документ, подтверждающий обучение по программам подготовки по  профессиям рабочих, должностям служащих, программы переподготовки рабочих, служащих, программы повышения квалификации рабочих, служащих;
3.Удостоверение о повышении квалификации;
4. Документ, подтверждающий наличие не менее 6 месяцев практического опыта работы по профессии контролер в литейном производстве 4-го разряда.

	3 года
	Контролёр в литейном производстве 5-го разряда

	4
	Контролер кузнечно-прессовых работ 2-го разряда

	Контролер по техническому контролю в ракетно-космической промышленности
	3
	В/01.3
	Контроль результатов кузнечно-прессового изготовления простых штамповок и поковок изделий РКТ из черных и цветных металлов
	Лица, не моложе 18 лет
	-
	1. Аттестат о среднем общем образовании;
2.Документ, подтверждающий обучение по программам подготовки по  профессиям рабочих, должностям служащих, программы переподготовки рабочих, служащих, программы повышения квалификации рабочих, служащих.

	3 года
	Контролер кузнечно-прессовых работ 2-го разряда


	5
	Контролер кузнечно-прессовых работ 3-го разряда

	Контролер по техническому контролю в ракетно-космической промышленности
	3
	В/02.3
	Контроль результатов кузнечно-прессового изготовления поковок и штамповок изделий РКТ средней сложности из черных и цветных металлов
	Лица, не моложе 18 лет
	-
	1. Аттестат о среднем общем образовании;
2.Документ, подтверждающий обучение по программам подготовки по  профессиям рабочих, должностям служащих, программы переподготовки рабочих, служащих, программы повышения квалификации рабочих, служащих;
3.Удостоверение о повышении квалификации;
4. Документ, подтверждающий наличие не менее 6 месяцев практического опыта работы по профессии контролер кузнечно-прессовых работ 2-го разряда.
	3 года
	Контролер кузнечно-прессовых работ 3-го разряда


	6
	Контролер кузнечно-прессовых работ 4-го разряда

	Контролер по техническому контролю в ракетно-космической промышленности
	3
	В03.3
	Контроль результатов кузнечно-прессового изготовления сложных поковок и штамповок изделий РКТ из металлов различных марок, изготовляемых свободной ковкой, штамповкой
	Лица, не моложе 18 лет
	-
	1. Аттестат о среднем общем образовании;
2.Документ, подтверждающий обучение по программам подготовки по  профессиям рабочих, должностям служащих, программы переподготовки рабочих, служащих, программы повышения квалификации рабочих, служащих;
3.Удостоверение о повышении квалификации;
4. Документ, подтверждающий наличие не менее 6 месяцев практического опыта работы по профессии контролер кузнечно-прессовых работ 3-го разряда.
	3 года
	Контролер кузнечно-прессовых работ 4-го разряда


	7
	Контролер кузнечно-прессовых работ 5-го разряда
	Контролер по техническому контролю в ракетно-космической промышленности
	3
	В/04.3
	Контроль результатов кузнечно-прессового изготовления особо сложных поковок и штамповок изделий РКТ на соответствие государственным стандартам и техническим условиям
	Лица, не моложе 18 лет
	-
	1. Аттестат о среднем общем образовании;
2.Документ, подтверждающий обучение по программам подготовки по  профессиям рабочих, должностям служащих, программы переподготовки рабочих, служащих, программы повышения квалификации рабочих, служащих;
3.Удостоверение о повышении квалификации;
4. Документ, подтверждающий наличие не менее 6 месяцев практического опыта работы по профессии контролер кузнечно-прессовых работ 4-го разряда.
	3 года
	Контролер кузнечно-прессовых работ 5-го разряда


	8
	Контролер котельных, холодноштамповочных и давильных работ 2-го разряда

	Контролер по техническому контролю в ракетно-космической промышленности
	3
	С/01.3
	Контроль и приемка деталей и узлов изделий РКТ простой и средней сложности контрольно-измерительными приборами в холодноштамповочном производстве ракетно-космической промышленности
	Лица, не моложе 18 лет
	-
	1. Аттестат о среднем общем образовании;
2.Документ, подтверждающий обучение по программам подготовки по  профессиям рабочих, должностям служащих, программы переподготовки рабочих, служащих, программы повышения квалификации рабочих, служащих.

	3 года
	Контролер котельных, холодноштамповочных и давильных работ 2-го разряда


	9
	Контролер котельных, холодноштамповочных и давильных работ 3-го разряда
	Контролер по техническому контролю в ракетно-космической промышленности
	3
	С/02.3
	Контроль и приемка сложных  деталей и узлов изделий РКТ, металлических конструкций и аппаратов изделий РКТ из стали разных марок, цветных металлов и их сплавов контрольно-измерительными приборами в холодноштамповочном производстве ракетно-космической промышленности
	Лица, не моложе 18 лет
	-
	1. Аттестат о среднем общем образовании;
2.Документ, подтверждающий обучение по программам подготовки по  профессиям рабочих, должностям служащих, программы переподготовки рабочих, служащих, программы повышения квалификации рабочих, служащих;
3.Удостоверение о повышении квалификации;
4. Документ, подтверждающий наличие не менее 6 месяцев практического опыта работы по профессии контролер котельных, холодноштамповочных и давильных работ 2-го разряда.
	3 года
	Контролер котельных, холодноштамповочных и давильных работ 3-го разряда


	10
	Контролер котельных, холодноштамповочных и давильных работ 4-го разряда
	Контролер по техническому контролю в ракетно-космической промышленности
	3
	С/03.3
	Контроль, испытание и окончательная  приемка сложных узлов изделий РКТ, котельных установок высокого давления, металлических конструкций и аппаратов изделий РКТ
	Лица, не моложе 18 лет
	-
	1. Аттестат о среднем общем образовании;
2.Документ, подтверждающий обучение по программам подготовки по  профессиям рабочих, должностям служащих, программы переподготовки рабочих, служащих, программы повышения квалификации рабочих, служащих;
3.Удостоверение о повышении квалификации;
4. Документ, подтверждающий наличие не менее 6 месяцев практического опыта работы по профессии контролер котельных, холодноштамповочных и давильных работ 3-го разряда.
	3 года
	Контролер котельных, холодноштамповочных и давильных работ 4-го разряда


	11
	Контролер котельных, холодноштамповочных и давильных работ 5-го разряда
	Контролер по техническому контролю в ракетно-космической промышленности
	3
	С/04.3
	Контроль, испытание и приемка особо сложных и ответственных узлов изделий РКТ, металлических конструкций, аппаратов изделий РКТ и котельных установок высокого давления с большим числом разъемов и точной пригонкой отдельных частей
	Лица, не моложе 18 лет
	-
	1. Аттестат о среднем общем образовании;
2.Документ, подтверждающий обучение по программам подготовки по  профессиям рабочих, должностям служащих, программы переподготовки рабочих, служащих, программы повышения квалификации рабочих, служащих;
3.Удостоверение о повышении квалификации;
4. Документ, подтверждающий наличие не менее 6 месяцев практического опыта работы по профессии контролер котельных, холодноштамповочных и давильных работ 4-го разряда.
	3 года
	Контролер котельных, холодноштамповочных и давильных работ 5-го разряда


	12
	Контролер сборочно-монтажных и ремонтных работ 3-го разряда
	Контролер по техническому контролю в ракетно-космической промышленности
	3
	D/01.3
	Контроль и приемка сборочно-монтажных операций простых деталей и узлов изделий РКТ 11-14 квалитетов
	Лица, не моложе 18 лет
	-
	1. Аттестат о среднем общем образовании;
2.Документ, подтверждающий обучение по программам подготовки по  профессиям рабочих, должностям служащих, программы переподготовки рабочих, служащих, программы повышения квалификации рабочих, служащих.
	3 года
	Контролер сборочно-монтажных и ремонтных работ 3-го разряда

	13
	Контролер сборочно-монтажных и ремонтных работ 4-го разряда
	Контролер по техническому контролю в ракетно-космической промышленности
	3
	D/02.3
	Контроль и приемка по общим сборочным чертежам и технологическим условиям по 8-11 квалитету сложных деталей и агрегатов изделий РКТ
	Лица, не моложе 18 лет
	-
	1. Аттестат о среднем общем образовании;
2.Документ, подтверждающий обучение по программам подготовки по  профессиям рабочих, должностям служащих, программы переподготовки рабочих, служащих, программы повышения квалификации рабочих, служащих;
3.Удостоверение о повышении квалификации;
4. Документ, подтверждающий наличие не менее 6 месяцев практического опыта работы по профессии контролер сборочно-монтажных и ремонтных работ 3-го разряда.
	3 года
	Контролер сборочно-монтажных и ремонтных работ 4-го разряда

	14
	Контролер сборочно-монтажных и ремонтных работ 5-го разряда
	Контролер по техническому контролю в ракетно-космической промышленности
	3
	D/03.3
	Контроль и приемка окончательно собранных по 7-10 квалитетам узлов, агрегатов изделий РКТ
	Лица, не моложе 18 лет
	-
	1. Аттестат о среднем общем образовании;
2.Документ, подтверждающий обучение по программам подготовки по  профессиям рабочих, должностям служащих, программы переподготовки рабочих, служащих, программы повышения квалификации рабочих, служащих;
3.Удостоверение о повышении квалификации;
4. Документ, подтверждающий наличие не менее 6 месяцев практического опыта работы по профессии контролер сборочно-монтажных и ремонтных работ 4-го разряда.
	3 года
	Контролер сборочно-монтажных и ремонтных работ 5-го разряда

	15
	Контролер сборочно-монтажных и ремонтных работ 6-го разряда
	Контролер по техническому контролю в ракетно-космической промышленности
	3
	D/04.3
	Контроль и приемка окончательно собранных и смонтированных агрегатов РКТ и систем приборного оборудования, контроль регулирования и окончательной их доводки
	Лица, не моложе 18 лет
	-
	1. Аттестат о среднем общем образовании;
2.Документ, подтверждающий обучение по программам подготовки по  профессиям рабочих, должностям служащих, программы переподготовки рабочих, служащих, программы повышения квалификации рабочих, служащих;
3.Удостоверение о повышении квалификации;
4. Документ, подтверждающий наличие не менее 6 месяцев практического опыта работы по профессии контролер сборочно-монтажных и ремонтных работ 5-го разряда.
	3 года
	Контролер сборочно-монтажных и ремонтных работ 6-го разряда

	16
	Контролер станочных и слесарных работ 3-го разряда
	Контролер по техническому контролю в ракетно-космической промышленности
	3
	Е/01.03
	Контроль и приемка по чертежам и техническим условиям простых деталей изделий РКТ после механической и слесарной обработки с применением контрольно-измерительных инструментов и приборов
	Лица, не моложе 18 лет
	-
	1. Аттестат о среднем общем образовании;
2.Документ, подтверждающий обучение по программам подготовки по  профессиям рабочих, должностям служащих, программы переподготовки рабочих, служащих, программы повышения квалификации рабочих, служащих.
	3 года
	Контролер станочных и слесарных работ 3-го разряда

	17
	Контролер станочных и слесарных работ 4-го разряда
	Контролер по техническому контролю в ракетно-космической промышленности
	3
	Е/02.3
	Контроль и приемка по чертежам и техническим условиям деталей изделий РКТ средней сложности после механической и слесарной обработки с применением контрольно-измерительных инструментов и приборов
	Лица, не моложе 18 лет
	-
	1. Аттестат о среднем общем образовании;
2.Документ, подтверждающий обучение по программам подготовки по  профессиям рабочих, должностям служащих, программы переподготовки рабочих, служащих, программы повышения квалификации рабочих, служащих;
3.Удостоверение о повышении квалификации;
4. Документ, подтверждающий наличие не менее 6 месяцев практического опыта работы по профессии контролер станочных и слесарных работ 3-го разряда.
	3 года
	Контролер станочных и слесарных работ 4-го разряда

	18
	Контролер станочных и слесарных работ 5-го разряда
	Контролер по техническому контролю в ракетно-космической промышленности
	3
	Е/03.3
	Контроль и приемка геометрических параметров сложных деталей изделий РКТ после механической и слесарной обработки с применением контрольно-измерительных инструментов и приборов
	Лица, не моложе 18 лет
	-
	1. Аттестат о среднем общем образовании;
2.Документ, подтверждающий обучение по программам подготовки по  профессиям рабочих, должностям служащих, программы переподготовки рабочих, служащих, программы повышения квалификации рабочих, служащих;
3.Удостоверение о повышении квалификации;
4. Документ, подтверждающий наличие не менее 6 месяцев практического опыта работы по профессии контролер станочных и слесарных работ 4-го разряда.
	3 года
	Контролер станочных и слесарных работ 5-го разряда

	19
	Контролер станочных и слесарных работ 6-го разряда
	Контролер по техническому контролю в ракетно-космической промышленности
	3
	Е/04.3
	Контроль и приемка особо сложных и ответственных деталей изделий РКТ после механической и слесарной обработки с применением контрольно-измерительных инструментов и приборов
	Лица, не моложе 18 лет
	-
	1. Аттестат о среднем общем образовании;
2.Документ, подтверждающий обучение по программам подготовки по  профессиям рабочих, должностям служащих, программы переподготовки рабочих, служащих, программы повышения квалификации рабочих, служащих;
3.Удостоверение о повышении квалификации;
4. Документ, подтверждающий наличие не менее 6 месяцев практического опыта работы по профессии контролер станочных и слесарных работ 5-го разряда.
	3 года
	Контролер станочных и слесарных работ 6-го разряда

	20
	Контролер деревообрабатывающего производства 3-го разряда
	Контролер по техническому контролю в ракетно-космической промышленности
	3
	F/01.3
	Контроль качества полуфабрикатов для производства клееного щита, клееного бруса и других деталей и сборочных единиц изделий РКТ из пиломатериала
	Лица, не моложе 18 лет
	-
	1. Аттестат о среднем общем образовании;
2.Документ, подтверждающий обучение по программам подготовки по  профессиям рабочих, должностям служащих, программы переподготовки рабочих, служащих, программы повышения квалификации рабочих, служащих.

	3 года
	Контролер деревообрабатывающего производства 3-го разряда

	21
	Контролер деревообрабатывающего производства 4-го разряда
	Контролер по техническому контролю в ракетно-космической промышленности
	3
	F/02.3
	Контроль качества готовой продукции изделий РКТ деревообрабатывающего производства (деталей, заготовок, тары)
	Лица, не моложе 18 лет
	-
	1. Аттестат о среднем общем образовании;
2.Документ, подтверждающий обучение по программам подготовки по  профессиям рабочих, должностям служащих, программы переподготовки рабочих, служащих, программы повышения квалификации рабочих, служащих;
3.Удостоверение о повышении квалификации;
4. Документ, подтверждающий наличие не менее 6 месяцев практического опыта работы по профессии контролер деревообрабатывающего производства 3-го разряда.
	3 года
	Контролер деревообрабатывающего производства 4-го разряда

	22
	Контролер деревообрабатывающего производства 5-го разряда
	Контролер по техническому контролю в ракетно-космической промышленности
	3
	F/03.3
	Контроль качества тары для изделий РКТ, изготовленной и укомплектованной по отдельной конструкторской документации разработчика
	Лица, не моложе 18 лет
	-
	1. Аттестат о среднем общем образовании;
2.Документ, подтверждающий обучение по программам подготовки по  профессиям рабочих, должностям служащих, программы переподготовки рабочих, служащих, программы повышения квалификации рабочих, служащих;
3.Удостоверение о повышении квалификации;
4. Документ, подтверждающий наличие не менее 6 месяцев практического опыта работы по профессии контролер деревообрабатывающего производства 4-го разряда.
	3 года
	Контролер деревообрабатывающего производства 5-го разряда

	23
	Контролер работ по металлопокрытиям 3-го разряда

	Контролер по техническому контролю в ракетно-космической промышленности
	3
	G/01.3
	Контроль и приемка качества подготовительных и сложных работ по нанесению металлических и неметаллических покрытий при производстве изделий РКТ
	Лица, не моложе 18 лет
	-
	1. Аттестат о среднем общем образовании;
2.Документ, подтверждающий обучение по программам подготовки по  профессиям рабочих, должностям служащих, программы переподготовки рабочих, служащих, программы повышения квалификации рабочих, служащих.
	3 года
	Контролер работ по металлопокрытиям 3-го разряда

	24
	Контролер работ по металлопокрытиям 4-го разряда

	Контролер по техническому контролю в ракетно-космической промышленности
	3
	G/02.3
	Контроль и приемка работ по нанесению металлических и неметаллических покрытий на детали изделий РКТ особой сложности
	Лица, не моложе 18 лет
	-
	1. Аттестат о среднем общем образовании;
2.Документ, подтверждающий обучение по программам подготовки по  профессиям рабочих, должностям служащих, программы переподготовки рабочих, служащих, программы повышения квалификации рабочих, служащих;
3.Удостоверение о повышении квалификации;
4. Документ, подтверждающий наличие не менее 6 месяцев практического опыта работы по профессии контролёром по металлопокрытиям 3-го разряда.
	3 года
	Контролер работ по металлопокрытиям 4-го разряда

	25
	Контролер работ по металлопокрытиям 5-го разряда

	Контролер по техническому контролю в ракетно-космической промышленности
	3
	G/03.3
	Контроль и приемка работ по глубокому травлению с изоляцией мест, не подлежащих травлению при производстве изделий РКТ
	Лица, не моложе 18 лет
	-
	1. Аттестат о среднем общем образовании;
2.Документ, подтверждающий обучение по программам подготовки по  профессиям рабочих, должностям служащих, программы переподготовки рабочих, служащих, программы повышения квалификации рабочих, служащих;
3.Удостоверение о повышении квалификации;
4. Документ, подтверждающий наличие не менее 6 месяцев практического опыта работы по профессии контролёром по металлопокрытиям 4-го разряда.
	3 года
	Контролер работ по металлопокрытиям 5-го разряда

	26
	Контролер радиоэлектронной аппаратуры и приборов или  контролер электромонтажных работ или контролер деталей и приборов 3-го разряда
	Контролер по техническому контролю в ракетно-космической промышленности
	3
	H/01.3
	Контроль состояния и оснащения рабочих мест, изготовления заготовок и упаковки готовой продукции при изготовлении изделий РКТ
	Лица, не моложе 18 лет
	-
	1. Аттестат о среднем общем образовании;
2.Документ, подтверждающий обучение по программам подготовки по  профессиям рабочих, должностям служащих, программы переподготовки рабочих, служащих, программы повышения квалификации рабочих, служащих.

	3 года
	Контролер радиоэлектронной аппаратуры и приборов 3-го разряда, 
контролер электромонтажных работ 3-го разряда, контролер деталей и приборов 3-го разряда


	27
	Контролер радиоэлектронной аппаратуры и приборов или контролер электромонтажных работ или контролер деталей и приборов 4-го разряда

	Контролер по техническому контролю в ракетно-космической промышленности
	3
	Н/02.3
	Контроль качества электрического монтажа кабельной продукции, сборки ДСЕ и комплектации приборов ЭРИ для изделий РКТ
	Лица, не моложе 18 лет
	-
	1. Аттестат о среднем общем образовании;
2.Документ, подтверждающий обучение по программам подготовки по  профессиям рабочих, должностям служащих, программы переподготовки рабочих, служащих, программы повышения квалификации рабочих, служащих;
3.Удостоверение о повышении квалификации;
4. Документ, подтверждающий наличие не менее 6 месяцев практического опыта работы по профессии контролер радиоэлектронной аппаратуры и приборов или контролер электромонтажных работ или контролер деталей и приборов 3-го разряда.
	3 года
	Контролер радиоэлектронной аппаратуры и приборов 4-го разряда, 
контролер электромонтажных работ 4-го разряда, контролер деталей и приборов 4-го разряда


	28
	Контролер радиоэлектронной аппаратуры и приборов или контролер электромонтажных работ или контролер деталей и приборов 5-го разряда
	Контролер по техническому контролю в ракетно-космической промышленности
	3
	Н/03.3
	Контроль качества монтажа ЭРИ в радио-электронной аппаратуре для изделий РКТ
	Лица, не моложе 18 лет
	-
	1. Аттестат о среднем общем образовании;
2.Документ, подтверждающий обучение по программам подготовки по  профессиям рабочих, должностям служащих, программы переподготовки рабочих, служащих, программы повышения квалификации рабочих, служащих;
3.Удостоверение о повышении квалификации;
4. Документ, подтверждающий наличие не менее 6 месяцев практического опыта работы по профессии контролер радиоэлектронной аппаратуры и приборов или контролер электромонтажных работ или контролер деталей и приборов 4-го разряда.
	3 года
	Контролер радиоэлектронной аппаратуры и приборов 5-го разряда, 
контролер электромонтажных работ5-го разряда, контролер деталей и приборов 5-го разряда


	29
	Контролер радиоэлектронной аппаратуры и приборов или контролер электромонтажных работ или контролер деталей и приборов 6-го разряда
	Контролер по техническому контролю в ракетно-космической промышленности
	3
	Н/04.3
	Контроль проведения испытаний радио-электронной аппаратуры в объеме технологических условий для изделий РКТ
	Лица, не моложе 18 лет
	-
	1. Аттестат о среднем общем образовании;
2.Документ, подтверждающий обучение по программам подготовки по  профессиям рабочих, должностям служащих, программы переподготовки рабочих, служащих, программы повышения квалификации рабочих, служащих;
3.Удостоверение о повышении квалификации;
4. Документ, подтверждающий наличие не менее 6 месяцев практического опыта работы по профессии контролер радиоэлектронной аппаратуры и приборов или контролер электромонтажных работ или контролер деталей и приборов 5-го разряда.
	3 года
	Контролер радиоэлектронной аппаратуры и приборов 6-го разряда, 
контролер электромонтажных работ 6-го разряда, контролер деталей и приборов 6-го разряда
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Форма описания профессии/специальности, соответствующей профессиональному стандарту, для Справочника профессий

	Параметры описания профессии
	Описание профессии

	Наименование профессии
	Контролер по техническому контролю в ракетно-космической промышленности

	Область профессиональной деятельности
	Ракетно-космическая промышленность

	Наименование профессионального (НЫХ) стандарта (ов)
	Контролер по техническому контролю в ракетно-космической промышленности

	Должность (профессия рабочего)
	Контролёр в литейном производстве III-V разрядов;
Контролер кузнечно-прессовых работ II-V разрядов;
Контролер котельных, холодноштамповочных и давильных работ II-V разрядов;
Контролер сборочно-монтажных и ремонтных работ III-V разрядов;
Контролер станочных и слесарных работ III-VI разрядов;
Контролер деревообрабатывающего производства III-V разрядов;
Контролер работ по металлопокрытиям III-V разрядов;
Контролер радиоэлектронной аппаратуры и приборов III-VI разрядов;
Контролер электромонтажных работ
III-VI разрядов;
Контролер деталей и приборов III-VI разрядов.

	ФГОС
	150400.02 – Контролер металлургического производства;
151903.01- Контролер станочных и слесарных работ;
250401.06 – Контролер полуфабрикатов и изделий из древесины;
12.02.04 - Электромеханические приборные устройства;
24.02.01 - Производство летательных аппаратов;
15.02.04 - Специальные машины и устройства;
22.02.01 - Металлургия черных металлов;
13.02.08 - Электроизоляционная, кабельная и конденсаторная техника;
11.02.01 – Радиоаппаратостроение;
35.02.03 - Технология деревообработки

	Отнесение к списку 50 наиболее востребованных на рынке труда новых и перспективных профессий, требующих среднего профессионального образования
	-

	Стандарты и компетенции Ворлдскиллс Россия
	-

	Код начальной группы и ее наименование в соответствии с ОКЗ
	7549 - Квалифицированные рабочие промышленности и рабочие родственных занятий, не входящие в другие группы

	5-значный код и наименование одной или нескольких должностей (профессий) по ОКПДТР
	12936 Контролер в литейном производстве;
12981 Контролер кузнечно-прессовых работ;
12978 Контролер котельных, холодноштамповочных и давильных работ;
13055 Контролер сборочно-монтажных и ремонтных работ;
13063 Контролер станочных и слесарных работ;
12948 Контролер деревообрабатывающего производства;
13045 Контролер работ по металлопокрытиям;
13047 Контролер радиоэлектронной аппаратуры и приборов;
13095 Контролер электромонтажных работ;
12950 Контролер деталей и приборов

	Наименования должностей или профессий в соответствии с ЕКС или ЕТКС
	Контролёр в литейном производстве III-V разрядов;
Контролер кузнечно-прессовых работ II-V разрядов;
Контролер котельных, холодноштамповочных и давильных работ II-V разрядов;
Контролер сборочно-монтажных и ремонтных работ III-V разрядов;
Контролер станочных и слесарных работ III-VI разрядов;
Контролер деревообрабатывающего производства III-V разрядов;
Контролер работ по металлопокрытиям III-V разрядов;
Контролер радиоэлектронной аппаратуры и приборов III-VI разрядов;
Контролер электромонтажных работ
III-VI разрядов;
Контролер деталей и приборов III-VI разрядов.

	Профильный совет по профессиональным квалификациям
	Совет по профессиональным квалификациям в области ракетной техники и космической деятельности 

	Особые условия допуска к профессии
	Лица не моложе 18 лет. 
Прохождение обучения и инструктажа по охране труда, стажировки и проверки знаний требований охраны труда в установленном законодательством Российской Федерации порядке.
Прохождение обязательных предварительных (при поступлении на работу) и периодических медицинских осмотров (обследований), а также внеочередных медицинских осмотров (обследований) в установленном законодательством Российской Федерации порядке.
Возможны ограничения, связанные с формой допуска к информации, составляющей государственную тайну.

	Возможности прохождения независимой оценки квалификации
	-

	Зарубежные аналоги (при наличии информации)
	-

	Обобщенное описание профессиональной деятельности
	Контролер отдела технического контроля в РКП обеспечивает выпуск с обслуживаемого участка продукции, соответствующей чертежу, технологическому процессу, КД, ТД, НТД, ТУ. Осуществляет проверку наличия клеим (пломб) и росписей в сопроводительных документах на предъявляемую продукцию. При выявлении несоответствий в контролируемой продукции оформляет акты о браке. При положительных результатах контроля клеймит принятую продукцию и оформляет сопроводительную документацию. Участвует в проведении предъявительских испытаний.
Для выполнения работ необходимо уметь читать условные обозначения на чертежах, знать технологический процесс изготовления проверяемой детали.
Контролер ОТК должен иметь принципиальность, требовательность и непримиримость к низкому качеству продукции.

	Профессиональное образование и обучение
	Среднее общее образование и профессиональное обучение – программы подготовки по профессиям рабочих, должностям служащих, программы переподготовки рабочих, служащих, программы повышения квалификации рабочих, служащих
или
Среднее профессиональное образование - программы подготовки квалифицированных рабочих (служащих)

	Сфера применения профессии
	Производство космических аппаратов (в том числе спутников),  ракет-носителей

	Родственные профессии
	Специалист по входному контролю покупных комплектующих изделий в 
ракетно-космической промышленности

	Возможности получения образования
	Образование по профессии «Контролер по техническому контролю» можно получить в образовательных организациях среднего образования.

	Возможности трудоустройства
	Трудоустройство в организации ракетно-космической промышленности

	Примерная заработная плата по профессии, руб.:
минимальная – 
максимальная – 
	
19 000
42 000

	Востребованность, перспективы развития профессии и занятости
	Профессия «Контролер по техническому контролю» необходима на каждом производстве, и не только в ракетно-космической промышленности. Отдел контроля качества состоит в структуре каждого производства, заинтересованного в выпуске продукции, соответствующей требованиям заказчика. 
Перспектива развития профессии связана с интенсивным появлением нового высокопроизводительного оборудования, а также приборов для измерения технологических параметров

	Ключевые слова 
	Контроль качества, производство, ракетно-космическая промышленность





[bookmark: _Toc520901628][bookmark: _Toc521651307]Приложение 6 к Пояснительной записке

	
АССОЦИАЦИЯ[image: Эмблема-СРСО-цвет]


«СОЮЗ РАБОТОДАТЕЛЕЙ САМАРСКОЙ ОБЛАСТИ»


	

	443010,  г. Самара, ул. Красноармейская, 17, оф. 1
тел. (846) 200-65-90, 332-11-64, 333-50-87, 333-65-90,
 http://www.srso.ru/, е-mail: srso63@уandex.ru


	Исх. от 20.07.2018  № 3/149
	

	На № 6/0062 от 19.07.2018г.
	

	
	Заместителю 
генерального директора по персоналу 
АО «РКЦ  «Прогресс»
Игуменову В.А.





Уважаемый Виктор Алексеевич!

Ассоциация «Союз работодателей Самарской области» согласовывает направленные в наш адрес проекты профессиональных стандартов:
- слесарь по изготовлению и ремонту трубопроводов изделий ракетно-
космической техники;
- испытатель специзделий в ракетно-космической промышленности;
- контролер отдела технического контроля в ракетно-космической промышленности;
- слесарь по изготовлению и доводке деталей изделий ракетно-космической техники.


	Исполнительный директор
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	В.П. Братчиков
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Лист регистрации
участников профессионально-общественного обсуждения по разработке профессиональных стандартов АО «РКЦ «Прогресс»
	№ п/п
	Фамилия Имя Отчество
	Наименование организации
	Должность
	Форма участия

	1.
	Пяткина Ирина Александровна
	Министерство образования и науки Самарской области
	Главный специалист управления профессионального образования, науки и кадрового обеспечения отрасли
	очная

	2.
	Ельцова Людмила Николаевна
	Государственное бюджетное учреждение дополнительного профессионального образования Самарской области Центр профессионального образования
	Начальник отдела оценки квалификаций
	очная

	3.
	Кадкина Ирина Алексеевна
	Государственное бюджетное учреждение дополнительного профессионального образования Самарской области Центр профессионального образования
	Методист отдела оценки квалификаций
	очная

	4.
	Зацепин Владимир Александрович
	Государственное бюджетное профессиональное образовательное учреждение Самарской области «Поволжский государственный колледж»
	Заместитель директора по производственному обучению и внешним связям
	отсутствовал

	5.
	Квиткова Светлана Ивановна
	Государственное автономное профессиональное образовательное учреждение Самарской области «Самарский колледж сервиса производственного оборудования имени Героя Российской Федерации Е.В.Золотухина»
	Заместитель директора по учебно-методической работе
	очная

	6.
	Кадацкая Розалия Бариевна
	Государственное бюджетное профессиональное образовательное учреждение Самарской области «Самарский техникум авиационного и промышленного машиностроения имени Д.И.Козлова»
	Преподаватель
	очная

	7.
	Агапов Сергей Петрович
	АО «РКЦ «Прогресс»
	Инженер-технолог
	очная

	8.
	Беломытцев 
Владимир Анатольевич
	
	Зам. начальника отдела
	очная

	9.
	Лебедев Алексей Петрович
	
	И.О.Зам. генерального директора по персоналу
	очная

	10.
	Картавенко Александр Федорович
	
	Зам. начальника отдела
	очная

	11.
	Косматых Мария Сергеевна
	
	Начальник бюро
	очная

	12.
	Кульков Олег Викторович
	
	Начальник управления ОТ и ЗП
	очная

	13.
	Насырова 
Венера Абдулхаметовна
	
	Инженер-технолог 1 кат.
	очная

	14.
	Небога Кирилл Вадимович
	
	Заместитель начальника УТК
	очная

	15.
	Овсянникова Татьяна Викторовна
	
	Инженер 1 кат
	очная

	16.
	Пронин Сергей Викторович
	
	Зам. начальника отдела
	очная

	17.
	Ратников Александр Валерьевич
	
	Начальник бюро
	очная

	18.
	Рысин Дмитрий Сергеевич
	
	Ведущий инженер-технолог
	очная

	19.
	Салманов Алексей Юрьевич
	
	Начальник бюро
	очная

	20.
	Синельникова 
Наталья Витальевна
	
	Инженер-технолог 1 кат.
	очная

	21.
	Соколов Антон Сергеевич
	
	Ведущий инженер-технолог
	отсутствовал

	22.
	Суздальцев Олег Владимирович
	
	Начальник бюро
	очная

	23.
	Шатохина Елена Юрьевна
	
	Инженер по организации труда 1 кат.
	очная


20.06.2018
	№ п/п
	Фамилия Имя Отчество
	Наименование организации
	Должность
	Подпись

	24.
	Щелоков Александр Дмитриевич
	АО «РКЦ «Прогресс»
	Зам. начальника отдела
	отсутствовал

	25.
	Ястребкова Мария Геннадьевна
	
	Инженер по качеству 2 кат.
	очная

	26.
	Булаев Владимир Николаевич
	ППО
	Зам. председателя профсоюзной организации – председатель комиссии по охране труда
	отсутствовал

	27.
	
	ГНЦ ФГУП «Центр Келдыша»
	kerc@elnet.msk.ru
	заочная

	28.
	
	ФГУП «НПО «Техномаш»
	info@tmnpo.ru
	заочная

	29.
	
	АО «НПО Автоматики»
	avt@npoa.ru
	заочная

	30.
	
	АО «Ижевский мотозавод 
«Аксион-холдинг» г.Ижевск
	zikinanv@axion.ru
	заочная


20.06.2018








[image: ]



[image: ]



[image: ]


[image: ]

[image: ]

[image: ]


[image: ]

[image: ]


[image: ]
[image: ]
[image: ]
[image: ]
[image: ]



[image: ]



[image: ]

[image: ]

[image: ]

[image: ]
[image: ]

[image: ]

[image: ]

[image: ]

[image: ]
[image: ]


[image: ]


[image: ]

[image: ]

[image: ]

[image: ]


[image: ]

image1.jpg
E [lowaumas - Npodeccuonansheie cranaaprbi - Windows Internet Explorer

KD ) = [ b s onogressrcsuportstancrts defait aspx 0

Defictann caifra ~ Crparuna

@4 Npodeccuonanshble craHaapTs!

o Heie pe KaHuenspus  Moapasaenews  Ynpasnerwe 0088  flocka nouera  Liewrp omueros  Mowck:

Howaunss  Kownnexcel noanepxn HIOKP

YA T

caKHMKoga TaTsaHa BUKTOpoBHa +

Hcxars wa s1om caiire... P e

O Tun  Hawmerosanve KowTakTioe nuuio

@) vicnsrrarens crewsaenuit P Poicun £1.C. Ten. 171-13

@) Crecaps no waroTosneso 1 AosoaKe AeTanci usaenuit PKT Sannos C.A. Ten. 1693

'O @ Crecaps o wsrorosnerio TpyGonposoace PKT !

ScrpeBrosa M. T. Ten.157-04

+ Cunenshukosa H.B. Ten.155-98

# fobasuts nowynenT

T 0GCy)KACHAH NPO(ECCHOHANBHBIX CTAHAAPTOB HIKE Bbl MOXETE 406ABHTL CBON SAMEUaHNH  NPEANIOKEHHS.

Ains soro:

1. B pasnene "O6CyxaeHme MpodeCCHOHANBHEIX CTaHAPTOS" NEPEAINTE N0 CCHNKE WHTEPECYIOLIEro BAC CTaHAapTa.
2. Ha OTKPHIBWENCA CTPaHMLIE NEpEAUTE N0 CChinke «OTEET> 1 & Noe "OCHOBHO/ TEKCT" A0GBETE MPEANOKEHME N0 CTAHAAPTY.

O6cyxaeHme npodeccnoHansHsix CTaHAIPTOS
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Mensmarens cneuvsaenwii PKI 3
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Cnecaps no usrotoanenwio TpyBonposoaos PKT 2
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ww.samspace.ru  PKU Nporpece TEMbI HOBOCTENR

[NABHAR HOBOCTH NPOAYKUHA MY/IbTUME[MA KOHTAKTBI 0 PKI| NPOTPECC

SCKMIHOrO NOeKTa ~HOCUTENIA CPR/IHEro Knacca
20 oaGpa 2017 rona 8 AQ «PKL] «l1porpeccs COCTORNOCE JACERAHMO HAYUHO-TEXHUHECKOTO
¥a SCKIHO0
CTaBHbIX YacTeit OKP
0BOPYR0BANHA PaKETLI-

NPORKTA PaKeTe-HOCHTeNH e
«P23paOTKa FCHIIHOFD NPOSKT Ha KOMANGKT TPACN)

VIHDODMALIONHO® COODILOHME

NOCNE/HNE CTATBH

KUl «Mporpeccy npojjomxaeres pa3paboTka npodeccHOHaNkHLIX CTANAANTOR

» £OCTO!
0 NIPOBKTOS PAIPACATRIEAEHEI NPOTH

0 nposegenuu upyraore crona no obcyacHmo NPodecCHOHANLHLIX CTIHAIPTOR
AO «PKLL <Mp

ROCMIHCHDR 1 D0

NAeT pa3padATEY 4 MPODECCHOANBHSX CTAHA 17 pakeTHo-

AD «PKI| «Mporpecey» paspabarteiaer npodeccuoHansHbie cTaHAapTs!
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« q www.samspace.ru PKL Mporpecc Mpecc-penws ot 22 wiowst 2018 roa (Kpyrsiii cron npodp crawgaprer)

TNABHAA TPOYKUMA MYTIbTAMELUA KOHTAKTbI 0 PKL MPOrPECC

PR ROTPECC [nassian 00
BCE HOBOCTU N0JPOBHO
» TEMbI HOBOCTEV "B PKIl «Mporpecc» npogonaerc paspabotka NpodeccuoHanbHbix CTaHAPTOB OTPACcIH
» NPECC-PENU3bI 20 wronn 2018 ropa & AO «PKL «lMporpeccs COCTORNCA «KpyrMkiii CTON», NOCBALIEHHLIA 0BCYXAEHMIO NPOEKTOB pa3pabaTbisaemeix
POGHECCHOHANEHEIX CTAHARDTOB B OBNACT PAKETHOM TEXHHKM M KOCMUUECKOM AeRTENBHOCTH.
» PECYPCHI JU1A CMM YUBCTHAKA COBELLAHUA OBCY UM MPOEKTE! HOBBIX NPOGECCHOHAMEHLIX CTAHAAPTOR PAKETHO-KOCMUUECKOH OTPACTIN: dVCNLITaTEN: CreuuaAenkii

B PAKETHO-KOCMIYECKO/ IDOMSILINEHHOCT>, «KOHTPONE OTAENA TEXHAUECKOTO KOHTPONA & PAKETHO~KOCMHYECKO MDOMBILINEHHOCTUy,
«CrIecaps 10 WaTOTORIEHHO W PEMOKTY TPYBONPOEOSIOB W3AENUIi PAKETHO-KOCMIHIECKOR TEXHHKHS, «CRECDH N0 HATOTOBNEHMIO H AOBOAKE
HETanel WIRENHi PAKETHO~KOCMMYECKOR TEXHAKM>

«Kpyrmeiii CTOn» CTan NAOIAAKOM, K KOTOPO# COTyAHMKM PKLL lTporpeccs — paspaboruki MpodCTaHAaDTOR CMOTTI BCTPETHTLCA C
npeacTasuTEnAM MUHICTEDCTEa 0BPAI0BaHHA 1 Haykn Camapckoit obnacTy, LieHTpa npodeccuomansHoro o6paiosaris Cawapckoi obnactu,
CaMPCHAX CPEHE-CIeUaTTHEX YUEGHLIX 3aBEEHMI U OBCYNTS BCE BOIHAKLUME BONPOCH. Takke B POPHMATE SIEOKOHDEpeHH &
OBcyXaeHuM pAHANIA yuacTHe npeacTaeuTenn Tockopnopatyin <POCKOCMOCH 1 DEApATI aKeTHo-KocHuseckoi orpaci — OTYT HIMO
«Texsomau», AO KEXA, AQ «HIO asTomamuki» 1 Apyrux.

Tlo MTOraWM COBEUIaHIA IDHHATO PElLIEHUe MPEACTABHTL MDOEKTL! MPODECCUOHANLHEIX CTaHAADTOR B COBET 10 NpOcheccHoHaNsHEM
KEBNMDNKaLAAM B OBNACTH PAKETHO TEXHMKN M KOCMIHIECKOR AERTENLHOCT

«Kpyreii CTOM» OPraH308aH B PAMKAX MACUITAGHO/ pABOT 0 Pa3paGoTKe MPOMECCHOHANLHSIX CTAHAAPTOR, KOTOPa CeromHA NPOSORNTCH Ha
NPEANDHATRX PaKETHO-KOCMIYECKOR oTpachn. CrietwanvcTel AO «PKLL «Tporpeccs yuacTayioT & 3Toi nporpamme ¢ 2015 rona, koraa
TIDEANHATE BLIMTPAND KOHKYPC 1 3aKMKoMMTIO 0T080p ¢ OTBY «HYM TCC» MukTpyna Pocci a paspaGoTky AECATH CTaHAapTOR & 06nacTn
PaspabOTKU 1 NDOU3BOICTEA PAKETHO-KOCHUYECKOT Texiwki. B 2017 rofly CaMaPCKM DaKETHO-KOCHUKECKMM LIEHTPOM «lTporpeccs Geina

\IPOEE1eHa AKTYaNUIALNA CTEHIATOB PaKETHO-KOCMUECKO OTPECIH 1 LIECTH CTIELanEHOCTAM. =
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PY BO3HUKHOBEHUU
{ELUTATHBIX CUTVALIMWA
WU HENOJIARCK

bt QOHTAH MOMET...
03BOHWUTH YENOBEKY,

HAMED TENEMAHA

3KOHOMUKA

CAMAPCKUI PAKETHO-KOCMUYECKWUW LIEHTP
«MPOrPECC» NPOOOIKAET PASPABATbLIBATH
MPO®ECCUOHASTbHBIE CTAHOAPTHI

IlepBbIii oTamn
MMpoMAEeH

Tnax MeponpusATHii no peanusauuu B 2016-2018 rogax
«OcHoB # NONUTUKK B 06nacTH
PasBUTUA 060POHHO-TIPOMBILLIEHHOTO KOMIUIEKCa
Poccuiicioi Pepepaumm Ha nepuop Ao 2020 roga»
npeaycMarpuBaer paspa6oTky npod)craHaapTos.

Cepreit FBO3[1EB

910 YacTh roCyAPCTBEHHOH MPOTPaMMBI IO CO3/IAHMIO U pas-
BUTHIO HAIUOHAIBHOM CHCTEMBbI KBIM(HUKAIHIA, IPHHATOH B CO-
OTBETCTBHH ¢ (e/iepaTbHbIM 3aKOHOM. I1epBblii oTan peamusanu:
IUIaHA peZiTioJIaraeT pa3paboTKy MpodecCHOHATBHBIX CTAHAAPTOB
¥ IIPOBeJIeHHE HX O0CYMIeH .

Paspaborkoii mpoderanzapros cnemuamcrsl PKIT «IIporpece»
3aHMMAIOTCSA € 2015 TO/IA, € TOTO MOMEHTa, KaK NMPEJANpPHATHE Bbl-
HIpajio KOHKYPC H 3aKT0dmIo fiorosop ¢ ®I'BY « HUU TCC» Mun-
Tpyza Poccun Ha paspaboTKy AeCATH CTaHApTOB B 06/1aCTH pas-
paboTKK ¥ IPOU3BOJCTBA PAKETHO-KOCMHYecKo# TexHuKy. C uions
2016 roza Havanach paboTa N0 BHEIPEHHIO MPOQCTaHIAPTOB HA
NPEIPHUATHSX PAKETHO-KOCMHYECKOH OTpac/y M GbUIa mocTanyie-
Ha 3371a9a COBEPIIEHCTBOBATD BBINTyIEHHbIE NPOdCTaHAapTHL

B 2017 rojfy caMapcKuM PaKeTHO-KOCMHYecKUM 1eHTpoM «IIpo-
rpecc» NPOBEJIEHA aKTyalu3alis CTaHJAPTOB PAKETHO-KOCMUYe-
CKO¥ OTPACJIH 110 LIECTH CIIEIUABHOCTAM: « VIHKeHep-TexXHOJIOr 110
HM3TOTOBJIEHAIO KOCMAYECKHX alllIapaToB H CHCTeM», «Crienuanict
10 BXOZHOMY KOHTDOJII0 KOMIUIEKTYIONIMX H3/Ie/Hii B PaKeTHO-
KOCMHYECKOH IPOMBINUIEHHOCTH», «CIENHaTHCT TI0 Ha/IeHOCTH
PAaKeTHO-KOCMHYECKOH TeXHHKH», «Ciecapb-cOOPIMK DaKeTHO-
KOCMHMYECKOH TeXHHKH», «CIEIHaIMCT IO IPOEKTHPOBAHMIO M
paspaboTke Ha3eMHbIX aBTOMATH3HPOBAHHbIX CHCTEM YIPAB/ICHUSA
KOCMMYECKHMH anmiaparamMi», « ClelUaMCT 10 YIPaRIeH IO IIpo-
eKTaMH ¥ TIPOrpaMMaMH B PaKeTHO-KOCMHYECKOH IPOMBIILIEHHO-

oo

bt
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HOMEP TENE®OHA
KOTOPOTO BHECEH
B NPOTPAMMY,

DELUTE O NPOBAEME!

IS MaJIOMOOMJIBHBIX
. IInomaznsp 3eJeHbIX 30H
a 31 THIC. KB.M, Ha BCeX
¢ yriom Gosee 30 rpa-
TaHOBJIEHA TeOpelIeTKa.
Hasl IPOrpaMMHpyeMas
aBTOIOJIMBA TO3BOJIAET
MBHO MATKO YXaXHBaTh
HBIMH HACAK/EHHUAMH.
KHO, YTO IIPH IIPOBezie-
IT CTPOHTEJIH COXPAHSIH
te pacrymue Ha HaGe-
1EpeBbs, ZJaXKe eCJIH 3TO
©0 HW3MEHEHHA MPOEKTa.
| TeX Hacaw/IeHuH, KOTo-
FaKH MPHIUIOCH yOpaTh,
# IeNyl0 HOBYIO JIHIO-
0.

*TBI0 OOHOBWJIACH Kpa-
Jlagpa. WsHavanbHO
iM pemenHeM Gbuta
)YTPEHa TOJIbKO 06paboT-
MEHTa CHeNHATbHBIMH
BIHBAIONMMH COCTABa-
HAKO BBIACHHIOCH, 9TO
PXHTEKTYPHBIE 3JIeMeH-

HHATO PeNieHHe HX 3a-
Bee aneMeHTH! B3aMeH
HBIX H YaCTHYHO pa3-
X BHINOJIHAIA MECTHBIE
Phi», - PACCKA3a/IH CTPO-
3 pesyibraTe yaanoch
10 BOCCO3/IaTh IIEPBOHA-
06JIMK 3HAKOBOTO JUIA
MOHyMeHTa. A 9TOOBI
JBIIle PajioBaJIa I71a3 ro-
+0bpaboTanu crenuaib-
KpBITHEM-aHTHrpaddu-
H, TaKoe JKe IOKDhITHE
¥ Ha BCIO TIOANOPHYIO
(GepexHOii.

MMM TIOJADKOM camap-
TSAM IFOPO/IA CTAJI HOBBIH
Hbli (OHTAaH - OJMH
BGOJBIINX ¥ MOIIHBIX B
CTpyH BOZBI B HEM MO-
HMATBCA Ha BBICOTY JI0

ToucHn pavuron

- HabepexxHan
cTajIa cBeTIee,
MOHYMEHTAIbHEee
M IOJIyqIwIa
YIbTpa-
COBPEMEHHYIO
HaYUHKY

15 MerpoB. QOHTaH NOJHOCTHIO
ABTOMATH3HPOBAaH H OYKBIBHO
HAIMYKAH BCEBO3MOXHOH YMHO#M
anexkTponnKoi. Tak, Hanmpumep,
CHenUaTbHble IATIAKH Pearupy-
10T Ha CHJIy BETPa  JAl0T CHTHAJ
CHHM3HTh BBICOTY CTPyH. A TIpH
BO3HHKHOBEHHH HEINTATHBIX CH-
Tyanuil WIH Hemonazox oHTaH
MOJXET... CaM TO3BOHHTb YeJ0-
BeKy, HoMep TeJle)oHa KOTOPOro
BHECEH B IPOrpamMMmy, H C006-
IHTH 0 mpobeme!

OfHAaKO TJIaBHBIE Pe3YJIBTaThl
paboTsl ckpbiThl B 3emie. Tak,
CTPOMTETH YKDENWIH BCE IIOJ-
TOpHBIE CTEHKH HabepexHOH, a
neopMaIyOHHEbIE BBl MEXKAY
HHMH TOJHOCTHIO 3aMeHHJIH.
«[lpu nepenazax Temmeparyp
GeTOHHBIE COOPY)KEHHA HOANOpP-
HBIX CTEHOK Zipuraiored. [losromy

CTPYKIHMSAM ZABHraThcs CBOGOIHO,
He Jiomas JIpyr Apyra. Bee oHE 06-
HOBJIEHBI, 2 HOBAsl IPEHAXKHAS CH-
cTeMa IIO3BOJIAET BOZe CBOGOHO
TIPOXO/IUTD Yepe3 KOHCTPYKIIHH»,
- pacckasam crpoutesn. Tawoke
NOCIe DPEKOHCTPYKIMM Ha Ha-
GepexxHOH MOSABHIACH JIMBHEBas
ouHncTHaA craHnuA. Biaromaps ei
BCE JIMBHEBBIE CTOKH C BOJDKCKO-
IO CKJIOHA B 3TOM paiioHe Tenepb
TPOXOJAT OYHCTKY M B PEKy Ioma-
JlaeT 4HCTas BOAA.

«MbI IOBONBHBI CBOe# pabo-
Toii - HabepexHas CTasIa CBeTIIee,
MOHYMeHTaJIbHee, IOJTyJHJIa YIb-
TPAaCOBPEMEHHYI0 HAYMHKy. Mbl
YBEPEHEI, 9TO OHA MPOCITYXKHT 0~
POZly M rOpOXaHaM ellle MHOTHe
JIeCATHJIETHA!» - TOBOPAT CTPOH-
TeJsm.

MPOEKTbI CTAHOAPTOB NMOArOTOB/EHbI
K NMPO®ECCKOHASIbHO-OBLLECTBEHHOMY
OBCYXXOEHUIO CNEUMANNCTAMU OPYTX
NPEONPUATUN PAKETHO-KOCMUYECKOW OTPACIIV,
NPEOCTABUTENAMU NPOPECCUOHASIBHOIO
COOBLLECTBA, PABOTOLATENSAMW,

X OB bEAVHEHAMU

B nacrosmee Bpema AO «PKI] «IIporpecc» npoBoauT pa3pabot-
Ky 9YeThbIpeX HOBBIX IIPO(eCCHOHATBHBIX CTAHAAPTOB PAKETHO-KOC-
MHYECKOH OTPAac/IH, TPH H3 KOTOPBIX OTHOCATCS K pabouuM mpo-
(eccuam: «HcnbiTaTeNh CHENU3NENH B PaKeTHO-KOCMHYECKOH
TPOMBIIIIEHHOCTH», « KOHTPOJIEp OT/ie/1a TEXHHYECKOT0 KOHTPOJIS
B PaKeTHO-KOCMHYECKOH IPOMBIIUIEHHOCTH», «(Ciecaph 1o H3ro-
TOBJIEHHIO H DEMOHTY TPYGONPOBO/IOB HM3/e/Hii PaKEeTHO-KOCMH-
YecKOH TeXHHKH», «Cyiecaphb 10 H3rOTOBJIEHHUIO H JOBOJKE JeTasei
M3/Ie/THi PAKETHO-KOCMUYECKOH TEXHHKH».

Ceroptas 110 KakzioMy paspabaThiBaeMOMY IPO(ECCHOHATBHOMY
cranzapry B PKI] «ITporpecc» copMHpOBaHBI 3KCIIEPTHbIE IPYII-
IIBI, B COCTAB HX BKIIOYEHBI CIEIHAIHCTH B CO3JIAHHA pa-
KEeTHO-KOCMHYECKOH TeXHHKH, OPraHH3al[HK TPy/a ¥ 3apaGoTHOM
TLIAThI, KAIPOB, OXPAHbI TPY/(A, CTAHAAPTH3ALMH U CEPTHOHKALINH,
I0pHIYEcKOH ca1ykOb1. TTpommest nepBbiit aran IpodeccHOHATBHO-
0DImecTBeHHOT0 06Cy/IeH s IPOdeCCHOHATHBIX CTAHAAPTOB Cpe-
/UM CTIEIHATHCTOB TIOAPa3/ie/IeHAi IIPE/IPHATHA.

TIpoeKTsI CTaHAAPTOB NOATOTORJIEHBI K npod)eecnomo—oﬁ-
IECTBEHHOMY O0CY2K/ICHHIO CHeIHANICTAMHU APYTHX TPEATPHATHI
PaKeTHO-KOCMHYECKOH OTpac/iv, NPe/ICTABHTEIIAMH HPOQeccHo-
HAJIBHOTO co0bIecTsa, paﬁmmxafmmm, HX O0Bbe/IHHEHHAMH, Op-
TaHAMH HCIIOTHUTE/IbHOH BIACTH CyOhekToB PoccHiickoi @eaepa—
A U (e/iepaTbHBIME OPraHAMHE HCTIOTHHTE/IbHOM BJIACTH.

C mpoexraMu pa3pabaThIBaeMBbIX HAIBHBIX CTaH-
JIapTOB MOXXKHO O3HAKOMHTHCA Ha ouHansHoM caifre AO «PKI]
«IIporpecc» (azpec: www.samspace.ru).
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AKTYAJIbHO

PKL| «MPOTPECC»:
B PA3PABOTKE
NPOOCTAHAAPTDI

TH CKA

CMIPOEKTAMY PA3PABATbIBAEMbIX IPODECCUOHANIbHBIX CTAHAAPTOB MOKHO
O3HAKOMUTBCA HA O®UUMANILHOM CAIITE AO «PKLL «lPOFPECC) (WWW.SAMSPACE.RU).
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AKIIHOHEPHOE OBIIECTBO
«PAKETHO-KOCMHYECKHI{ LUEHTP «[TPOTPECC»

(AO «PKIL «[TPOTPECC»)

B
2

NPOTOKO.
TIPOGECCHONATLIO-05MECTBERIOTD 05eY/AIeHNs NPOEKTOB NPOGECCHONATBHBIX
crangapros paspagotkn AO «PKLL [Iporpecc
20.06.2018r.

Ipercerareanernonna:
VL0, 3aMECTHTEIIH [eHepATBHOFO THpeKTOpa

10 nepeonay AL JleGeaes
Hpucvrersosaan:

UUneHEl paGoueii rpymMLl MO paspaGoTKe MPOEKTOB MPO(ECCHOHATHHBIX CTRHAAPTOB B
PKII, npeactasutenn mpodunbibix oprasmsami PKIT, ofpasosarebisie yiperaeni,
NpOQCoIoRHbie OpraHn3aLIH,

PaspaGoT4HKH MPOGECCHOHATTB HBIX CTaHAaPTOB & 06acTh PKIT

Cexperaps T.B. Oscanimkosa

IoBecTka Tus:
1. Orxpuire Kpyriioro crona. [TpHseTcTaentioe cioBo.
Joxaaxumk: Jlebeaen A.IL — 1.0, 3aMECTHTE s [EHEPATLHOTO
AMpeKTOPa N0 Mepeonaty
2. O MpoeKTe MPOECCHOHATBIONO CTaHAAPTa «C1eCapS 110 HITOTOBTCHHIO H PEMORTY

TPYGONPOBOIOB HIEAHIT PaKETHO-KOCMHNECKO TEXHIKH)

JNlokaanmkn: Caawanon A.FO. - uauabuuk 6iopo orieaa

HODMHPOBAHMS  TDYITa M paIpaboTRI  TPYAOBLIX

HopMaTHBOB; iposa B.A. — mmenep-Texnonor 1
Kateropun, Cuneabimkosa H.B. — mukenep-rexnonor 1

KATEropuu.
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3. O npoexTe npofeccHonabHOr0 cranaapra «Ciiecaph Mo WIOTOBIEHHIO i IOBOAKE
Jetaneil W3NeHi PAKeTHO-KOCMHYECKOIT TEXHHKH»
Hoxaazuuku: Caavanon AJO. — nauaabHi 510po ot
HODMHDOBAHMS TPYAR u Pa3paloTKM TPYIOBLIX HOPMATHBOD;
Aranos C.I1. - nikenep-rexuoor.
4. O npoeKTe MpoeccHORATBROTO CTaaapTa «HcmbrTatens cremazeni b paxerio-
KOCMIHECKO# TPOMLILLIGHHOCTI

Jlokaanunkn: Caavanos A.O.

~ HauaaLumk Giopo oTaeAa
HOPMHDOBANNS TPYAA H PA3PACOTKH TPYAORLIX HOPMATHEOD;
Picin J1.

BeAYUIMIi HIKEHeP-TeXHOIOT.
5.0 npoexte npodeccronansioro cramaapra «Komtporep OTK s pakerho-
KOCMHYECKO/i TIPOMBILLTCHHOCTH.

Jownazuun: Canvanon A0, - nasaauiu Giopo oraea

OPMIDOBAINS TPYAA W PA3PAGOTRI TPYAOBLIX HOPMATHEOB;

HeGora K.B. - samecrureas nauanennka YTK.

CAVIIATH:

Mo nepuosy ompocy:

JleGeren Al ¢ 7OKT@IOM © PaspaGoTKe 4-X POEKTOB MPOQeCCHOHATEBX
CTAHAAPTOB B OGACTH PAKETHO-KOCMHHECKOIT TEXHIKH B PAMKAX HCTIOHEHHA NyHKTa 39
Tnaiia Meponpusaii Mo peanusawan 5 2016 -2018 rogax «OCHOB rocyIapeTBeHHON
NOMTHKH B 06AACTH PASBHTHA 0GOPOHHO-TPOMBINLIEHHOTO KoMriekca Pocciiickoli
eaepauin 1a nepiox 10 2020 roaa»

Tlo mToposy Bompocy:

Camanosa AJO., Hacbiposa B.A., Cutensmixosa HB. o paspaGorke npoekra
nIpOeccHOIATHROO CTanRapTa «Cecaph N0 H3TOTOBIEHHIO H PEMOHTY TPYGOMPOBOA0S
H3TCTHIE PAKETHO-KOCMHYECKOH TEXHIKIY,

Buierymman:

Enbuosa JLH. — Hauanuuuk omiena ouenki kmannmkaunii [ocyiapersenoro
GIOKETHONO YIPeAACHIA JONOAHNTE bHOIO 06patoBanis Camapexofi obmacTu Letpa
npodeccronanbioro oSpasopaus; Kanaukas P.5. — npenoaasate:s [ocyapeTseHHOro

2
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GHOACTHONO NPOeCCHORATBHOM 06pasoRaTesHOro yupextemst Cavapekofi obact
«CaMapCKOrO TEXHHIKYMA GBHALMOHHOTO H MPOMBILLIEHHOTO MAUIHHOCTPOGHHS MMEHI
JUM. Koonan:

| nanvenosanme «Criecaps 10 HICOTOBICHHIO H PEMOHTY TPYGONPOBOJOB.
eI PAKETHO-KOCMHYECKOli TeXHHKIY OTCyTeTYeT B nepedie o OK 016-94; ectn
«Clecaph 10 H3TOTOBICHIIO  peMONTY TpyGonpoBoTom;

2 opuyruposka coacpaanus paszena «TpeSOBAHMA K OGPAIOBAHIMIO He
coorserersyer pe6osannan Hauonarsroli pavisu ksanuduxaunii (HPK) (Tpugas
MukTpyza i coateroii sauurs PO ot 12.04.2013 Neld$ OG yroepsaesii yposieii
KbaIMHKaULii B LeAX PaspaoTKH TIPOCKTOB NPOQECCHOATERBIX CTAAAPTOB) 5O BCEX
OT®  payten «Tpebopanns K  oGpasopanvio 1  O0yueHMION  HEOGXOMMMO
nepeopuymiporats: «Cpeniee obitiee oBpatoBaHue 1 npodeccuouaibHoe 0Gyete —
TIPOTPAMMbI MOAOTOBKI 110 MPOGeCCH PAGOHIX, AOMKHOCTAM CAYKALIIX, NPOrPAMAbY
11€PeNIOArOTOBKI PAGOUHX, CIYALINX, NPOTPAMMb TIOBBIILICHIIA KBATHHKALMH PAGOUHX,
coyrauix i Cpeanee npoeccHonaIbHOE 0GPazoBaIHE - NPOTPaMMbI TIOANOTORKI
KBATHUUNPOBAHHELX PAGOIX (CTyAKaUIIX)».

THL{ OT'YTT lletp Kensiwan:

3 aKTYawHO M NpHMeHchme  oGOBUIeHHON  Tpyrosoii  dyskumt D/
«OKOHHATEIbHaS €129 TPYGONPOBOOB H3AENHH PAKETHO-KOGMHYECKOH TeXHHKID),

LY GHIIO «Texnomaun:

4 HeAKTYATbHO  NpUMEHeHWe  OGOGIEHHO  Tpyaomodi  dykuwM A3
«M3TOTORMCHME 1 PEMONT TPYGONPOBOZOB MIACAMH PAKCTHO-KOCMHYECKOH TeXHiKH
HeCnokHON KoHCTPY KUY

5 OQOpMIICHIEM TXHOTOMUNECKOH JIOKYMEHTAINN PENOHTa TpYGONpOBO0s
wszeamii PKT 20/eit 3aHHMaThCS TexHOOT.

Peunnan:

1. OCTABUTS HiMeHOBAHHE JOMKHOCTEl (Po(eccHil) B Tou BHIC KaK ccrh, Tax

KaK B Aansreiimen Obiuiepoceuickuii K1acCHUKATOP GYIET YTOdHSIThCS:

2. sKuiounTs B0 Bee OTd npeioernyio HHbopvaIO;

3. octaurs naniyio OTD, 41 Hac aKTyabHO;

4. octasts zamnyio OT®, 1% Hac aKTYATHO;
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5.C 3aMeUaHMeN COTIACHH, T.K. HMeT0Ch BBHIY He KOHKPETHOR OOpMITCHC
TEXHOMOTHYECKOH  JIOKYMCHTAIIMH, 8 OTMETKE CHECapeM  BhINONHEHHBIX
onepauii;

VrouHeHHbC  (OPMYIHDOBKN 10 NPOEKTY NpOGeCCHOHATSHOMO  CTaiapra

«Clecapy 110 HITOTORIEHIIO i PEMONTY TPYGOMPOBOZIOB M3AC:I PAKETHO-KOCMHYECKO
TeXHUKID) 0100PeHB H NPHHATH eaHoraacko. TIPOCKT NPOfeccHOHATLHON CTaNAapTA

yTBepcen i rotos x pacemotpernio s CIK s PT u KJI.

Tlo Tpetheny nompocy:

Camvanosa AJO., Aranos CIL o paspaforke mpoekra npodeccHoRatbHoro
ctanaapra «Crecaps MO WSOTOBTeHMIO W AOBOIKE AeTalel Wil pareTHO-
KoeMieckoll TexHHKiD.

Bhicrynuan:

Emuosa JLH. — Hasansumk otiera ouerkn ksannpuxauii [ocylaperaeitioro
GIOIKSTHONO YUPEAIIE TS JOMOTHHTE B HOrO 0Gpazonanis Camapekofi obnactu Lerpa
npodpeccronansioro oGpasosae; Tatkina M A. Miasibii cnewnamict ynpasieria
pOGeCCHOHATbHOTO  OBpAIOBAIIS, HAYKH H  KAIPOBOTO  OBCCHEHEHHA  OTPACIH
Musctepersa obpasosatis 1 Hayki Cavapckoi 06nacTh:

1 Mopuynmpopka cozepaanis pastena «TpeGomanna K OBpasosaumio He
cooTseTcTyeT TpeGosaniam Hatwonamsiol paii xpatuukawnii (HPK) (Tpukas
Mstpyza 1 counanhoit saums PO or 12.04.2013 Neld8h OB yraepicienin yposheii
KBATHQUKAIITH B enAX paspaGoTKH TIPOEKTOB HPOYECCHOHAThHbIX CTAHIAPTOB) BO BCeX
OT®  pasten «TpeGosamms & opaopaiimo 1 OBYSeHIo»  HEOBXOAMNO
niepedopMyHpoBaTE: «Cpeaee ofiiee 0GPaOBAHIE H MPOeCCHORATbHOS 0BYUCHHE —
TIPOrpaNAB OATOTOBKI 1O MPOQeCEHsz PAGOUIX, AOIKHOCTAM CAYKALLIX, NPOrPANAEL
NIePerIoArOTOBKH PAGOUIIX, CIYARILI, NPOTPAMMB! IOBHIIICHNA KBATHBHKALIHN paGouiX,
caywaumx win Cpestiee podeccHonansioe 0GPAIOBANME - NPOPAMMbI TIOATOTOBKI
KBATHOHIHPOBAIEIX PABOMI (CTyKAUIX)».

2 Mekmounts i3 T 3.4.3, 3.4.4 3 3Mailh - TCOPHIO MALIIH 1 MEXaHH3MOB.

Pewmn:

L. BraounTS B0 Bee OT® npeIoKeHHyto HipopvaLo.
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2. avesaiie npuHATo,

VIouHeHHNe  (OpMYTHPOBKH 1O MPOSKTY MPOdecCUOHATSHOTO  CTaHAApTa

JeCap MO MITOTOBMCHHIO N JOBOIKe JeTanell M3IeMil PaKETHO-KOCMITCCKOl
TexHHKIty 070GperE 1 MpUASTH eauHoracHo. [pOSKT IPOECCHOHATLHONO CTaiIapTa

YrBepiaen i roTos K pacemorperiiio CTTK B PT i KL

Tio sernepromy Bonpocy:

Canvanosa AJO., Poicmn [LC. o paspaGotke npoekta mpodeccHoHaTBHOr0
craizapTa «Henbimatens crenys el B PaKETHO-KOCMITUECKOT MPOMBILTCHHOCTI

Buierynman:

VI HITO «TexHomaun:

1 tpymosas dymcwms A01/6  «MsyseHue H aH&IM3  KOHCTPYKTOpCKOfi
JOKYMEHTALMH TEXHHYECKHX YC/OBHIl, JNeKTPHYECKHX CXeM, MPOrpaMM HCIbTaHMit
cnewmzenii PKT» - paspaGorxoii TexHOMOTHYECKOH AOKYMEHTALMH Ha NpoBeAcHHE
uembimanyii - cewnszenitii PKIL, cornacio TpeGoBaRii NOKYMCHTAIUM reHepalsHOro
KOHCTPYKTOPa  paspaGoTKOii INMKIOBEIX [PAGMKOB MPOBEACHMA  HCHbITAHMIt
enewsaenti PKIT nensirarents e sanimaetes;

2 1pynosas dyukuna A02/6 «llposenenie TexHuueckoro ofcaykusanis HHO u
KIIA a4 sxomsoro Komtpoms i ucnwmaniii ceunszennii PKT» - npoperemme
pernavenTioro Texniseckoro obcnyxmsanns HAO u KIIA, nposenenme pador no
npowtekio  cpokos oxcriyatawmn  HUO, KITA, mposeaeine mepmmumbix i
nepHoeckux arTectamii HUO u KITA, Bezierie pexiamaumonHoii paboTsi B Ipotecce
sxenayatawn HAO, KTTA, we oTnocHTes K paGoTe ucrbitatess;

3 1pynosas dymxuns A03/6 «Morask, ITHP, nnox p axennyatauio HAO u KIIA
Ha yUACTKAX BXOTHOTO KOHTPOTA M HCmbITamnii crnewnsiennii PKT B cootsercrsmu
IKCTLIYATALHORHOf IOKyMeHTaLHeii» - ofopMIIenien akTo rotosroctn HUO, KIIA «
nipoBeerHIo pagoT no kemsiTanio criewsAennii PKIT uenuiarens e sanumaetes;

4 1pysosan gymcuns AO4/6 «TTOArOTOBKA MOMeNIeHNI npoM3OACTACHHbIX
YHGCTKOB MCTbITANIM # BXOTHOTO KoHTpors crewwstennii PKT B cootsercrsmy ¢

TPEGOBAHIAMH KOHCTPYKTOPCKOH  IKCILIYaTALHOHHOI IOKYMEHTALHI» - odOpMICHHe
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TeXHHHCCKHX 3A7aHIl 1A TPOBEEHHE PEMOHTOB H PEKOHCTPYKIMH POHIBOACTBHHBIX
YYACTKOB HE OTHOCHTCH K BHY JCATEIBHOCTH HCMbITATENS;

5 BexeHHe pekTaMAUHORHOH PAGOTSI He OTHOCHTES K HCTIBITATE AN,

Peunman:

1. 3aMetanie MO TeXHONOrHYECKOH AoKyMenTawmn npussto. [lo paspabotke
LHKTOBBIX TAQHKOB BOSMOACH BAapHaHT - "yuactie B paspaotke” (iembITaTems
HerocpeacTReRHO yHacTByeT b padote);

2. savewanie oTKioteno. Menbtatens HenocpeacTaeHHo skciiyatupyer HUO i
KIIA, npivensesoe Npi MPOBEXCHHH MCTBTANiH, COOTBETCTBEINO OCYUIECTBIAET €ro
Texsieckoe 00y KBaHHE Cornaco PO

3. 3aMewanite OTKNOHeHO. AKT roTopHOCTH oopwmseTes cormacio OCT 134-
1040-2005. To crois HHO 0hopMISIOT HCILITATENH, OGILIi 3KT COCTABISET HAYATHHIK
KHC;

4. saveuanue orkaoHeno. TpeGOBAMIS K NOMEIIEHHAM, NDEAHATHAEHHBIN /T
pasvewenna HHO 0CyLIECTRISION CIIeUHATHETS! (HCTBITATE ), W3YSHBIIe TPeGOBaNIT
P na oGopynosanne;

5. samewanie orkionsercs. Odopurennie COH (TepBHTHOTO peKIaMaLHOHHOro
noxyvenTa cornactio TOCT PB 51030) 20mken ocymiecTsnams 10T, K10 0GHapyiLt
HeHCIPABHOCTS.

Viouneisie (OPMYAHPOBKH 1O NPOSKTY MPO(ECCHOHATSHOTO CTARAZPTA
«HemsITatens criewss el B PAKETHO-KOCMHHECKOH NPOMBILUIEHHOCTI) I0GABHTL i

NI0ATOTOBHTS K yTBEpiAeHHIO i pacesoTperio b CTTK b PT it KL,

Tlo nsTomy Bonpocy:

Camvanosa AIO., HeSora K.B. o paspaboTke Npoekta mpodeccHoRamsHoro
cranzapra «Korporiep OTK b paKeTHO-K0CMiT1eckoil IPOMBILLTEHHOCTIO)

Bricrymuan:

Kazaukas ~PB. -  npenonasarens  Tocylapereeioro  GlomeTHoro
[IPOQECCHORATBHOr0 00PA3OBATEBHOO YupeReHint CaMapexofi o0nacTi «Camapekoro

TeXiHKyMa GBHALHOHHOIO i MPOMBIILLIHIOTo MaHoCTpoeHis: inveiit JLH. Koanosay:
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| npewiaraetcs nepedopMyTHpOBATS ocHOBHYIO mtems BILl u uurars s
ctenyiouteii peaaKii «OBecTIeseHie BhiMycKa WACTi PaKeTHO-KORMUNECKOl TeXHIKI
(PKT) zetaefi, cGOpOUHbIX eIMIHIL Y308, ArPEraTOB, COOTBETCTHYIOUITX TPEGOBAHIN
KOHCTPYKTOPCKOH, HOPMATHBHO-TEXHHHECKOH I TeXHO/IOHHECKOT JIOKYMEHTALII .

HIIO «Asromaritkin:

2 mpemnaracics 200asuTs B HasBaHMe MPOGECCHORATBHONO CTaRapTa Bpasy
«BOGHHOH TEXHHKHY.

«Axcro-Xomutiry

1 savesarnte, 50 scex OT® apbittieno TPeGOBaHIE K ONbITY padoTs

Pewiu:

I 8o Beex OT® pasten TpeGopaums K ombTy mpaxtiieckoil padors:
TiepedopMyanpoBan Ha /LA Monyetits Gorlee BHICOKOTO PASPATA HEOGXOMIMO HATIHIE
OllsiTa PaGoT 110 MPOdECCHH KOHTPOIED B ANTEliHOM MPOHIBOACTEE ¢ Goree HU3KIM
(IpeAICCTBYIOUIIM) PSPAION He MEHEe 6 MecslleRy;

2 OTKIOWWTH, TAK KaK CTAHAGPT paccuirai Ha PKIL soennas Teximika
PacnpoCTpaHsieTcs Ha APYrie OTpacii;

3 saveuanne npunaTo, 50 seex OTD omsIT PAGOTS He MeHee 6 MeclIes.

-

H.ollpecenatens AL JleGeaes

J“/‘ z=5

Cexperaps 0/«/ T.B. OcsnniKosa




image22.jpg
Tase w 13080
ot 03 0F 18

3amecTuTeI0 reHEpaTbHOrD
AupeKTOPa Mo nepeonany

Hryvenosy B.A

TIpOBCOIOBIN  KOMHTETOM NPEATPHATHA PACCMOTPEHb M COIIACOBAHEI
TIPOCKTE! MPOECCHORATBHBIX CTAHIAPTOB:

- «Cllecaph N0 HIOTOBAEHMIO W PeMOHTY TPyGONpPOBOIOB M3l
PaKETHO-KOCMHHECKOF TEXHHKI,

- «Cllecaps 10 W3TOTOBTEHHIO H JOBOAKE JeTaleli WITeTHii paKeTHo-
KOCMHHIECKOI TeXHHKH;

- «HcnsiaTens crieuIAeNHt B PAKETHO-KOCMHHECKOH POMBIIILTERHOCTH;

- «Kourponep OTK B paKeTHO-KOCMH4ECKOH IPOMBILLTEHHOCTI,

Tpescenarens M0 PKIL «[Tporpecey rjg}/ _ B.A. Wlnuun
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Asugoieproe o6ecTa0
«PAKETHO-KOCMUNECKI UEHTP
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Vraxaewsiit Baxrop Anexceenirs!

®ezepauns  mpodeowson  Cevapexolt pacemoTpes
Tpelcrapnenime micsMoM Mo 60062 or 19.072018 r. mpoextst
TIPOQIRCCHOMATS X CTAKAGPTOB 10 MpoGeceund «CECAPS 10 BITOTOBTISHIO 1
PEMOHTY  TPYOONPOBOSOB  MITEMHME  PAKeTHO-KOCMHYECKON  TeXHHKI,
WCMNTATeT  CHAUMBACAV B PAKSTHO-KOCMAMECKOH  NPOMMIITEHROCTH,
«KONTpOTEp  OTXeNa  TeXHIMECKOTO  KOHTPOT B PaKeTHO-KOCMTdecKoft
TOMBIIERHOCTY, «Cecaph N0 HrOTORIEHIO H iOBOIKE A€TENe e
PAKSTHO-KOGNIT€CKOH TEXIHKID, COTACOBBIBACT  HAIBAHHbIE TOBCTAILIGNTEL,

Tpezcenarens

Denepamm mpodeowocs <
Canapexoli omacti \ (Ow-%ﬁ/ LI Oxepeion

ep 3325535




image24.jpeg
OBUHIECTBEHHASI OPTAHU3AIIMA
«OBIMEPOCCHUUCKHHU NPOPECCHOHAJIBHBIN COIO3
PABOTHHMKOB OBLIEI'O MAIIMHOCTPOEHMSI»

127486, r. MockBa, y.1. lerynunckasi, a. 1, kopm. 2 Tenedon: (499) 487-35-07
E-mail: profromrf@mail.ru Paxc: (499) 487-36-55

ot «08» anryera 2018 . Ne 23 ZQB na Ne 6/0062 ot 08.08.2018 1.

3aMeCTHTeNIO TeHepalIbHOTO AUPEKTOpa
o niepconany AO «PKL] «[TPOI'PECC»
B.A. UrymeHoBy

VBaxaeMmslii Buktop Anexceeuu!
O61ecTBeHHOM opranu3anuei «O0IepoccHiicKuii TPohecCHOHATBHBIH COI03
PpabOTHUKOB OOIIEr0 MAIIMHOCTPOESHHS» PACCMOTPEHBI U COTJIaCOBAHBI IIPOEKTHI

npo<beccnonanLme CTaHIapTOB:

- «Cnecapp 1o U3rOTOBICHUIO H PEMOHTY TPYOOIIPOBOJIOB M3/IeNIHii paKeTHO-
KOCMHYECKOH TEXHUKI;

= «CJIecapL 10 U3TOTOBJICHUIO U JIOBOJKE JeTalell u3nenui paKeTHO-KOCMI/I‘{eCKOﬁ
TEXHUKHN;

- «McnbITaTens crienu3ieNuii B paKCTHO-KOCMI/I“IeCKOﬁ TIPOMBILIJIEHHOCTHY ;

= «K()H'[ponep OTAeIa TEXHUIECKOI'0 KOHTPOJISA B paKeTHO-KOCMH‘IeCKOﬁ po-
MBIIUJICHHOCTH

IIpencenarens [Ipodcoroza (0 4 (:/' 5& C.B.Illopba

Hcn. Bornanos C.®.
Ten.(499) 487 37 05
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> COBET MO NMPOGECCUOHAbHBIM
” KBA/IMOUKALIMAM B PAKETHOM TEXHUKE
U KOCMMMECKOW AEATE/IHOCTU

IMPOTOKOJI
3acelaHHsi KPYIJIOr0 CTO/Ia MO 00CYKICHHIO NPOEKTOB
nqu)eccHOHaJ'lele CTaHJapToOB B obaacTu paKeTHOﬁ TEeXHHKH
H KOCMHYeCKOH 1esiTeIbHOCTH

Ne 8 «9» aBrycra 2018 r.
2. Mockea, bepeoickosckas nabepesicnas, 0.22

Ipeacenarein:

Bpwuo nupexropa JlenapramenTa
pa3BuTHs nepcoHana ['ockopnopauun «Pockocmocy,
otserctBeHHsIi cexperapb CITK PT u K| 0.2.®omuna

IlpucyrerBoBau:

- pa3paboTuMKH MPO(EeCcCHOHATBHBIX CTAHAAPTOB B 00JACTH PAaKETHOM
TEXHUKH U KOCMHYECKOH JesITelbHOCTH;
- IPeJICTaBUTEIN 00pa30BaTeNIbHBIX OpraHNU3aLHii;

- TpeAcTaBUTeIH paboTonareiell — OpraHu3aluil paKeTHO-KOCMHYECKON
npombiieHHocTH (PKIT);

- IPpEACTaBUTEIIb HpO(t)eCCHOHaJ'ILHOFO Coro3a.
Cnucok YYaCTHUKOB IIpHJIaraetcs.

IloBecTka aHs:

1. ITpodeccroHanbHO-001eCTBEHHOE obcyxaeHne MIpoeKTa
npoecCHOHANBHOTO ~ CTaHAapTa «3alMBIIMK KOMIAYHIaMH B  paKeTHO-
KOCMHYECKOH IPOMBILIIIEHHOCTH», pa3paboTanHoro AO «MkeBckuit MOT03aBOX
«AKCHOH-XOJIIMHI»;

2. [TpodeccronansHo-001IECTBEHHOE obcyxaeHue poeKTa
npodeccrHoHanbHOro cTanaapTa « CreraiicT Mo pa3paboTke HEMETAINYECKUX
KOMIO3ULIMOHHBIX ~MaTepHaloB W TOKPBITUH B  PaKeTHO-KOCMUYECKOM
MPOMBILIEHHOCTHY, pazpaboranHoro GI'VIT IIHWUWman;

3: ITpodeccroHanbHO-001IECTBEHHOE obcyxeHue IIPOEKTOB
npogeccuoHanbHbIX cTaHaapToB: «Criecapb MO H3rOTOBIEHHIO WU PEMOHTY




image26.jpeg
TpyOONpPOBOAOB M3/eNHMil PaKeTHO-KOCMUUECKO TexHuku», «Crecapb MO
M3TOTOBJIEHHIO U JIOBOJKE JeTajnel M3eNuil pakeTHO-KOCMUYECKOH TeXHUKH»,
«McnpiTateny crneuusaeNuii B PaKeTHO-KOCMMYECKOM IPOMBILIEHHOCTHY,
«KoHTponep oTzena TEXHMYECKOrO KOHTPOJIS B  PAKETHO-KOCMMYECKOi
IPOMBILIICHHOCTHY, paspadotanHbix AO «PKL] «ITporpeccy.

BoicTynuiau:

1. O.5.PomuHA C TPUBETCTBEHHON PEYBIO.

2 H.B.3blkuHa - HayaJIbHUK OT/IENa OpraHU3aLiy TPy 1a | 3apaboTHOM
miatel AO «xeBckuii MOTO3aBOJ «AKCHOH-XOJIIMHI» C TIpPe/CTaBIeHUEM
MpoeKTa MPodhecCHOHATFHOTO CTaHapTa «3alIUBIIMK KOMIIAYHIaMH B PAKETHO-
KOCMHUYECKOU MPOMBIILITIEHHOCTH.

Pexomenaunu pa3padorynkam:
- YTOYHHTbH BO BceX 000OIIEHHBIX TPpyaoBbIX GyHKUMsAX (OTD) ypoBeHb

KBaJIM(UKALMKY U COOTBETCTBYIOLIHE 3TUM YPOBHSM KBaIH(DUKALNU TpeGOBaHHUS
K 00pa30BaHMIO U 00YUYEHHIO;

- yrounuteh Bo Bcex OT® cneumanusanmio (pakeTHO-KOCMHYECKas
MPOMBIIIUIEHHOCTB);

- YTOUYHHMTH HaUMeHOBaHUs TPy a0BbIX GyHKuH (TD) B kaxnoit OTD (He
JIOJIKHBI OBITH OIMHAKOBBIe HaMeHOBaHUs T® B pasHbix OTD);

-BOT® A yTouHHTH HEOOXOAMMOCTb IIPe/IbsIBIEHHS TPEGOBAHHS K OIBITY
NpPaKTHYECKOH paboThl PH Mepexojie OT OJHOTO paspsiia K Apyromy;

- B MOSICHUTEJIBHON 3aMUCKe K MPOEKTy MpO(eCCHOHAIBHOIO CTaHIapTa
JaTh Pa3bsICHEHHE YPOBHSM CJIOKHOCTH «IIPOCTbIe pPACTBOPBI U CMECH»,
«IIPOCTBIE J€TANN», «PACTBOPbl M CMECH CPEIHEH CIO0KHOCTHY», «CIIOXKHBIE
l'Ipl/IGOpBI», «CJIOXKHBIE€ pPacTBOPbI W CMECH», «CJIOXKHBIC Yy3JIbl U H3JeJIHuA C
0COOBIMH YCITOBUSIMH TTPHEMKI;

- BHECTH B MOSICHHTENBHYIO 3alUCKy K ITIPOEKTY MPO(hecCHOHAIBHOrO
CTaHJapTa JONOJIHUTE IbHbIE IPUIOKEHHUS, B KOTOPBIX OTPA3UTh:

NpOeKThl  KBalU(DHKaLMi, CHOPMUpPOBAaHHBIE Ha OCHOBE IIPOEKTa
NpodeCCHOHANBHOIO CTaHAapTa,

MPEJUIOKEeHUs. 110 ONHCAHHIO (AKTyalM3alMd ONKCaHus) npodeccuu,
COOTBETCTBYIOLIEH NpoekTy, 11t CripaBouHuKa npodeccuit.

3. B.A.®azieeB - 3amecTuTeNb HauaIbHUKA LIEHTPA MO HANpPaBIEHHUIO
tenooomMena  ®I'VIT  IIHMMmam ¢ mpeacraBieHHeM — MpoeKTa
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ﬂpOCl.)ECCHOHaJIbHOFO cTanjapra «Crieunanuct 1o asporaso/IiHaMUKe H
npouneccam Temnja000MeHa B paKCTHO-KOCMH‘{eCKOI‘;I MIPOMBILIJIEHHOCTH.

Pexomenaanuu paspadoryukam:
- yrounuth B OT® A BO3MOXHBIE HAUMEHOBAHHUS HAOJDKHOCTEM, KOIBI

OKCO;

- yrounuts B OT® B, C TpeGoBanus K 0Opa3sOBaHHIO U OOYUYCHHIO
(ykasaTth ypoBeHb 00pa3oBaHus — OakaaaBpHar);

- B OT® D, E, F yrounuts komet OKCO, cOOTBETCTBYyIOLIHE YPOBHIO
KBaJTU(UKALMU MarucTpartypa, CrelnainTeT;

- nopaborath kBanudukaunonusie tpeboBanusi kK OT® F cornacho
JlnpeKkTHBax npeacTaBuTesnsiM HHTepecoB Poccuiickoii Geepaiiuu 1is ydacTus
B 3aCEJIaHHAX COBETOB JHPEKTOPOB (HaO/IOJaTEeIbHBIX COBETOB) aKLIMOHEPHBIX
obuiects OINK, BKIIOYEHHBIX B CIELMAIbHBI TepedYeHb, YTBEP)KACHHbIN
pacniopskenuem IlpaButensctBa Poccuiickoit ®enepaumu ot 23.01.2003
Ne 91-p;

- BHECTM B MOSICHUTENIBHYIO 3aIHCKy K IPOEKTY HPO(eCcCHOHATBHOrO
CTaH/1apTa JIONOIHUTE IbHbIE TIPUIIOJKEHHS, B KOTOPBIX OTPA3HTh:

NPOEKThl  KBalUdUKaUWi, CcHOPMUPOBaHHBIE Ha OCHOBE IIPOEKTa
npoecCHOHAILHOTO CTaHAapTa,

Npe/UIoKeHUs. 110 ONUCAHUIO (aKTyalM3allWu ONUCaHHs) MpodheccuH,
COOTBETCTBYIOILEH MpoekTy, st CripaBouHKKa MPOGECCHid.

4. B.A.HaceipoBa - wunxenep-texHonor AO «PKL[ «IIporpecc»
C TpejCTaBleHUMEM IpoekTa npodeccuoHanbHoro cranmapra: «Ciecapb o
M3rOTOBJICHHIO M PEMOHTY TpPYOONpPOBOJIOB H3AENHil PaKeTHO-KOCMUYECKON
TEXHUKHY.

PexoMeHAaLHH Pa3pa0OTYHKAM:

- YyKasaTb B IPOCKTE l'lqu)eCCPlOHaJ’leOl"O CTaHaapTa HOPMaTHBHbBIC
JOKYMEHTBI, COOTBETCTBYIOIIUE BUIY l'IpO(bCCCHOHaJ'leOﬁ ACATCIIBHOCTH.

5. A.C.CoxonoB — Bexyummii unxenep-trexuonor AO «PKII «ITporpecc»
C TNpeAcTaBlIeHHeM IpoeKTa npodeccuoHasbHoro crangapra: «Crecapb 10
M3rOTOBJICHHIO M JIOBOJIKE AeTaleH H3Je/NH PaKeTHO-KOCMHYECKOM TEXHUKUY.

Pexomennanuu pazpadorunkam:
- yroyHuth BO Bcex OT®d (HopMyIHUpOBKH B COOTBETCTBHU
C OTPac/IeBbIMH HOPMATUBHBIMH JJOKYMCHTaMH.,
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6. J1.C.Peicun - Begyumit umxenep-rexHonor AO «PKI] «ITporpece» ¢
NpeaCTaBIeHUeM IIpoeKTa MNpodeccuoHanbHoro cranmapra: «lcnsiTaTens
CHeNM3/IeNHil B PAKETHO-KOCMHYECKON MPOMBILITIEHHOCTHY.

PexoMeniaunu pa3padoTynKam:

- paccmotpets npeatoxenue ['BIIOY K um. H.H.I'onosrkoBa BBecTH
B TIPOEKT NMpPO(ecCHOHANBHOro CTaHAapTa AoNoaHuTenbHyI0 OT® 5-ro yposHs
KBalTM(pUKaALIUH;

- yTouHUTH HauMeHoBaHus BceX OT®, Td B cOOTBETCTBHY C OTpPACIIEBON
HOPMaTHBHOH JJOKYMEHTaLUeH;

- TIOJIy4HTh JONOJHUTENbHYIO 3Kcmeptusy npoekra [IC y skcrepros
Jlenapramenta  obecriedenuss — kadectBa M HajexkHoctw  PKu BPT
['ockoprnopanuu «Pockocmocy, JlenaprameHnTa cepTHHUKALHH,
CTaHJapTH3alKUK U JuueH3upoBanus ["ockoprnoparuu «Pockocmocy.

6. K.B.HeGora — 3amecturens Hayansauka Y TK AO «PKL] «ITporpecc»
C Tpe/cTaBlIeHHEM IIpoekTa npodeccuoHanbHoro cranaapra: «Mcmbitatens
CHELU3eIHH B PAKETHO-KOCMHYECKOM MPOMBILIIIEHHOCTH.

Pexomenaauuu pa3paboTynkam:

- TIOJYYHTh JIOTOJHUTENbHYIO 3KcrepTu3y mpoekra [IC y skcrepros
Jlenapramenta  obecrieyeHuss — kauecTBa M HajeskHoctw  PKu BPT
I"ockopnopanuu «Pockocmocy, JlenaprameHTta cepTuduKaumy,
CTaHapTU3allMK U JMleH31poBanus ['ockopropanuun «PockocMocy.

Pemenus:

1. PexomennoBate AO «/xeBCKHH MOTO3aBOI «AKCHOH-XOJIIMHI»
N0paboTaTh MPOEKT NPO(ECCHOHATFHOIO CTaHAapTa «3alUBLIMK KOMIAYH/aMH
B PAaKeTHO-KOCMHYECKOH  NPOMBILUIEHHOCTH» C  Y4YeTOM  3aMedyaHui
¥ [IPeJUI0JKEeHH A, OTyYeHHBIX B XOZie TPOBeAeHHs Kpyriioro ctona. [IpeacrtaButs
J10pabOTaHHBINA NPOEKT NpOodecCHOHANIBHOrO CTaHAApTa Ha MPOpeCCHOHABHOE
ob1ecTBeHHOe 00cyxaeHue k 24.08.2018;

2. Opobputh NpoeKT npodeccHoHanbHOro crangapra «CrneuuanucT
N0 a’pora3o[MHaMUKe M IpoleccaM TeIlooOMeHa B PaKeTHO-KOCMHYECKOMH
MIPOMBIILIEHHOCTH) € y4eToM 3aMeuaHuid u pekomenaosats OI'YIT [THWUWmain
BHECTH IPOEKT MPO(ECCHOHAIBHOrO CTaHAapTa Ha paccMoTpeHHe Pabouei
rpynmnsl CITK PT u K/I no npodeccroHaIbHBIM CTaHAApTaM M BOITPOCAM OLIEHKH
KBaJM(UKALHU U KaueCTBa [OArOTOBKU Ka/lpOB;
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3. Onobputs mpoekT mnpodeccroHansHoro crangapra «Crecapb
10 M3TOTOBJICHUIO H PEMOHTY TPYOOIPOBOJIOB U3/E/IUI PaKETHO-KOCMHYECKOM
TEXHUKH» C yd4eToM 3amedaHuii W pexkomennoBate AO «PKL] «IIporpeccy
BHECTH MNPOEKT Npo(ecCHOHAIBHOTO CTaHAApTa Ha paccMoTpeHue Pabouei
rpynmnsl CIIK PT u K/I no npodeccronanbHbIM cTaHAapTaM U BOIIPOCaM OLIEHKU
KBaTH(UKALMYA U Ka4ecTBa MOATOTOBKH KaJPOB;

4. OnoOputh mnpoekT mnpodeccHoHanpHoro cranmapra «Crecapsb
10 M3rOTOBJICHHUIO U JI0BOJIKE JIeTajlel N3/1eInii paKeTHO-KOCMUYECKOM TEXHUKU»
¢ yueToM 3amevaHuii u pexomennosatb AO «PKL] «Ilporpeccy» BHECTH TPOEKT
npodeccHOHaNbHOr0  CTaHAapTa Ha paccMOTpeHHe Paboueit  rpymmsi
CIIK PTu KJI mo mnpodeccHoHalbHbIM CTaHZApTaM M BOMPOCAM OLEHKH
KBaIM(UKALNU U KA4eCTBA MOArOTOBKH KaJPOB;

1 PexomengoBate AO «PKLl «IIporpecc»» nopabGotarh mpoekt
npodeccHoHanpHoro cranaapra «Mcnbltatens CrneuMsaenuii B - pakeTHO-
KOCMHYECKOH MPOMBIIIIEHHOCTH» C YY4eTOM MHEHHMS 3KCIepToB JlenapramenTa
obecrieuennss kadectBa W HamexkHocth PKuBPT u  Jlemapramenta
cepTudUKalMy, CTaHAAPTH3ALMH W  JIMLEH3UPOBaHWS [ OCKOpHOpaiyu
«Pockocmocy. IlpencraBuTh 10paGOTaHHBIH MPOEKT MPOHECCHOHATBHOTO
cTaHzapTa Ha npodeccHoHaIbHOe o0lecTBeHHOe 00cykaeHue k 24.08.2018;

6. Pexomennosate AO «PKIl «IIporpeccy nopabGorats mpoekt
npodeccuonansHoro cranaapra « KoHTposep oTiena TeXHHYECKOro KOHTPOJIs B
PaKeTHO-KOCMUYECKOHl IPOMBILUIEHHOCTH» C y4eTOM MHEHHSI OKCIEPTOB
JlenapramenTa obecrnieuenus kadectsa u HaaexxHocTd PK u BPT u Jlenapramenra
ceprudMKallMK, CTaHAAPTU3ALMKM ¥ JIMLEH3UpOBaHHs [ ockopropaunu
«Pockocmocy. IlpencraButh  10paboTaHHBIM MPOEKT NpPOGhEeCCHOHATBHOTO
CTaHJapTa Ha npodeccHoHanbHOe 001ecTBeHHOe oOcyskaeHne k 24.08.2018;

[punoxenne: CIUCOK yYaCTHUKOB KPYTJIOro CTONIA — HA 1.
Ipencenatens 3acenanus,

OTBETCTBEHHBIN CEKpeTaph
CIIK B PT u KJ{

\

4 ? 0.2.®omuna
(=
.
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COBET MO NMPOPECCUOHA/IbHBIMI

o)  KBANVIOKALWAM B PAKETHOW TEXHUKE
& M KOCVIMMECKOM AEATE/IbHOCTU
Cnucok yuyactuukoB Kpyrioro croaa
1o 00CYK/IEHHIO POEKTOB NPodecCHOHAIBHBIX CTAHAAPTOB
B 00/12CTH PaKeTHOH TeXHHKH H KOCMHYECKOH /1eITe/IbHOCTH
29 aseycma 2017 200a 2. Mockea,
12.30 ka6. 324 bepeorcroeckas nabepesicnas, 0.22
njr:l ®UO Opraunsanus JosknocTh y:’:g:;’; AJZIpec 3JI. I0UTHI
1. | Aranos Cepreit AO «PKIL «Iporpeccy, UnxeHnep-TexHoJor 3aounas | d2910@samspace.ru
IlerpoBuy r.Camapa
2. | AnekceeB Anekceii | [TAO «PKK «Dueprus» | naBHbIA HayYHBII COTPY/IHUK Ounas post@rsce.ru
KupnioBuu
3. | Apedpuna Onbra AO «MCC», HauanbHuk 610po OpraHM3alMOHHOIO 3aounas | holodilovsv(@iss-reshetnev.ru
Bac“nbeBHa F.)KCJICZEHOI"OPCK NPOCKTHPOBAHUA
4. | bannos Cepreii AO «PKL «ITporpecey, 3amecTHTENb HAaYAILHUKA OT/1e/1a 3aounas | d2910@samspace.ru
AJieKcan IpoBHY r.Camapa
5. | bacora Bepa ["ockopriopatms PykoBoiuTe b HAIIpaBiICHUs Ounas
IlerpoBna «Pockocmocy, Jlenaprament
pa3BUTHA MEpCcOHaJIa
6. | bamuisea Ounbra AO «"KHITLL Beyuwii cienuanuct Ounas Kbsalut303@yandex.ru
BuiajiumMupoBHa uM.M.B.XpyHuuesa»
7. | borpaunos Cepreii [Tpodcoros paborThukos ['naBHbIi crienuaiiuet orzena LlenrpanbsHoro Ounas
®ejiopoBrY 0011ero MaLIMHOCTPOCHHS! xomuteta [Ipodceoroza paboTHukor 001ero
PO matuuHocTpoenusi PO
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BukroposHa

NeO31

5 L7 (0] Opranunszanus HMokHoCTH Topua Azpec 1. 109ThI
| et : " , y4acTus
8. | Boabinakosa AO «MkeBckuii MOTO32B0 | 3aMeCTHTEN b HaYaJIbHUKA OT/eNa 3aounas | zikinanv(@axion.ru
; | Jlapuca MBanosna «AKCHOH — XOJIIUHT Y, TEXHHYECKOI0 KOHTPOJIs
s r. MkeBck
9. bpaknukosa DI'VIT IIHUHWmam, W.0. HavasibHUKA yrpaBsieHus 1o padbore ¢ Ounas
| Harayms BopucosHa MockoBckas 00J1. nepcoHaIoM
10. | I'anera Anekceii ["'ockopriopaius ['naBubIi cniennaiiuet Jlenapramenra Ounas
: BsauecnaBoBuy «Pockoemocy obecrieueHHs KauecTBa U HAJICKHOCTH
; PK u BPT
11. | Tony6Gos Jles OI'VIT «OKb «®aken», 3amecTUTeNh Ha4aJIbHUKA NPOU3BO/ICTBA 3aounas | nechushkina@fakel-russia.com
| AsexcanipoBuy r.Kanununrpan
'12. | I'paxos IOpwii AO «I'PL| Makeesa, Benymwmii cnenmanict 3aounas | personal@makeyev.ru
| BacuiibeBuu r.Muacc
13. | Eropos Bnagumup | AO «Mkeckuii MoTo3ason | Beymuii crieuuaimct o oxpase Tpyjia Baouynas | zikinanv(@axion.ru
Bukroposuu «AKCHOH-XOJIJIMHI»
r.MxeBck
14. | EaranoB Poman AO «Mxesckuii moTozason | Beymumii HHKEHEp 10 Opranu3ainuu 3aounas | zikinanv ion.ru
‘ Dryap/ioBUY «AKCHOH — XOJIJIMHI, YIIpaBJICHUS TPOU3BOJICTBOM OT/I€jIa
: r. Mxesck OpraHu3aliy Tpy/ia U 3apaboTHOMH 11Tkl
15. | EnranoB Poman AO «MxeBckuii Betymmii naxxeHep 3aounas | zikinanv(@axion.ru
DyapaoBuy MOTO3aBOJI « AKCHOH-
XOJIMH T.MKeBCK
16. | Epmmmxun Hukonaii | AO «PKIL «ITporpecey, Hauansnuk 61opo Tpy/a u 3apabotHoii miatel | 3aounas | d2910@samspace.ru
AJieKcanIpoBuY r.Camapa
17. | 3eikuna Hanexa AO «Mxesckuii moTo3aBot | HayanbHUK OT/le/1a OpraHu3aluu Tpy/a u 3aounas | zikinanv(@axion.ru
Bukroposna «AKCHOH — XOJIMHI Y, 3apaboOTHOM IL1aThI
r. Mxesck
18. | 3ambaxTuna Anena | AO «Mbkesckuii MoTO3aB0 | HayalbHUK TEXHOJIOTHYECKOTO OIOPO 3aounas | zikinanv(@axion.ru
Hukonaesna «AKCHOH-XOJIZINHI cbopounoro rexa Ne2 1
r.MxeBck
19. | MBanoBa AnHa AO «MUCC» r.)Kenesnoropek | 3aJIMBUMK KOMITayH1aMu 3 paspsja Lexa 3aounas | office@iss-reshetnev.ru
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| n‘]:; ®HO - Opranmsanus ;::gﬁ; : Azpec 5.1 04 ThI
20. | Urymenos Kupuiut | AO «IIKb TM», r.Teepsb HauanpbHHK ydacTka 3aounas | mail@cdbtm.ru
EBrenbeBuy
' 21. | Jlomaesa Onbra AO «MxeBckuit motTo3ason | HauansHuk 610po Tpy/ia u 3apaboTHo# muiatel | 3aouynas | zikinanv(@axion.ru
; BukroposHa «AKCHOH-XOJIIMHIY cbopounoro nexa NeS8
) r.MxeBck
22. | Jlynaun Bukrop AO «1Kb «I'eodusukar, Hauansnauxk nexa Ned (Ilex usrorosjieHus 3aouynas | adm@geockb.ru
| Hukonaesuu r.Kpachosipck MOTOYHBIX U3/ICJTHH)
23. | Makapos I'BITOY TIK IIpenonaBaresns Ounas
: AHCKC&H}IP um. H.H.I'opoBukosa
| AnarojbeBuy
24. | Macrepkosa AO «BOTKHHCKH 3aBOJ», Beyumii MHKeHep-TeXHOJIOT 0T/eNa raBHoro | 3aounast | zavod@yvzavod.ru
| Mapuna r.Borkunek TEXHOJIOTa
| Bimagumuposna
25. | Msuun Cepreii I"ockoprioparnus Beaymwmii cneumnanucr Jlenapramenra Ounas
b DenopoBuy «Pockocmocy pa3BHTHsI IIepCcoOHAIA
126. | Hacbiposa Benepa | AO «PKIL «ITporpeccey, UnoxeHep-TexHoor 3aounas | d2910@samspace.ru
AG1yIXaMeTOBHA r.Camapa
27. | Hebora Kupuiut AO «PKI1 «ITporpeccy, 3amecruTesnns Havaubhuka Y TK Baoynas | d2910@samspace.ru
; Baaumosuy r.Camapa
28. | [nscynos IOpwii AO «I'PL] Makeesa», 3amecTuTe b HaYalbHUKA OT/leNla — HavyaJIbHUK | 3aoyHast | personal@makeyev.ru
g MBaHOBUY r.Muacc naboparopuu
29. | IloasimaeB AO «HUCC», Crapiuuii MacTep KOHTPOJIbHBIH Zaounas | holodilovsv(@iss-reshetnev.ru
Bnajiumup r.)KenesHoropck
' [lerpoBuu
30. | PymukoB Anekceii OI'VIT IIHWHUmau, HavanbHuk cekTopa Ounas
j MuxaiiioBuy MockoBckas 00.1.
31. | Peicun JImurpuii AO «PKIL «ITporpece, Beayiiuii HHXKEHEp- TeXHOIOT Baounast | d2910@samspace.ru
Cepreeuu r.Camapa
32. | Canmanos Anekceit | AO «PKLL «IIporpecey, Hauanbauk 010po 3aoynas | d2910@samspace.ru
[OpbeBHq r.Camapa
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AJleKkceeBHa

mj}‘; ©UO , Opranusanus JlosxHOCTH y?;:m AJapec 1. HO4THI
| 33. | CuHeJbHUKOBA AO «PKIL] «ITporpeccy, Nnxenep-TexHoJIor Baoynas | d2910@samspace.ru
‘ Hatasbs r.Camapa
, BurtanbeBna
34. | CokooB AHTOH AO «PKIL] «ITporpeccy, Betyumii nnxenep- TeXHOIOT 3aounas | d2910@samspace.ru
| Cepreepuu r.Camapa
35. | Cypasnesa Bepa ["ockopnopaims Beayumii cnenmanuct Jlenapramenra Ounas
| Bsiuecnasua «Pockocmocy, . Mocksa pa3BUTHs [IEPCOHATIA
36. | TpackoB Asiekceit AO «MUCC» r.Kenesnoropek | Bepymuit naxenep-texsosior mexa Ne031 3aoynas | traskov(@iss-reshetnev.ru
| AHATOJILEBHY
37. | Ycaués Jlennc AO «I'PL Makeesa», 3amecTuTe b HaYAIbHUKA KaJIpOBO# ciy:kObl — | 3aounas | personal@makeyev.ru
BsiuecnaBoBuu r.Muacce JIUPEKTOP LIEHTPA HEIIPEPBIBHOM 11OANOTOBKH
nepcoHaia
38. | ®anees Buaqumup | ©IYIT IHWHWmau, 3aMecTuTelb HaYalIbHUKA IEHTPA 110 Ounas
AJleKceeBuY Mockosekasi 00.1. HaIPaBJICHUIO TEII00OMEHA
39. | ®ommua Onbra ["ockopriopauus 3amecrutelb gupekropa Jlenapramenrta Ounas
| Dnyapnosua «Pockocmocy, r. Mocksa pa3BUTHS MIEpCOHAIA
40. | XanuioB Makcum AO «MxeBckuit MOTO3aBOA | 3amMeCcTUTENIb Ha4YaJIbHUKA YIIpaBJICHHs Baoynas | zikinanv@axion.ru
AlipaToBUY «AKCHOH-XOJIIAH nepconana Nel10
r.WkeBck
41. | Xonoaunos Cepreii | AO «UCC», Hauanbuuk 1a60paTtopum 21€KTPOMCIbITAHUI Baoynas | holodilovsv(@iss-reshetnev.ru
BaﬂqpbeB"q I".)KCJIC3HOFOPCK KOCMHYECKHX annaparoBs
42. | Xoponbko Tarpsina | AO «HIIO JlaBoukutar, Crapumii Mmactep yuacTka 1iexa Ne304 3aounas | hta@laspace.ru
AJieKcanIpoBHa r.XUMKH
43. | XpyunamkoBa AO «HUCC, 3aIMBIIUK KOMIAyH/IaMH 3aounas | holodilovsv(@iss-reshetnev.ru
Hanexna r.KeneszHoropck
i AJleKceeBHa
44, | XpyaunmKoBa AO «MCC» r. )Kenesnoropek | 3aiMBIIMK KOMITayH1aMu 4 paspsijia 1exa 3aounas | office@iss-reshetnev.ru
Hanexna NoO31
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BITY «<BOEHMEX»,

3amecTuTelb IPOPEKTOPA, mpodeccop

3aounas

mvcher@mail.ru

BukTopoBHy r.Canxr-TlerepGypr kadenpwl «lL1asmorazounamMuka u
TEIUIOTEXHUKA»
| IInpoGokosa AO «Mxesckuii moTo3ason | Mrkenep-TexHosior | xareropuu Baounas | zikinanv@axion.ru
OKca_Ha «AKCHOH-XOJIJIMHT
| BasientHOBHA r.Mokenck
| lnpsesa Jlio6oBb AO «Poccuiickue Hauaneuuk otjena 3aounas | Shiryaeva_la@spacecorp.ru
AJICKCaHleOBHa KOCMHUYECKHUE CUCTEMBI),
| r.Mockpa
IIITanpko AO «MCCp, 3amecTHTeNb HaYaJIbHIKA OT/Ie)Ia 3aouynas | holodilovsv@iss-reshetnev.ru
| Anexcan Jp r.)Kenesznoropek
| BiragumupoBuy
IMlyiickas I'anuna AO «ACC» r.)Kenesnoropek | 3anuBIMK KOMIIayH1aMu 3 paspsjia nexa 3aounas | office@iss-reshetnev.ru
[OpbeBHa NeO31
| SlxomneBa Cpetnana | ockopriopauws Benyumii cienmanuct JlenapramenTa Ounas
| Hukonaerna «Pockocmocy, r. Mocksa Pa3BHTHS IIEpCOHANA
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MHUHHCTEPCTBO 3aMecTHTCMIO FeHEPATEHOrO
OBPA3OBAHHS M HAVKH e &
AO «PaKeTHO-KOCMUYECKAR LEHTP
CAMAPCKOM OBJIACTU Tlporpece»

(MuroBpiayxu Camapcxof: ofinactitl

16, ¢ Camapa, 443099
07, G 332-04-39 B.A UrymenoBy

E-mail: ma:n(@simara, sdu.ru

19.08. 2048y, 46 /2463

I et i

Y sakaemblit Buktop Anekceesny!

daccMOTpeB B COOTRETCTBMA C Bamim MMCBMOM OT 19.07.2018 Ne 6/0062
1POEKTh! POHECCHOHATBHLIX CTAHAAPTOR «Crecaph N0 H3NOTORICHKIO W NOBOIKE
fetaned  M3ZENWR DaKEeTHO-KOCMWYCCKOV  TEXHKKWY, «Konrposep oruena
TEXHMMCCKOTO  KONTPOJS B PAKETHO-KOCMHHECKOW  MPOMBINIEHHOCTHY.
«MerbrraTeds  CTISUM3ASTME B DAKCTHO-KOCMHUHECKOH  MPOMAILLICHHOCTH» W
«Cnecapt M0 HMITOTOBNCHHIO W PEMOHTY ‘TpyOOLPOBONOB  H3/leNn¥  PAKETHO-
KOCMIUECKOH TEXHHKMY, MHHHCTEpCTBO 00pasoBaRHA H HayKi Cawmapcxoit obnacty

£07NacOBLIBACT jAAKHbIC MPOSKIbI I"lpo(bCCCHOHaJl!ﬂlle CTaHLapTOB.

JamecTurend
MHHHCTPa hi% W (.}0.Bakyma

Yurpuienal33sdild
Tronskona 3335663
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IMPOTOKO.JI
3aceJaHHsi KPYIJIOro CTOJIA MO 00CY/KIEHHIO IPOEKTOB
npogeccHOHAIBHBIX CTAHJAPTOB B 00/1aCTH PAKETHON TEXHHKH
H KOCMHY€eCKOH 1esiTe/IbHOCTH

Ne 9 «12» cents0Ops 2018 .
2. Mockea, Bepeoickoeckas nabepeacnas, 0.22

Ilpeaceaarenn:

Bpuo nupekropa JlenapramenTa
pa3BuTHs NepcoHaia ['ockoproparmu «PockocMocy,
otBercTBeHHbIH cexperaps CITK PT u KJ| 0.0.0omuHa

IpucyrcTBOBaIM:

- pa3paboT4YnKK MPO(ecCHOHATBHBIX CTaHAAPTOB B 00JACTH pakeTHOMN
TEXHUKU U KOCMHYECKOH e TebHOCTH;

- IPeACTaBUTENIM 00pa30BaTeIbHbIX OpraHu3alluii;

- TIpejCTaBUTeNH paboTonareneil — opraHM3alnii paKeTHO-KOCMHYECKOH
npomseinutenHocty (PKIT);

- IpeACTaBUTEIIb HpOQJECCI/IOHaJ'leOFO COro3a.
Cnucok Y4YaCTHUKOB IIpUJIaraeTcs.

IloBecTka qHA:

(8 IMpodeccronanbHo-001IECTBEHHOE obcyxaeHne IPOeKTa
Npo(eCCHOHANBHOTO ~ CTaHAApTa «3alIMBIIMK KOMIIAyHAaMH B  paKeTHO-
KOCMUYECKOH MPOMBIIIIEHHOCTH, pa3pabotanHoro AO «MkeBckuit MOTO3aBOJ
«AKCHOH-XOJIAUHIY;

2. [TpodeccroHanbHO-001IECTBEHHOE obcyxeHne TIpoeKTa
npogeccHoHaNbHOTO cTaHmapra: «lcnpitatens cHemusmenuii B paKeTHO-
KOCMHYECKOM IPOMBILITIEHHOCTHY, pazpaboTanHoro AO «PKL] «IIporpeccy.
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3. IMpodeccroHanbHO-00IIeCTBEHHOE obcyxaenne MpoeKTa
npodeccuoHaIbHOro cTaHaapTa: «KoHTposep oTaena TeXHHIECKOro KOHTPOIs B

pPaKeTHO-KOCMHMYECKOM IMPOMBILUIEHHOCTH», pa3paboraHHoro AO  «PKI]
«ITporpecc».

BoicTynuiu:

1: 0.2.PoMKHa ¢ TPUBETCTBEHHOM peybio.

2 H.B.3bIkiHa - HaYaIbHUK OT/ej1a OpraHu3aluK Tpyaa U 3apaboTHON
miatel AO «lbxeBckHii MOTO03aBOJ «AKCHOH-XOJIIUHI» C IpeJCTaBIeHUEM
MpoeKTa MPOpeCCHOHATBHOTO CTaHAapTa «3aTUBIIMK KOMIAyHIaMH B PaKETHO-
KOCMHYECKOM TPOMBILLITIEHHOCTH.

Io pe3ynpTaTaM MOJIy4eHHBIX 3aMeuaHuii 1o mpoekty [1C, momyueHHbIX
Ha kpyriom croie 09.08.2018 B mpoekt IIC ObutM BHECeHBI ClemyloLIne
HU3MEHEHUS:

- YTOYHEHBI BO BCeX 0000IIeHHBIX TPYA0BbIX (yHKIMsAX (OTD) ypoBeHb
KBATH(HUKALMHI ¥ COOTBETCTBYIOIIHE 3THM YPOBHSM KBATH(HUKAL[MK TpeOOBaHHS
K 00pa30oBaHUIO U O0yUEHHIO;

- yrouHeHsl Bo BceXx OT® crenmanusanus (pakeTHO-KOCMHUECKas
MPOMBIIUIEHHOCTB );

- yTOYHEHbI HauMeHOBaHus TPyAoBbIX (yHkuuil (TD) B kaxmoit OTD
(He 1Oo/MKHBI ObITh oiMHaKoBble HauMeHoBaHus T® B pazubix OTD);

- B OT® A npexnbsiBieHsl TpeOOBaHHS K OIBITY MPAKTHYECKON paboThI pH
nepexo/ie OT OZHOTO pa3psiaa K Ipyromy;

- B IOSICHUTENIbHOM 3alKCKe K MPOEeKTY NpodecCHOHATbHOrO CTaHaapTa
JlaHbl pa3bsCHEHHWE YPOBHSAM CIOXHOCTH «IIPOCThIE PACTBOPbI U CMECHY,
«IPOCTBIE JETANN», «PacTBOPHI M CMECH CpeRHEeil CIOXKHOCTHY», «CIIOXHbIE
HPHGOPLI», «CJIOKHBIC pacTBOPBI H CMECH», «CJIOXKHBIC Y3JIbI H H3ACIHA
€ 0COOBIMH YCIIOBUSIMH IIPHEMKH.

3. AJO.CanMaHOB — HauyaJbHUK OOpO MO pa3paboTke HOPMAaTHBOB
yIpaBiieHus: OpraHu3aluu Tpyaa u 3apadorHoit miatsl AO «PKL] «IIporpeccey
C TIpe/CTaBIEHHEM TMpOeKTa NpopeccHoHaNbHOro craHaapra «Mcmbitarens
CreLH3/IeNui B PaKeTHO-KOCMHYECKOH MTPOMBIIILTEHHOCTHY.

ITo pe3yibTaTam MONy4YeHHBIX 3aMedaHuii o npoekty I1C, momyueHHbIX
Ha kpyriom crone 09.08.2018 B mpoekr IIC ObutH BHECEHBI CleayrOLIHe
H3MEHeHHsI:
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- B cootBeTcTBHH ¢ npemtoxeruem ['BITOY IIK um. H.H.I'ogosukosa
B TPOEKT NpopecCHOHANBHOTO CTaHAapTa BBeAeHa JomonHuTensHas OTO
5-ro ypoBHSI KBaTU(UKALUY;

- yrouHeHsl HaumeHoBaHus Becex OT®, T B cooTBeTCTBUM € OTpAC/IeBOM
HOPMaTUBHOM JIOKyMEHTallUei;

- 110 pe3yJIbTaTaM AOMOIHATEIbHOM dKcrepTh3bl npoekta [1C sxcrnepramu
Jlemapramenta  obecrieyeHuss  kadecTBa M HajgexwHoctd  PK u BPT
["ockopriopauuu «Pockocmocy, JlenaprameHTa cepTU(UKaLUH,
CTaHJapTU3aLMK U uleH3upoBanus ['ockopropaiuu «PockocMocy.

BHeceHbl u3MeHEHHs B HaMMEHOBaHHE MPOEKTa MPO(eCcCHOHATLHOIO

cTaHjapra: «HcnpiTatens U3IeIuit B PaKeTHO-KOCMHYECKOH
MPOMBILLIEHHOCTHY.

4. AJO.CanmaHOB — HayalbHUK OIOpO 10 pa3paboTKe HOPMATHBOB
yTpaBleHHs opraHu3alnuu Tpyaa u 3apadorHoi miatet AO «PKL] «IIporpece»
C IpejACTaBICHHUEM IpoeKTa NpodeccuoHanbHOro cranaapra: «Kontponep
OT/IeN1a TeXHUYECKOTO KOHTPOJIsS B PAKETHO-KOCMUYECKOH ITPOMBILIIIEHHOCTH.

ITo pesynbTaTam nosydeHHbIX 3amedanuit 1o mpoekty I1C, nomy4eHHbIX
Ha kpyriaoM crore 09.08.2018 B mpoekr IIC ObuiM BHECEHBI H3MEHEHHS,
NOMyYeHHbIE B pe3yJIbTaTe ONONHUTENBbHOH dKcmepTussl mnpoekta [IC
y aKcneptoB JlenaprameHTa obecrieueHus kadectsa U HajaesxHoctd PK u BPT
INockopnioparu «Pockocmocy, Jlenapramenra cepTH(HHUKALNH,
CTaHJAPTU3ALMH U JIHLeH31poBanus [ ockopnoparmu «Pockocmocy.

Pemenusi:

1. OnoOpute NpOeKT NpOGecCHOHATBHOrO CTaHAapTa  «3aIHBIIHK
KOMITayH/laMH B PAKETHO-KOCMHMYECKOH NPOMBILIIEHHOCTH» U PEKOMEHI0BaTh
AO  «xeBckuii  MOTO3aBOJ ~ «AKCHOH-XOJJMHI»  BHECTH  IPOEKT
npohecCHOHATBHOTO cTaHzjapTa Ha paccMoTpeHHe Cogera
1o NMpoecCHOHATBHBIM KBaTH(HUKALUAM B PAKETHOW TeXHHUKE M KOCMHYECKON
JIeATEIbHOCTH.

2. OnobpuTe TPOEKT mpodeccHoHantbHOro cranaapra «lcnbiTarens
U3JEIHMH B PAaKETHO-KOCMMYECKOH IPOMBILIIEHHOCTH» M PEKOMEHI0BaTh
AO «PKILl «IIporpecc» BHECTH TPOEKT MNPO(EecCHOHANTBHOrO CTaHIapTa
Ha paccmoTpenue CoBeTa 10 MpogeccHoHaIbHbIM KBATH(DUKALMAM B PaKeTHOM
TEXHHKE U KOCMUUYECKOH JeATeIbHOCTH.
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3. Onobputs npoekT npodeccuoHanbHoro cranaapra « Konrponep oraena
TE€XHHUYECKOro KOHTpOJIs1 B paKeTHO-KOCMH‘{ecKOﬁ TIPOMBILIJIEHHOCTHY
u pekomenzioats AO «PKL{ «IIporpecc» BHECTH MNPOEKT NPO(EeCCHOHATLHOIO
CTaHJapTa Ha pacCMOTpeHHE Cogera 1o HpOd)CCCHOHa.HLHBIM KBaJIP[(bHKaL(HﬂM
B PaKETHOM TeXHHKE U KOCMUYECKOi eI TeTbHOCTH.

[punoxenne: Cucok y4acTHHKOB KPYTJIOTO CTONA — Ha _5 .

INpencenarens 3acenanus,
OTBeTCTBEHHBIN CeKpeTapb

CIIK B PT u KJ{ ﬁ/f 0.0.®domunHa
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COBET MO MPO®ECCUOHA/IbHLIM

o 9 KBAJIMOUKALIMAM B PAKETHOM TEXHWUKE
F W KOCMMHECKOM JEATE/IBHOCTU
Cnucok yuacruukoB Kpyrioro crona
10 00CyK/IeHH IO NPOEKTOB NPodecCHOHAIbHBIX CTAHAAPTOB
B 00/12CTH PAKETHOH TeXHHKH H KOCMHYECKO /1esATeJIbHOCTH
12 cenmsops 2018 200a 2. Mockea,
10.0 kab6. 311 bepeaickoscras nabepescnas, 0.22
3‘; [/ (0) Oprannsanus JI0JKHOCTH ::E;: Anpec 3J1. HOYTHI
1. | Aiinaposa Hanis AO "WxeBekuii Betyumii HHKEHep-TeXHOJIOT YIpaBJIeHus 3aounas | 012801 @kupol.ru
Pammjosna JICKTPOMEXAHHYECKHIA 3aBO/L | [JIaBHOTO TEXHOJIOra
"Kynon", r.Wxkepck
2. | Ky3Henosa AO "HxeBckuii I'naBubiii cnenuanuct ynpasiaenns 005 3aounas | utiz@kupol.ru
Hajtexta OpbepHa | 2/ICKTPOMEXaHHUCCKHI 3aBO/L
"Kynon", r. MxkeBck
3. | ®ommuna Osbra I"ockopriopauus 3amectuTelb upektopa Jlenapramenta Ounas
DjlyapoBHa «Pockocmocy, r. Mocksa Ppa3BUTHS NEpCOHAA
4. | Cypasuesa Bepa ["ockoprnopatums Benymmii cnenmanucr Jlenapramenrta Ounas
Bsiuecnapua «Pockocmocy, r. Mocksa Pa3BHTHS NepcoHaIa
5. | bornauos Cepreit Ipodeotos paborhukos I'naBHbIit cnenpmanuct orena LlenTtpanbioro Ounas
deiopoBuy 06111ero MalMHOCTPOCH s komutera [Ipodeoroza paboTHukoB obuiero
P MammuHocTpoenHus Pd
6. | Xonomunos Cepreii | AO «HMCC», HauasibHuk 1a60paTOpUH 21EKTPOUCTILITAHHI 3aouynas | holodilovsv(@iss-reshetnev.ru
Basiephennu r.XKenesxoropek KOCMHMUECKHX alifaparoB
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BajmoBuy

r.Camapa

(400 Opranamusanus JloJuKHOCTD yt’:g::; Ajpec 3J1. 04ThI
Poicun JImutpuii AO «PKI «ITporpecey, Beyimmii HHKeHep- TEXHOJIOT Baoynas | d2910 space.ru
Cepreepuu r.Camapa
8. | CunenbnukoBa AO «PKL| «ITporpecey, Hrxenep-TexHosnor 3aounas | d2910@samspace.ru
Harabst r.Camapa
BuranseBna
9. | Haceipoa Benepa | AO «PKII «Ilporpecey, Umxenep-TexHosor 3aounas | d2910@samspace.ru
AGty1xaMeToBHa r.Camapa
'10. | bannos Cepreii AO «PKI] «ITporpecey, 3amecTHTeNb HauaJIbHUKa OT/Ie/1a 3aounas | d2910@sams; .ru
AJnekcanipoBuy r.Camapa
11. | CokonoB AHTOH AO «PKI «ITporpeccy, Betymmii MHKEHEp- TEXHOIOT 3aoynas | d2910@sams, .ru
| Cepreesuu r.Camapa
12. | Aranos Cepreii AO «PKI] «Ilporpecey, WHKeHep-TexXHoIor 3aounas | d2910@samspace.ru
IlerpoBuy r.Camapa
13. | Canmanos Anekceii | AO «PKI «lTporpece», HavasnbHuK 610po 3aounas | d2910@samspace.ru
[Opbesny r.Camapa
14. | Urymeno Kupumn | AO «LIKb TMy, r.Teeps HauanbHuk ydactka 3aoyHas | mail@cdbtm.ru
EBrenpeBny
15. | 3pbikuna Hanesxia AO «Vkesckuii MoTo3aBot | HavgalibHHK OT/Ie/1a Opranu3aliy Tpya 1 3aounas | zikinanv! ion.ru
Bukroposna «AKCHOH — XOJIIHHI Y, 3apaboOTHOM T1aTh
r. MikeBck
16. | Bonbiakosa AO «Vxesckuii MOTO3aBOA | 3amMecTHTE b HAaYalbHHKA OT/Iea Baoynas | zikinanv@axion.ru
Jlapuca MBanoBna «AKCHOH — XOJIIMHIY, TEXHHYECKOI0 KOHTPOJIs
r. MkeBck
17. | Enranos Poman AO «Mxepckuii MoTO3a80A | Beaymmit HHKEHEP 110 OpraHu3allii Baoynas | zikinanv@axion.ru
DjtyapoBuy «AKCHOH — XOJIIHIY, YIpaBJIeHuUst IIPOU3BO/ICTBOM OT/IesIa
r. Mbkenck OpraHu3aluu TPy/1a ¥ 3apaboTHOI 11aTh!
18. | Aysbues Banentun | AO «Mbkesckuit HavajibHUK OT/IeIeHHUs OT/Ie]1a IIABHOIO Zaoynas | disp@irz.ru
Buajiumuposuy pawosasos, r.Mkesck TEXHOJIora
19. | He6ora Kupuun AO «PKIL «Ilporpeccy, 3amectutelnb HavyaiabHika Y TK Baounas | d2910@samspace.ru
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nlr’n g ®UO ‘Opranmanus Jlo/KHOCTH y‘z:m Aznpec 1. HOYTHI
 20. | Makapos I'BITOY TIK Ilpenojasareis Ounas
Anexcanap uM. H.H.I'oj1oBrKkoBa
AHaTOJILEBUY
21. | Exranos Poman AO «MxeBckuit Benymmii nnxenep 3aoynas | zikinanv@axion.ru
DtyapioBuy MOTO3aBOJ «AKCHOH-
i xoJmHr» r.MkeBck
22. | XanuiioB Makcum AO «VxeBckuii MOTO3aB0/L | 3amMecTHTE b HAYAIbHHKA YIIPABJICHHS 3aoynas | zikinanv@axion.ru
AiipatoBuy «AKCHOH-XOIIHHI nepconana Nel 10
r.MkeBck
Jlomaesa Onbra AO «VxeBekuii MoTo3aBon | Hauanbauk 610po Tpy/ia 1 3apaboTHOM miarel | 3aounas | zikinanv@axion.ru
BukropoHa «AKCHOH-XOJIIHHI c6opounoro nexa Ne58
r.MkeBck
3sambaxruna Asera | AO «Vkesckuii MoTo3aBoa | HauasibHUK TEXHOIOrHUECKOTo 610po 3aounas | zikinanv(@axion.ru
Hukonaesna «AKCHOH-XOJIIUHIY cOopounoro nexa Ne21
r.MxeBck
25. | Eropos Baagumup | AO «Vkesckuii MoTosason | Beyuwmii cienuaiuct no oxpase Tpyja 3aoynas | zikinanv@axion.ru
3 Bukroposuy «AKCHOH-XOJIJINHI
r.Mxesck
26. | lllupoGokosa AO «Msxesckuii MoTo3aBon | MiHokeHep-TeXHoIor 1 Kateropun 3aoynas | zikinanv@axion.ru
Okcana «AKCHOH-XOJIUHT»
BasieHTHHOBHA r-Mxescik
27. | Xpynusaukosa AO «MCC» r.XKenesHoropek | 3ajMBIIMK KOMIayHaMu 4 pa3psijia 1exa 3aounas | office@iss-reshetnev.ru
Hanexna NeO31
g AJtekceeBHa
28. | MiBanoBa Anna AO «MCC» r.)KenesHoropek | 3aiMBIIMK KOMITayHIaMHK 3 paspsiia nexa 3aoynas | office@iss-reshetnev.ru
Bukroposna Ne031
29. | llyiickas ['amna AO «MCC» r.)Kenesnoropek | aiMBHIMK KOMIayHlaMu 3 paspsijia 1exa 3aoynas | office@iss-reshetnev.ru
IOpbesna NeO31
 30. | Tpackos Anekceit AO «MCC» r.XKenesnoropek | Bejtyumii nikenep-rexnosor nexa Ne031 3aounas | traskov(@iss-reshetnev.ru
AHaTOILEBUY
31. | Epumxun Huxonait | AO «PKIL «ITporpecey, Hauansnuk 610po Tpy/1a u 3apaboTHoii miarel | 3aounas | d2910@samspace.ru
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paauosasoy, r.Mxkesck

n"/(:l DUO Opranuzanus JL0JKHOCTH ~y(::m Ajpec 1. TOYThI
AJleKcaH/IpOBHY r.Camapa

32. | Jlynaun Bukrop AO «lIKB «I'eopusuxan, Havanpnuk nexa Ne4 (Llex usrorosienust 3aoynas | adm@geockb.ru
Hukonaesny r.Kpachosipck MOTOYHbIX M3/1C/THI)

33. | bapanosa AO «Capartynbekmii Havansuuk OOTu3 3aounas | info@segz.ru
Exarepuna NEKTPOreHepaTOpHbIH
AJieKcanipoBHa 3aBojy, r.Caparny

34. | ToncronsToa AO «Capanynbckui HavaipHuk GF0pO TeXHOTOTHYECKOro OT/1e/1a 3aoyHas | info@segz.ru
Wpuua 9J1EKTPOreHePaTOPHbIi
CraHuciaBoBHa 3aBoz, r.Capany.i

35. | I'myxosa Kcenus AO «Capanynbckuii 3amecTuTE b HaYaIbHUKA OT/Ie/1a 110 pabote ¢ | 3aounas | info@segz.ru
IOpbeBHa NIeKTPOreHepaTopHbIii NEePCOHAIIOM

: 3aBo/», r.Caparny

36. | Jlebener Tumyp 000 «3aBoa Betyiuii HHKEHEep-TEeXHOJIO 3aoyHas | axionmicro@mail.ru

Cepreesuu MHKPOAJIEKTPOHHBIX
TEeXHOJIOruiy, I.MkeBck

37. | Anexceii Cepreesuu | AO «Mikesekuii 3amecTHTE b HAYAILHHUKA 11€Xa 10 Zaounas | disp@irz.ru

Tpepuion panwosaBoa, r.Mkesck TEXHHUYECKOH MOJAr0TOBKE NMPOHU3BO/ICTBA
cbopounoro nexa OO0 «M1P3-JlokoMoTHBY
38. | Jmurpuii AO «Hxesekuit Havansink Mmontaxuo-cbopounoro nexa OO0 | 3aounas | disp@irz.ru
| Hukonaesuy paano3aBoay, r.Mxesck «HP3»

XoXpsikoB

39. | IOpwmii AO «MxeBekmit HauaibHuk MOHTaXHO-cG0poutoro nexa OO0 | 3aounas | disp@irz.ru
BiagumupoBuy paauoszaBoi, r.Mxesck «WUP3»
bnunos

40. | ®enop Onerosuy AO «MkeBeKHii HavaibHuk 1iexa Mukpossiekrponnkn OO0 Zaounas | disp@irz.ru
Hukonaes pannosaBoj», r.Mxesck «UP3»

41. | EBrennii AO «VxeBeknit 3amecTuTe b HaualbHUKa cOOPOYHOIO Lexa 3aounas | disp@irz.ru
Muxaiinosuy pawosasoy, r.Mkesck 000 «MP3-Csi3b»
Mapkeson

42. | Anekceii AO «Mxesckuii Hauaneunk c6opounoro nexa OO0 «UP3 3aounas | disp@irz.ru
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| Hukonaesuu Jleto

R G i S BT

UBan Anaronbesuy | AO «Mixesckuii ['nasueiii rexuosnor OO0 «MP3 TOK» irz.ru
| Hasapos paano3aBosy, r.Mskesck
Koncrautun AO «MkeBeknit Havanbnuk 1iexa mukpoasiementos OO0 3aounas | disp@irz
| AnaronbeBuy paanosasony, r.Makesck «MP3-JlokomMOTHB»
| [lynernoB
| Ky3uenosa AO «MxeBckuii T'naBublii cienanuct ynpasienus 005 3aounas | utiz@kupol.ru
| Hazesxna IOpbeBHa | 971€KTPOMeXaHUECKHii 3BOJL
| «Kynomny, r.Wxesck
Aiizaposa Hanis AO «MkeBCKkHi Beymiuii HHKEHEP-TEXHOJIOr YIpaBjeH s 3aounas | 012801@kupol.ru
! Pammjiosna JICKTPOMEXAHHUECKHIA 3aBO/L | [JJaBHOTO TEXHOJIOTA
| «Kynon, r.hxesck
7. | Ycaués Jlenuc AO «I'PL] Makeesa, 3amecTUTEh HaYaIbHUKA KaJpOBOM CilykObl — | 3aounas | personal@makeyev.ru
BsiueciaBoBnu r.Muace JIMPEKTOP LEHTPa HeNPEPhIBHOM IO/ IrOTOBKU
nepcoHana
| Tsicynos YOpwmii AO «I'PLl Maxkeesay, 3amecTHTENb HaYalIbHUKA OT/Ie/Ia — HaYalbHUK | 3aouHas | personal@makeyev.ru
| nBaHOBHY r.Muace naboparopuu
I'paxos IOpwmii AO «I'PLl Makeesay, Betymwmit cnenmanuct 3aoyHas | personal@makeyev.ru
BacuiibeBny r.Muacce
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3A04YHO

MPOTOKO.JI
3acenanusi CoBera no npogecCHOHAILHBIM KBAJTHPHKALHAM
B PAKeTHOMH TeXHHKe H KOCMHYECKOii 1efATeJJbHOCTH

Ne 33 «28» cents6ps 2018 .

YuacTHukH  3acenanms:  wiensl CoBeTa 1o Npod)eCCHOHAIBHBIM
KBaIM(UKALKAM B  PAKETHOM TEXHHKE M  KOCMHYECKOH  JesTe]bHOCTH
(CIIK PT u KI).

Ipencenarenn 3acenanus: KonreB HOpuit HukonmaeBuu -—npencenarens
CIIK PT u K.

IloBecTKa 3acenanus:

1. CornacoBaHHe IPOEKTOB MPO(ECCHOHANBHBIX CTaHAAPTOB:

- «3aNMBIIMK KOMMAyHAaMH B PaKeTHO-KOCMHYECKOW I[POMBIIIIEHHOCTH»
(pazpaboTunk- AO «MikeBckuit MOTO3aBOI «AKCHOH-XOJIHHTY );

- «Crnecapb IO M3rOTOBJIEHHIO H PEMOHTY TPYyOONPOBOIOB M3/IENHI PAKETHO-
KOCMHMYeCKOH TeXHUKN» (pazpaboTunk - AO «PKLI «IIporpeccy);

- «Cnecapb 1O M3rOTOBJICHMIO M JOBOJKE JeTalell H3JeNdil paKeTHO-
KOCMHUUeCcKO# TexHUKn» (pazpadoturk - AO «PKL] «IIporpecc»);

- «McnpiTaTenb CreuMs3aennii B paKeTHO-KOCMMYECKOM IPOMBILITIEHHOCTH»
(pazpabotunk - AO «PKL] «IIporpecc»);

- «KoHTponep 1O TEXHHMYECKOMY KOHTPOIIO B PaKETHO-KOCMHYECKON
npoMbliIIeHHOCTH» (pazpaboTurk - AO «PKL] «ITporpeccy);

- «CrienHanycT 1o a’pora3oAnHaAMKKe U IpoLeccaM TeIIo0OMeHa B paKeTHO-
KOCMHUECKOHU MpOMBILITeHHOCTH (paspaboTunk - OI'YIT LIHWUWmar).

2. CornacoBanve 23  MpOeKTOB HAaWMEHOBaHWM  KBanM(pHKaLMii
1 TpeGoBaHMII K KBalTH(HUKALHMAM, Pa3palOTaHHBIX B COOTBETCTBUM C MPHKA30M
Muntpyna Poccum ot 12 pekabps 2016t Ne726H wu  omoOpeHHBIX
PaGouelt rpynmo#t mno paspaborke mnpoektoB kBanudukauuii Cosera 10
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npod)ecCHOHANBHBIM KBaTU(UKALUAM B PAKETHOM TEXHUKE M KOCMHYECKON
nestensHocTH (TTpotokon Ned ot 18.09.2018).

3. YcTaHOBIIEHHE COOTBETCTBUSA TMPOCKTOB TIPUMEPHBIX OCHOBHBIX
oOpasoBarebHbIX Mporpamm Bbicuiero odopasosanus (I10OIT) no HanpasieHusiM
noarotoku: 11.03.01, 11.03.03, 11.03.04, 11.04.01, 11.04.03, 11.04.04
NpodecCHOHATBHBIM CTaHIApTaM B 00JACTH PAKETHOM TEXHHKH W KOCMHYECKOM
JIeSITeNIbHOCTH:

25.027 Crnenumanuct mo pa3paboTke ammapatypbl OOPTOBBIX KOCMHYECKHX
CHCTEM;

25.029 Pagnonnxenep B pakeTHO-KOCMUYECKOMH IPOMBIIITIEHHOCTH;

25.033 CreunanietT 1o pa3paboTKe M CO3JaHHIO KBAHTOBO-ONTHYECKHX
CUCTEM JJIsl PELICHWsA 3aJa4 HaBUlalHWH, CBA3HW U KOHTPOJII KOCMH4YECKOIro
MPOCTPaHCTBA;

25.034 CneuuamycT MO NPOEKTHPOBAHHIO aHTEHHO-(HIEPHBIX YCTPOUCTB
KOCMUYECKHUX armapaTos;

25.036 Cneuanmct 1o JIeKTPOHUKe GOPTOBBIX KOMILIEKCOB yIIPaBIICHHUS;

25.043 MmxeHep-TeXHOIOr 10 cOOpKe M MOHTaxy npubopoB u kabereii
B PAKETHO-KOCMHUYECKOMN MPOMBIIUIEHHOCTH.

4. PaCCMOTpeHMe OLEHOYHBIX CPEACTB I INPOBEACHHSA He3aBUCUMOH
OLIeHKHU KBaJIU(pUKALIMH:

WHxeHep-KOHCTPYKTOp IO OpraHM3alldy JKCIICPUMEHTATBHONW OTpaboTKU
TEIJIOBOTO peXHUMa M3JIeNUi pPaKeTHO-KOCMUYECKOH TexHUKH (7 ypoBeHb
KBAJIU(UKALNK);

NHkeHep-KOHCTPYKTOP 110 PaKeTOCTPOoeHHIO (7 ypoBeHb KBaTH(pHUKALMH);

MHxkeHep-KOHCTPYKTOp JaTYHKOBOM anmnapaTypbl B pPakeTHO-KOCMHYECKOi
MIPOMBILIIEHHOCTH (6 ypOBeHb KBAIU(pHUKALINHN);

M301upoBIIMK B PaKeTHO-KOCMHYECKOW TNPOMBILUIEHHOCTH (3 YpOBEeHb
KBalM(HUKALINH);

Wuxenep-TexHonor mo cOopke NAaTYUKOBOW ammaparypbl B paKeTHO-
KOCMHYECKOM NMPOMBIILIEHHOCTH (6 ypOBeHb KBATM(DUKALIMH );

CrenManucT 1O NPOBEASHHIO Oa/LIMCTHYECKOrO aHalk3a pe3yJbTaToB
€IMHUYHOTO ITycKa (10J1eTa) KOCMUYECKOTO Cpe/cTBa (6 ypoBeHb KBaIU(pUKALNH).

[punsnu ydactue B 3a04HOM 3aceqaHuu - 15 u3 23 unenos CIIK PT u KJI,
porosiocoBaiu «3a» - 15 roaocos.

PELHIUJIN:

1. Onobputs npoekt npodeccronanbuoro cranaapra (I1C) «3anuBumk
KOMIAyHJaMH B PaKeTHO-KOCMHYECKOW IPOMBILIICHHOCTH», pa3pabOTaHHbIH
AO «MxeBckuii MOT03aBOJ «AKCHOH-XOJIUHT». PekomenoBath AQ «MxkeBckuii
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MOTO3aBOJ «AKCHOH-XOJIIUHI» HaNpaBUTh B MUHTPY] PoccHu IS yTBEpXKIACHHS
B YCTAHOBJIEHHOM TOpSJKE pa3pabOTaHHbIH, MNpOLeAHi NpodhecCHOHAIbHO-
obmectBenHoe obcyxaenne u onodpennsiid CIIK PT u K/ npoexr INC «3anuBiuuk
KOMITayHJIaMH B PAKETHO-KOCMUUYECKOH NPOMBIILIICHHOCTH.

2. Onobpure mnpoext IIC «Cnecapp MO H3rOTOBICHHIO M PEMOHTY
TpyOONpPOBONOB  M3ENHi PAKETHO-KOCMUUECKOH TEXHUKHY», DPa3pabOTaHHbIH
AO «PKIJ «ITporpeccy». PexomenmoBatb AO «PKILI «IIporpecc» HampaButh B
Muntpyn Poccun [u1s yTBepkieHHs B YCTAHOBIEHHOM MOPSAKE pa3paboTaHHBIM,
npoeamnii npodeccuoHalbHO-001IeCTBEHHOe 00cykaeHne U ogo0penHsiit CIIK
PT u K1 npoekr IIC «Cnecapb Mo M3rOTOBIEHHIO M PEMOHTY TpPyOONpOBOIOB
U3JeTHH PaKeTHO-KOCMHYECKOH TeXHUKUY.

3. OnoGputs npoekt [1C «Crecapb 110 U3rOTOBIEHHIO U JOBOJKE AeTajel
U3JIe/IMH PaKeTHO-KOCMUYECKON TeXHUKW», pazpadboranubiii AO «PKL] «IIporpeccy.
PexomennoBare AO «PKLl «IIporpecc» HampaButh B Muntpya Poccuun s
YTBEPXKIEHHs B  YCTAaHOBIEHHOM IOpsIKe pa3pabOTaHHBIA, MPOLIEAIIHIA
npodeccuonanpbHo-o0mecTBeHHOe o0cyxkaenne u onobpennsiit CITK PT u KT
npoekT IIC «Cnecapp no M3roTOBIEHHIO M JOBOJKE JeTajlel M3leNHil pakeTHO-
KOCMMYECKOH TeXHUKI».

4. Ono6puts mnpoekr IIC «Mcnbitatens CHEUM3AENTNA B paKeTHO-
KOCMHYECKOH MPOMBILIIEHHOCTHY, paspaboTannbiii AO  «PKIl «IIporpeccy.
B coorserctBUM ¢ pemienuem, npuHsTeIM 12.09.2018 Ha Kpyriom croie Mo
obcyxnenuto npoektoB IIC B pakeTHOH TeXHHKE W KOCMHYECKOW IESTENbHOCTH
u3MeHuTh HaumeHoBaHue [IC: «McmbitaTens u3jenuit B pakeTHO-KOCMHYECKOM
npombilieHHocTH». PexomennoBats AO «PKI «IIporpeccey HanpaButs B MUHTpY I
Poccuu i1st yTBepikIeHUs B yCTaHOBJIGHHOM TOpPSiIKe pa3paboTaHHbIMH, ITPOLLE TN
npodeccuoHanbHo-00IecTBeHHOe 0o6cykaeHne u oxodpenusit CITK PT u KJI
npoekt  IIC  «Mcneitatens — creumsienuii B PaKeTHO-KOCMHUYECKOM
NpOMBIILIEHHOCTHY. HampaButs niuceMo B MuHTpya Poccun 06 M3MeHeHnu paHee
3asBJIeHHOro HaumeHoBauus [1C.

3. Onobputh npoekT npodeccHoHanbHOro cranaapra «KoHnTtponep mno
TEXHHYECKOMY  KOHTPONIO B  PaKeTHO-KOCMHYECKOH  MPOMBILUIEHHOCTH,
paspaborannbiii AO «PKL «IIporpecc». PekomengoBate AO «PKI] «IIporpecc»
HanpaBUTh B MuHTpyn Poccuu 171 yTBep)KIEHHS B YCTAQHOBIEHHOM MOPSJIKE
paspaboTaHHBIH, Mpoueaii NPodeCcCHOHATBHO-00IECTBEHHOE O0CYKIEHHE U
ono6pennsiid CIIK PT u K/ npoekt IIC «KoHTposep Mo TeXHH4YeCKOMY KOHTPOIIIO
B PaKeTHO-KOCMHYECKOH POMBILIEHHOCTHY.

6.  Onobpurs mnpoekt [IC «Creunanucr Mo a’porasogvHaMuKe U
npoueccaM  TEMIooOMeHa B PaKETHO-KOCMHYECKOH  MPOMBILITIEHHOCTHY,
paspaborannbiii OI'YIT LIHMWMam. Pekomennosats GI'VIT [THMMMmain Hanpasuts
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B Muntpyn Poccun uist yTBepikaeHHS B yCTAHOBIEHHOM TOpSIIKE pa3paboTaHHBIH,
npomeanii  mpoeccHOoHaIbHO-00IIeCTBEHHOE O0CYKAeHHe U  Of0OpeHHbIH
CIIK PT u KJI mpoexr IIC «Cnenmanuct mo a’pora3ofMHaMHKe M IpoleccaMm
TernI000MeHa B PAKeTHO-KOCMUYECKOH POMBILIIEHHOCTHY.

7. CornacoBars 23 HauMeHOBaHMH KBaqMpuKauuii M TpeGOBaHHUI
K KBaTU(MHKALMSIM B OOJACTH PAKETHOH TEXHHKH M KOCMHYECKOH JesTelbHOCTH
¥ HaNmpaBUTh MPOEKTHI KBATM(UKALMHU Ha yTBepKAeHHe B HalmoHaibHOE areHTcTBO
pasBuTus kBatuduxauuii (Ipunoxerue 1).

8. VCTaHOBHTh, 4YTO MNPOEKT IPUMEPHOH OCHOBHOH 00pa3oBaTeIbHOM
nporpammsl Beiciero o6pasosanus (IIOOIT) no nanpasienuio noarorosku 11.03.01
«Paguorexnukay (DaxkanaBpuaT) COOTBETCTBYET NMPOheCCHOHATBHBIM CTaHAApTaM:

25.027 Cneumanuct 1o pa3paboTKe anmnapaTypbl OOPTOBBIX KOCMHUYECKHUX
cHuCTeM;

25.034 CreumaiucT Mo MPOEKTUPOBAHMIO AHTEHHO-(DUIEPHBIX YCTPOMCTB
KOCMHYECKHX aIaparos;

25.036 Cnieuanuct no 31eKTpOHHKe OOPTOBBIX KOMILIEKCOB yIIPaBICHHUS.

9. VYcranosurb, 4ro mnpoekT I[IOOIl no HampaBieHHIO MOATOTOBKH
11.03.03 «KoHcTpyrpoBaHHe ¥ TeXHOJIOIHS HJIEKTPOHHBIX CpecTBY (OakanaBpuar)
He COOTBETCTBYeT IpodeccHoHaTbHOMY craHaapry 25.043 WnxeHep-TexHOJIOT
no cbopke M MOHTaxy mnpuOOpOB U Kabenell B pPaKeTHO-KOCMHYECKOH
IPOMBIIIEHHOCTH.

10.  VcranoButb, uto mpoekT [IOOIl mo HampaBieHHIO T[OArOTOBKH
11.03.04 «DneKTpoHKMKa U HAHOIIIEKTPOHHKay (OaKanaBpHar):

HE COOTBETCTBYET MpodeccuoHanbHoMy cranaapty 25.033 Crneumanuct mo
pa3paboTKe M CO3JAHHMIO KBAHTOBO-ONTHYECKHX CHCTEM Ul peIleHMs 3aja4
HaBUTaLlMH, CBS3U U KOHTPOJISI KOCMHYECKOTO MIPOCTPAHCTBA;

COOTBETCTBYeT TpodeccHoHanbHOMy cTaHAapTy 25.036 Creumanuct mno
JIEKTPOHHKE GOPTOBBIX KOMIIIEKCOB yIPABIECHHSI.

11.  VYcranoBurs, uro mnpoekr ITOOIl no HampaBieHHIO MOATOTOBKH
11.04.01 «PagmorexHuka» (MarucTpaTtypa) COOTBETCTBYET MPO(ECCHOHATBHBIM
CTaHAapTaM:

25.029 PanyonrxeHep B paKeTHO-KOCMHYECKON MPOMBIIUIEHHOCTH;

25.034 CnenamucT Mo NpPOEKTHPOBAHHMIO aHTEHHO-(QUIEPHBIX YCTPOWCTB
KOCMHMYECKHX aliaparos;

25.036 Crienpianuct 1o 371eKTpOHHKe GOPTOBBIX KOMILIEKCOB YIIPaBJIeHHUS.

12. VYcranoButh, yro mnpoekt [TOOIT no HampaBieHHIO IOATOTOBKU
11.04.03  «KoHcTpyupoBaHHe W TEeXHOJOTHs  DJIEKTPOHHBIX  CPEJICTB»
(Mmaructpatypa):




image49.jpeg
HE COOTBETCTBYeT mpodeccHoHanbHoMy cTanaapty 25.043 Hmxenep-
TEXHOJNOT 1O cOOopke ¥ MOHTaxy NpuUOOpoB U kabenei B pakeTHO-KOCMHYECKOU
IPOMBILIIEHHOCTH;

COOTBETCTBYET NPOGhECCHOHANBHBIM CTaHAAPTaM:

25.027 Cnemmanuct no paspaboTke anmapaTypsl GOPTOBBIX KOCMHYECKHX
CHCTEM;

25.036 Crieumanmct 110 JIeKTPOHUKE G0PTOBBIX KOMILIEKCOB YIPABIECHHS.

13.  Ycranosuts, uyto mnpoekt IIOOIl no wHampapieHHIO NOATOTOBKM
11.04.04 «DnekTpoHMKa M HAHOANEKTPOHHMKa» (MarucTpaTtypa) COOTBETCTBYET
npodeccuoHaTbHOMY cTaHAapTy 25.036 CrenuanmcT mo 371eKTPOHUKE GOPTOBBIX
KOMIUIEKCOB YIIpaBJIeHHS.

14. VYTBepauTh OLCHOYHOE CPEACTBO JUIA  HE3aBUCUMOH  OLEHKH
kBanuuranuu «VHxeHep-KOHCTPYKTOp MO OpraHM3allié 3KCIepHMEHTAIbHOH
0TpabOTKM TEIUIOBOTO PeXXUMa H3/Ie/IMii paKeTHO-KOCMUYECKO TexHUuKH (7 ypoBeHb
KBAIU(DUKALUK)» C YUETOM PE3YJIbTATOB IKCIIEPTU3BI.

15. VYTBepauTh OLEHOYHOE CPEACTBO /IS HE3aBUCHMMOW  OLEHKH
kBanHpukanuu  «MHKXeHep-KOHCTPYKTOp 1O pakeTocTpoeHuio (7  ypoBeHb
KBAIM(HUKALUK)» C YUYETOM PE3YIbTATOB SKCIEPTU3BL.

16. VYTBepauTh OLEHOYHOE CPEACTBO JUIA  HE3aBHCHMOM  OLIGHKH
kBanupuxammu «MHxeHep-KOHCTPYKTOp JaTUMKOBOH ammapaTypsl B paKeTHO-
KOCMHYECKOH IPOMBILUICHHOCTH (6 ypoBeHb KBaTH(GHUKALHMK)» C y4eToM
PE3y/IbTaTOB HKCIEPTH3BL.

17.  VYTBepauTh ONEHOYHOE CPEACTBO /Ul  HE3aBUCMMOH  OLEHKM
kBanuukaumy  «V30JMPOBIIMK B  PaKeTHO-KOCMHYECKOM MPOMBILIEHHOCTH
(3 ypoBeHb KBATU(HUKAIMH)» C YIETOM Pe3yIbTAaTOB IKCIIEPTH3bIL.

18.  VTBepmuTh OLEHOYHOE CPEACTBO I HE3aBUCHMOW  OILIEHKH
kBamudukanmy  «CneuuaiucT 1O  MPOBEACHMIO  OaUIMCTHYECKOro — aHanusa
PEe3yNbTaTOB E€IMHMYHOro mycka (1osieTa) KOCMMYECKOro cpencTBa (6 ypoBeHb
KBAJTHU(UKALMU)» C YUETOM PE3YJIBTATOB IKCIEPTH3BI.

19.  VYTBepauTh OIEHOYHOE CPEACTBO A  HE3aBUCHMOH  OLCHKH
kBanuukaimy  «MHXeHep-TeXHONOr 1o cOOpke JaTYHKOBOM ammapaTrypbl B
PAKETHO-KOCMHYECKOH NPOMBILUIEHHOCTH (6 YypOBEHb KBaIM(HKALMK)» C YYETOM
PE3yJIBTATOB KCIEPTH3BI.

™
™
\

[Tpeacenarens CITIK PT u K/] 10.H.Konten

u .\/1’//
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~+— Hcn. CyparHnesa Bepa Bauecnasua

TOCYIAPCTBEHHAST KOPITOPALLIS

N0 KOCMUYECKO# AEATEABHOCTH Samecturenmo MuHuCTpa Tpyaa
«POCKOCMOC» ¥ COLHAIIBHOM 3aIUThI
(Fockoprnopanus «Pockocniocy) Poccutickoit (Dezxepaunu
Ilenknua ya., . 42, crp. 1. 2, v Mockea, 129110 JLIO.EnbLoBoit

Tex. (495) 631-9764. Paxc (495) 631-9900
E-mail: info{@roscosmos.ta
hitp://www.roscosmos.ru
OKTIO 00084008 OT'PH 1157700012502
VIHH/KITET 7702388027/770201001

Sz%,ﬁﬂz 2 ( j%} Ne \{;;2‘(2&22&{5_

O corsacoBaHH# TIPOEKTOB
HpOQ)CCCP[OHaJ’ILHBIX CTanaapToB

Vpaxaemas Jlro6oss OpresHa!

TocymapcTBeHHO — Koprmopanmeli IO  KOCMHYECKOM  AESTENbHOCTH
«Pockocmocy paccMOTPEHBI IPOEKTHE TPOGECCHOHANBHEIX CTaHAAPTOR:

«3aNTUBIIMK KOMIIAyHIaMH B PAKETHO-KOCMUYECKOH [IPOMBILLTIEHHOCTH,

«Cnecaps 10 H3TOTOBIECHHIO H PEMOHTY TPYOOIPOBOJOB H3IENHH PakeTHO-
KOCMMYECKOM TEXHUKIY,

«Cnecapp IO HM3rOTOBNEGHMIO ¥ JOBOAKE JeTaleil W3NENUil pPaKeTHO-
KOCMHYECKOH TEXHUKHY,

«McnpiTaTenb CeU3eui B PaKeTHO-KOCMHYECKOH [IPOMBILITIEHHOCTH;

«KoHTponep IO TEXHHYECKOMY KOHTPONK) B pPaKEeTHO-KOCMMYECKOMR
TIPOMBILUIEHHOCTHY;

«Crienanyct 1Mo a’porasojiMHaMUKe U MPOLeccaM TEII00OMEHa B PaKETHO-
KOCMHYECKOH NPOMBIIITIEHHOCTH.

ITpoexTs! MpoGhecCcHOHANBHEIX CTAHAAPTOB, pa3spaboTaHHbBe B COOTBETCTBHU
C  YCTaHOBIEHHBIMH  HOPMAaTHBHBIMH  TpeOOBaHMAMH,  COITIACOBBIBAKOTCS
0e3 BaMe'-laHHﬁ

Bpno HCITOIHUTENBHOTO ,IU/I]JEKTOpa
10 [EPCOHANTY ¥ COLBaNbHOM noXugHKe

.%’.Mé’meif'x‘{yx

+— Ten. (495)631-90-09 1106. 21-93

(@)
(@]
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° COBET MO NMPO®ECCUOHA/IbHLIM

; KBAJIMOUKALIAAM B PAKETHOM TEXHUKE
&’ W KOOMIMMECKOW AEATE/NIBHOCTU

03 70.20/18y CITL-53

3amectuteno MuHucTpa Tpyaa
U COLIMAIbHOM 3aLUThI
Poccwuiickoit ®eneparyn

JL.IO.Enbrosoit

O corgacoBaHHH MPOEKTOB
npodeccuoHaIbHbIX CTAHIAPTOB

VBaxaemas JIro6oBb IOpbeBHa!

CoBeToM 10 NMpo(ecCHOHATBHBIM KBATH(HKALUIM B PAKeTHON TEXHUKE
u KOCMUYECKOH JIeATEIbHOCTH (CIIK PT u KJT) paccMOTpeHbl
U COIJAcOBBIBAIOTCA MPOEKThl IpodeccHoHanbHblX cTanmaptoB  (I1C),
paspaboTaHHble B COOTBETCTBUH C YCTAHOBIEHHBIMH HOPMAaTMBHBIMU
TpeOOBaHUSIMH:

«3aTMBIIMK KOMIAYHAaMU B PAKETHO-KOCMHYECKOM MPOMBILIIEHHOCTH;

«Cnecapb 10 H3rOTOBIEHHIO M PEMOHTY TPYOONpPOBOIOB W3eIHi
PaKETHO-KOCMUYECKOH TEXHUKH;

«Crecapb 1O HM3rOTOBIEHHUIO W OBOJKE JeTanel W3IeNuil pakeTHO-
KOCMHYECKON TEXHUKIY;

«McnpiTaTenp cienu3aeaui B PaKeTHO-KOCMHYECKO# MPOMBIIITIEHHOCTHY;

«KoHTponep 1o TeXHHYECKOMY KOHTPOII B paKeTHO-KOCMHYECKON
TIPOMBIIIEHHOCTHY;

«Cl'[ellHaJ'IPICT Mo aspora3oilMHaMUKe | nmpoueccam TerioobMeHa B
PaKeTHO-KOCMHUYECKOM MPOMBIILIEHHOCTH.

JononuurensHo coobimaem, yro CITK PT u KJ{ npunsto peuenne 06
u3MeHeHun HamMeHoBaHus [IC «McnbitaTens crnenmsiendii B paKeTHO-
KOCMHYECKO TpOMBIIUIEHHOCTHY Ha «VcnblTatens wW3aenuii B pakeTHO-
KocMH4ecKoit npombiiieHHocTH» (IIpoTokon Ne33 ot 28.09.2018).

IIpencenarens Coera 10 MpopecCHOHANBHBIM '\
KBaJTH(UKALMAM B PAaKETHOH TEXHHUKe W

U KOCMHUYECKOH JIeITeIbHOCTH \ ',Lk\/ 10.H.Konres

Hen. Cypanesa Bepa Bsuecnasna
(495)631-90-09 106.21-93




